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 كممة الشكر
توفيقو إلا أن لا يسعني بعد أن أنجزت ىذه الدراسة بعون الله و 

 يأتقدم بجزيل الشكر وعظيم الامتنان وخالص التقدير لأستاذ
الذي أشرف عمى  عزالدين بويحياويالدكتور  لأستاذا المشرف

ومناقشة  ىذه المذكرة وتحمل جيد وعناء توجييي لإنجازىا
 خرج نبتة طيبة إلى الوجود.تجميع أفكارىا، حتى 

 
في انجاز ىذا  كما أتقدم بخالص الشكر إلى من ساعدني

 :العمل
 عائمتي الكريمة.  -
 .زملائي وأصدقائي -
 مسؤول الدائرة الأثرية بتيسمسيمت  نبيل مساي. -

الشكر لأخي رابح أرول عمى أتقدم بجزيل  يفوتني أنكما لا 
 الدعم والمساعدة طيمة فترة انجاز العمل. 

 

 

 



 

 

 

 

 

 الإىداء

 وَقضََى ربَُّكَ ألَّا تَعْبُدُوا إِلَّا إيِ ااهُ وَباِلْواَلِدَيْنِ 
لُغَنا عِنْدَكَ الْكِبَرَ أحََدُهُمَا  إحِْسَانً ا إِماا  يبَ ْ

 أوَْ كِلَهُمَا فَ لَ تَقُ لْ لَهُمَا أُف  
 وَلَّ تنَْهَرْهُمَا وَقُ لْ لَهُمَا

 من سورة الإسراء 32الآية  "قوَْلَّ كَريِمًا               
 

روح والدي العزيز رحمة الله عميو،  أىدي ىذا العمل المتواضع إلى 
وكل  ،سكان تازا يإلى أىم ،وأخواتي إلى كل إخوتي الغالية،الى أمي 

  . من أحب عبد الحميد

 

  .ولامـــــــجان ـــسميم ين:إلى روح المرحوم''    

 .ف شمغومـبن يوس :                                    
 

 

 ا   عبدو                                                                                                   
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 مقدمة
ىو أىم مكتشفات المواقع الأثرية وأكثرىا انتشارا بصورة عامة، و  بين الفخار من تبريع    

قمة الابتكارات القديمة التي عرفيا الإنسان، بعد أن كان يصنع أدواتو من الحجر  من بين
دفعتو الحاجة الممحة وكذا ظروف الطبيعة إلى اكتشاف الطين وتشكيل الفخار ف ،لفترة طويمة

 .)العصر الحجري الحديث( لينتقل إلى عصر جديد في حياتو
ذلك الوقت اعتبر الفخار مصدرا رئيسيا في دراسة الحضارات السابقة خاصة في  منذ     

الموجودة بين الإنسان  غياب المصادر المكتوبة والأدلة التاريخية، دون أن ننسى العلاقة
خلق الإنسان من صلصال  ﴿ :في القرآن الكريم تعالى ا﵀ والفخار المشتركة في مادة الطين لقول

 .11رحمان آية سورة ال﴾.كالفخار

الكثير من  إليووالقيمة التاريخية التي يقدميا، تطرقت  ممقومات الميمة لمفخارنظرا ل    
كما ، ريخياأت مع لأشكال والأنواعبا التي تيتم ،خاصة التنميطية منياالنظرية الدراسات 

صيانة وترميم  مجال الدراسات التطبيقية في مجال نقص كبير فيفي نفس الوقت  نممس
خاصة إذا عممنا أن الحفريات الأثرية تعطي كم ىائل من المقى الفخارية ، الأثري لفخارا

لحقب زمنية مختمفة، وغالبا ما توجد ىذه الأواني في حالة متقدمة من التمف، مما يجعل من 
امكانية دراستيا تنميطيا شيئا صعبا مقارنة بالتي توجد في حالة جيدة، ما يستدعي في ىذه 

 رة احياء تمك المكتشفات من خلال صيانتيا وترميميا وتسييل دراستيا. الحالة ضرو 
تختمف تدخلات الصيانة والترميم عمى المقتنيات الفخارية باختلاف أشكال وانواع ومواد    

 تدخل صنع ىذه المقتنيات في حد ذاتيا، مع اختلاف أنواع التمف الموجود، مما يتطمب
جال، وربما لقمة ىؤلاء لاحظنا قمة الأعمال في مجال خبرة في ىذا المالتخصص و الأصحاب 

ىذا التخصص في كثير من  إدراجالصيانة والترميم لمفخار الأثري في الجزائر، رغم 
 .الميتمة بيذا الشأن المؤسسات الجامعية والثقافية

، لممشاركة في ان الفرصة التي أتيحت لنا من طرف الأستاذ الدكتور عزالدين بويحياوي   
 مواسم عدة من حفريات موقع حصن تازا برج الأمير عبد القادر بولاية تيسمسيمت، جعمتنا 
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نعيش تجربة استخراج المكتشفات الأثرية المختمفة، خاصة الفخارية ومشاىدة ذلك الكم الكبير 
بيات ركزنا ميولنا الى الجرار أو الخا حيثمنيا، مما دفعنا لمتوجو الى ىذا الموضوع، 

الفخارية الكبيرة والصغيرة الحجم، نظرا لما وجدناه من قمة اىتمام بيذه الأواني، ليس في 
 حفرية موقع تازا برج الأمير عبد القادر فقط، بل في كل الحفريات المنتشرة في الجزائر.

ارتأينا بمعية الأستاذ المشرف الى دراسة موضوع ييتم بالإجراءات التطبيقية لصيانة    
يم خابيات وجرار حفرية تازا، من أجل اعطاء توازن في العمل المخبري بين الأواني وترم

الصغيرة المرممة، وىذه الجرار التي لا تقل أىمية عن غيرىا من حيث القيمة الأثرية 
 والتاريخية. 

كما أن ىذا الموضوع سيكون دراسة لرد الاعتبار ليذا النوع من الأواني التي اعتبرت     
حفظ المؤونة سواء كانت سوائل أو حبوب، ليذا الغرض اعتنى بيا الإنسان لضمان وسيمة ل

استقرار حياتو اليومية، وبالتالي فان ىذا المجوء الى ىذه الحوامل جاء نتيجة لتوفر المادة 
 الاولية وما ارتبط بيا من مثبتات من جية، والتحكم في تقنية الصنع من جية أخرى.

س فان معرفة ىذه المادة يسمح لنا بدراسة ىذا النوع من الآثار عمى ىذا الأسا         
عادة  كقطعة كاممة مكتشفة في حفرية ما، والأىم من ذلك كيف يمكننا استرجاع شكميا وا 

، وتحويل ىذه الشقف الى تركيبيا في حالة اكتشاف اجزاء منيا او عمى شكل قطعة مفككة
 وتثمين التراث الثقافي من جية أخرى.نماذج يمكن تدعيم المجموعات المتحفية بيا، 

عطاءمعارف جديدة حول الجرار و  إنتاجىذه الغاية، أي  إلىالوصول  إن     الصيغة  ا 
ىذه المادة الأثرية لإجراءات الترميم كما أن اخضاع  ،طبيقية ليا من أولويات ىذا البحثالت

منيا  الواقع تساؤلات عديدةيعد من أولويات الدراسة المخبرية أو التطبيقية، لأنيا تطرح في 
عامة  إشكاليةوعميو ارتأينا وضع  ،ما يرتبط بالحفظ والصيانة ومنيا ما يرتبط بعممية الترميم

يقية لغرض دارت حول مصير القطع الفخارية المستخرجة من الحفرية، وكيفية دراستيا التطب
عطائيا رسما تقنيا، مع التطرق الى كل استرجاع شكميا العام و  التدخلات التي تعرضت ليا ا 

 .قبل وأثناء الترميم وصولا الى حفظيا عمى المدى الطويل
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 وعميو كان السؤال المحوري عمى النحو التالي:
 بغيةهل يمكن اعادة التصور العام لمجرار الفخارية المهشمة المكتشفة خلال الحفريات  -

 ؟وما هي كيفيته ،ترميمها
 الاشكالية تساؤلات فرعية كالتالي: هتفرع عن ىذ

براز خصوصياتيا؟المكتشفة بموقع تازا الجرار الفخاريةىذه  لترميم طرقما ىي أنجع ال -   ، وا 
 ؟  ىل يمكن ليذه الطرق أن تنتج لنا معارف جديدة في مجال الصيانة والترميم  -
 ؟ كيف يمكن أن نحقق صيانة وقائية عمى المدى الطويل ليذه الخابيات -

من أجل الاجابة عمى ىذه التساؤلات وتقديم دراسة عممية نموذجية في ىذا الموضوع،     
يجب أن يكون ىناك إلمام بالدراسات النظرية والتطبيقية، القديمة منيا والحديثة، واستغلاليا 

المنيج الاستقرائي في الجانب النظري من الدراسة، وفي إذ استعممنا  ،في إثراء ىذا العمل
 بالمنيج التجريبي التحميمي.  نااستع الجانب التطبيقي

صيانة وترميم الفخار كما أشرنا سابقا ىي قميمة السابقة في مجال التطبيقية الدراسات  إن   
أما عن الدراسات النظرية فيي متوفرة تتحدث اجمالا  ن لم نقل أنيا نادرة،إجدا في الجزائر 

عن تعاريف واجراءات عامة في مجال الصيانة والترميم لممكتشفات الأثرية، وكذلك دراسات 
 تنميطية لمفخاريات من حيث الشكل وتقنيات الصنع. 

 مي: من أىم ىذه الدراسات العممية التي تناولت فخار تازا برج الامير عبد القادر ما ي   

محاولة تنميطية لفخار وخزف تازا برج الأمير عبد القادر القرن عمي خيدة:  -
معيد الآثار  ، مذكرة لنيل شيادة الماجستير في الآثار الإسلامية،م31هـ /31

 .2002/2003جامعة الجزائر، 
أشكال الجرار  إلىالفخار المكتشف بتازا، وقد افتقرت اىتمت ىذه الدراسة بتنميط 

قمة الأواني المكتممة الحجم من ىذا  إلىالمشكمة باليد )الدوليوم(، وىذا راجع  الكبيرة
 النوع.
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برج الأمير عبد الأواني الفخارية بموقع تازا طرق صيانة وترميم نادية حابي:  -
معيد  ، مذكرة لنيل شيادة الماجستير في الآثار تخصص صيانة وترميم،القادر

 .2002/2010الآثار جامعة الجزائر،
صيانة وترميم الفخار الأثري دراسة حالة فخاريات موقع برج : حابي اديةن -

أطروحة مقدمة لنيل شيادة دكتوراه العموم في آثار الصيانة  ، الأمير عبد القادر
 .2012/2012والترميم، معيد الآثار جامعة الجزائر، 

الأولى في مجال صيانة وترميم الأواني  ات الدكتورة نادية حابيدراس اعتبرت
الأواني الصغيرة الحجم بىذه الدراسة  اىتمتتازا، حصن  الفخارية الخاصة بموقع 

  ، يمكن الاستعانة بيا في دراستنا.طرق ووسائل ةفقط، معتمدة في ذلك عمى عد

عبارة عن جرار فخارية  ، فييفي ىذه الاطروحة معينة التي قمنا بدراستيال أما بالنسبة   
كبيرة الحجم تم اكتشافيا بموقع تازا برج الأمير عبد القادر )تيسمسيمت(، كانت محفوظة 

متحف الموقع الأثري الكائن بمقر ، وىي الآن في بمخبر الحفرية بمعيد الآثار ببوزريعة
 .OGEBC الديوان الوطني لتسيير واستغلال الممتمكات الثقافية المحمية لولاية تيسمسيمت

خاصة إذا  دىورليا الت أحدثتحت ردم من التراب، مما  مطمورةوجدت ىذه التحف     
المحتوية  عممنا أن الموقع كان آىلا بالسكان لفترة طويمة مما أثر عمى الطبقات الستراتيغرافية

لمعينة، ما سبب ليا التمف) شقوق، كسور وترسبات سميكة عمى السطح(، وبعد استخراجيا 
 من تحت التراب، حاول فريق الحفرية من آثاريين التقميل من الضرر السابق ذكره.

من ىنا بدأت تدخلات الصيانة والترميم أي الانتقال من التدخلات الميدانية إلى الترميمية  
التي ىي موضوع دراستنا، والتي نحاول خلاليا جاىدين استرجاع الشكل العام المخبرية 

 لمجرار التي بحوزتنا.
تكمن أىمية دراسة ىذه الجرار في إعطاء طرق صيانتيا وفق ما تقتضيو الحاجة،        

خاصة في ظل قمة الأعمال الترميمية المطبقة عمى أواني بيذا الحجم سابقا، وكذا من اجل 
كل كامل ليذه الجرار التي افتقرت الدراسات التنميطية السابقة إلى رسميا لصعوبة إعطاء ش
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أثناء العمل التطبيقي، خاصة من ناحية  جيناىااو تصورىا، لذلك ورغم الصعوبات التي 
نقص الوسائل والمواد المستعممة، تمكنا من الوصول إلى نتيجة لابأس بيا، ىذا بفضل ا﵀ 

 تاذ المشرف.عز وجل ثم مساعدة الأس
، مع فيارس ارشادية في أربع فصول فخاتمةو مقدمة،  :الموضوع الى نا خلال الدراسةقسم   

 الأخير.
ر الموضوع، وطرحنا فييا ا، قدمنا فييا أسباب اختيلمدراسة اعامً  لاً كانت المقدمة مدخ   

الموضوع ومحتواىا الاشكالية المحورية وما يتفرع عنيا من اشكاليات فرعية، وكذا تقسيمات 
 من فصول.

صناعة الفخار بين  عرض في الأولن، فصمين الأول والثانيالجانب النظري إلى  قسم    
تعريف لغوي واصطلاحي لمفخار وتركيبة عجينتو، بالإضافة إلى  جاء فيوو المواد والتقنيات، 

ىذه التفاصيل تفيد ن أىم تقنيات تشكيل الأواني الفخارية وطرق تجفيفيا وحرقيا وزخرفتيا، لأ
، والأخطار التي يمكن الأثرصنع  مواد كثيرا في عمم الصيانة والترميم،  لمتعرف عمى طبيعة

، مع تدعيم البحث بأشكال وصور توضيحية لمختمف وأنواع العلاج الملائم لو أن تصيبو، 
 المواد والعناصر وكذا مراحل التشكيل والتكوين المختمفة.

أنواع المعالجة المطبقة عميو و ف الفخار الأثري، ـطرقنا إلى عوامل تمي تالثانفي الفصل     
عرض طرق و سواء الميدانية أو الترميمية منيا، مع ذكر الوسائل المستعممة في ىذا العلاج 

 الحفظ والصيانة عمى المدى الطويل لمتحف الفخارية المرممة.
من  بحثعينة ال قدمنا فيو ثالث فصل ،ينفصمىو الآخر  ضمأما الجانب التطبيقي ف    

الى الدراسة الطبيعية  فيو كما تطرقنا ،والدوليوم التعاريف المغوية لمجرار الفخاريةحيث 
الموقع الجغرافي والطوبوغرافي لمكان اكتشاف الخابيات، مع  في ذلك التاريخية، محددين

، بالإضافة إلى الفخاريةبالمادة المكونة لمجرار جيولوجية ومناخ المنطقة المرتبطين مباشرة 
 الإطار التاريخي الذي نقدم فيو تعريف بموقع الحفرية وما تعاقب عميو من أحداث تاريخية،

، مع تناالتي تعتبر عينة دراس ارجر  (10) عشرمل ةآخر الفصل البطاقات التقني في قدمناثم 
 شرح ىذه البطاقات التقنية.
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عمى شكل جداول  طريقة العمل الترميمي الجانب التطبيقي من الرابع فصلالقدمنا في ثم     
أولا ومن باب الأمانة العممية  العمل توثيق وصفية، مع شرح كل التدخلات المطبقة، من باب

، كما دعمنا الدراسة الترميمية بنصوص تحميمية تسبق كل تدخل لتسييل الفيم العام ثانيا
خلات والمراحل التي طبقت عمى القطع مع تدعيم العمل بصور حية لكل التد لمقارئ،

الفخارية من الموقع إلى غاية الوصول إلى الشكل النيائي الكامل ليا، مع إعطائيا رسم تقني 
 لتزويد بطاقة الجرد بو، ومجموعة توصيات فيما يخص الصيانة الوقائية.

 خاتمة تضم أىم النتائج المستخمصة من العمل.ب أتينافي نياية البحث      
وكذا قائمة  التي استعممناىا في اثراء ىذا العمل، قائمة المراجع والمصادرب أنيينا العمل    

التي فضمنا  مخرائطلوممحق  التي رأينا ضرورة شرحيا لرفع الغموض عنيا، المصطمحات
 مختمف مع عرض ،وضعيا عمى شكل ممحق، حتى تبقى النصوص متسمسمة دون تقطع

 .  (والخرائط الأشكال المخططات، الصور، ،المحتويات، الجداول)رس افيال
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اف الغرض مف تقديـ ىذا الفصؿ ىك مف باب ابراز المعارؼ المرتبطة بصناعة الفخار،     
حتى يتـ التدقيؽ في مككناتو العامة كالخاصة، مما يؤدم الى تحديد آليات الترميـ كفؽ تمؾ 

 .المعطيات المقدمة في ىذا الفصؿ
بما  ، عامة مف معرفة بعض مراحؿ تصنيع أك تشكيؿ الفخاركما يمكننا ىذا العمؿ       
 ،استعماؿ المادة الأصمية كطرؽ تنفيذىابإمكانية يسمح  كماالأكاني ذات الحجـ الكبير، فييا 

 حسب ما كاف مستعملب سابؽ. 
I-1- :صناعة الفخار 

، في حيف قدر سبقت معرفة الانساف لمفخار معرفتو لمكتابة في الالؼ الرابع قبؿ الميلبد     
الثامف قبؿ الميلبد، لذلؾ اعتبر مف أقدـ  لألؼأقدـ ما كصمنا اليو مف نماذج الى حدكد ا

صنعيا الإنساف الأكؿ، بدءا مف مزج ك تشكيميا  طريقةالميارات التطبيقية التي ابدع في 
 النار في حرؽ الطينة لتصبح فخارا. ؿالعجينة مع الماء كالمضافات كصكلا الى استعما

إلى فترة العصر  تعكدأنيا  فكرة ظيكر الصناعة الفخارية كثير مف الابحاثأرجعت     
في تمؾ الفترة  ما قبؿ التاريخ إنساف أيف تعامؿ، (عشريف ألؼ سنة) عمىالحجرم القديـ الأ

لعممية عرضيا كلـ ي، معيف شكؿ تفتقر الى ،بدائية()بتشكيؿ أدكات بسيطة جدا  ،مع الطيف
دراكو أنو يشكؿ اكاني فخارية، كقد استمد الانساف استعمالو لمطيف بعد الفخر، كىذا دكف ا

ملبحظتو تمؾ الآثار الناجمة عف دعس الحيكانات بأطرافيا عمى الطيف المبممة قرب ضفاؼ 
، كمف ىنا حاكؿ الانساف بالماء بعد جفافيا تمتمئكراءىا شبو أكعية  مشكمةالانيار كالكدياف، 

   .(1)ميد تمؾ الظاىرةقت
اف تطرقنا الى مكضكع الصيانة كالترميـ لمفخار الأثرم يقتضي عمينا بالضركرة دراسة      

تحميمية نتطرؽ مف خلبليا الى معرفة ماىية الفخار مع خبايا تركيبتو الداخمية كسبؿ 
تحضيره، لذلؾ ارتأينا في ىذا الفصؿ اف نقدـ كؿ ما يجب معرفتو عف الطينة كالفخار مف 

                                                           
1- Fabrer (H.C): Matière Et Art Mobilier Dans La Préhistoire Nord-Afriquaine Et Saharienne, Mémoire 
Du Centre De Recherches Anthropologique, Préhistorique Et Ethnographique, Paris, 1966, P.413 
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دقيؽ كالفرؽ بينو كبيف الخزؼ، اضافة الى عرض اساليب صنعو، كىذا حيث التعريؼ ال
 بالاستعانة بمختمؼ المراجع كالدراسات المتخصصة.

  الخزف:تعريف الفخار و  -1-1
صادفنا بعض الغمكض في المعنى  خلبؿ محاكلة الكصكؿ الى ماىية كؿ مف الفخار      

لذلؾ قمنا  ،كؿ منيما عند الأخصائييفكالخزؼ، ىذا راجع الى التداخؿ المكجكد في تعريؼ 
كتقديميا في شكؿ نقاط  ،بجمع ما أمكف مف التعاريؼ المغكية كالاصطلبحية ليذيف المفظيف

 .لنستخمص في الأخير تعريفا كافيا يتماشى مع كؿ الآراء
قبؿ الخكض في كؿ ىذا، كمف باب العلبقة الكطيدة المكجكدة بيف الانساف كالفخار مف     

مكاضع في ىذا مؽ الاكؿ، أردت أف أقدـ ما تـ ذكره في القرآف الكريـ مف حيث الخ
 الخصكص مع تفسيرىا.

 .(1)﴾ني اخلق لكم من الطين كييئة الطير...إ...﴿: قولو تعالى -01

 .(2)﴾... و إذ تخلق من الطين كييئة الطير...  ﴿: قولو تعالى -02

 .(3)طيرا مصكرا لا ركح فيوأي: 
 .(4)﴾و لقد خلقنا الانسان من صلصال من حمأ مسنون ﴿: قولو تعالى -03

 .(5)﴾و اذ ق ال ربك للملائكة اني خالق بشرا من صلصال من حمإ مسنون ﴿قولو تعالى:  -04

 .(6)﴾ق ال لم أكن لأسجد لبشر خلقتو من صلصال من حمإ مسنون ﴿قولو تعالى:  -05

  كصكت الفخار،  مف طيف قد يبس، بعد ما خمر، حتى صار لو صمصمة كصكت،: أم
 .(7)كالحمأ المسنكف الطيف المتغير لكنو كريحو مف طكؿ مكثو

                                                           

 .49، الآية آل عمرانالقرآن الكريم : سورة  - 1

 .110، الآية المائدة: سورة  نفسو - 2

 .226ـ، ص: 2002 ىػ1422، مكتبة الصفى، القاىرة 1، طتيسير الكريم الرحمان في تفسير كلام المنانعبد الرحماف بف ناصر السعدم:  - 3

 .26، الآية حجرالقرآن الكريم : سورة ال  - 4

 .28، الآية نفسو - 5

 .33، الآية نفسو- 6

 .409، ص:نفس المرجع، عبد الرحماف بف ناصر السعدم - 7
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و إذ ق لنا للملائكة اسجدوا لآدم فسجدوا إلا ابليس ق ال أأسجد لمن خلقت   ﴿: قولو تعالى -06
 .(1)﴾طينا
بزعمو أف عنصر النار خير مف عنصر الطيف، كىذا مف القياس الفاسد، لأف عنصر أي: 

 .(2)الرزانة كىي مادة قائمة بذاتياالطيف ىك مادة 
 .(3)﴾ ... ف أوقد لي يا ىامان على الطين ف اجعل لي صرحا... ﴿: قولو تعالى -07

 .(4)ليجعؿ لو لبنا مف فخار، كيجعؿ لو بناءا عالياأي: 
ىو الذي خلقكم من طين ثم قضى أجلا و أجل مسمى عنده ثم أنتم   ﴿ :قولو تعالى -08

 (5)﴾تمترون
 .(6)بيكـ آدـ عميو السلبـأك  )الطيف( مؽ مادتكـكذلؾ بخ أي:
ق ال ما منعك ألا تسجد إذ أمرتك ق ال أنا خير منو خلقتني من نار و خلقتو من   ﴿ قولو تعالى -09

   .(7)﴾طين
 .(8)﴾و لقد خلقنا الانسان من سلالة من طين ﴿ :قولو تعالى -10

 .(9)قد سمت، كأخذت مف جميع الأرض أي:
 .(10)﴾الذي أحسن كل شيء خلقو و بدأ خلق الانسان من طين﴿ :قولو تعالى -11

 .(11)أي: وذلك بخمق سيدنا آدم عميو السلام من طين
 .( 12)﴾ف استفتيم أىم أشد خلق ا أم من خلقنا إنا خلقناىم من طين لازب ﴿:قولو تعالى -12

 .أي: طين لازب اي ممتزق بعضو ببعض
                                                           

 .61، الآية الإسراءالقرآن الكريم : سورة  - 1

 .689، ص: مرجع سابقعبد الرحمان بن ناصر السعدي،   - 2

 .38، الآية القصصرة القرآن الكريم : سو  - 3

 .591، ص: نفس المرجع، عبد الرحماف بف ناصر السعدم - 4

 .02 ، الآيةالأنعامالقرآن الكريم : سورة  - 5

 .228، ص: نفس المرجع، عبد الرحماف بف ناصر السعدم - 6

 .12، الآية القرآن الكريم : سورة الأعراف - 7

 .12، الآية : سورة المؤمنوننفسو - 8

 .525، ص: نفس المرجع، لرحماف بف ناصر السعدمعبد ا - 9

 .08، الآية القرآن الكريم : سورة السجدة - 10

 .628، ص: نفس المرجع، عبد الرحماف بف ناصر السعدم - 11

 .11، الآية القرآن الكريم : سورة الصافات - 12



 صناعة الفخار                                                                                                          الأولالفصل 

 

17 

 .(1)﴾الق بشرا من طينإذ ق ال ربك للملائكة اني خ ﴿: قولو تعالى -13

 .(2)مادتو مف طيفأي: 
 .(3)﴾ق ال أنا خير منو خلقتني من نار و خلقتو من طين ﴿: قولو تعالى -14

بزعمو أف عنصر النار خير مف عنصر الطيف، كىذا مف القياس الفاسد، لأف عنصر أي: 
 .(4)الطيف ىك مادة الرزانة كىي مادة قائمة بذاتيا

 .(5)﴾مسومة عند ربك للمسرفين ۝علييم حجارة من طين  لنرسل ﴿: قولو تعالى -15

 .(6)معممة عمى كؿ حجر مف طيف اسـ صاحبوأي: 
 .(7)﴾كالفخار خلق الإنسان من صلصال ﴿ قولو تعالى -16

أم: مف طيف مبمكؿ قد أحكـ بمو كاتقف حتى جؼ، فصار لو صمصمة كصكت يشبو صكت 
 . (8)الفخار كىك الطيف المشكم

  :والخزف مفخارريف المغوي لالتع -أ -01-01
لقد كاف للآيات الكريمة السابقة الذكر مف تنزيؿ العزيز، تعريفا كاضحا عمى أف الفخار  -

 كؿ ما صنع مف طيف.
ما عمل من الطين وشوي  جاء التعريؼ المغكم لمفظة الخزؼ في لساف العرب عمى أنو " -

 .(9)"لتحريك، الجر والذي يبيعو الخزافبالنار فصار فخارا، واحدتو خزفة، الجوىري: الخزف، با
ضرب من الخزف تعمل منو الجرار والكيزان وغيرىا، والفخارة:  الفخار معرؼ لغكيا عمى أنو " -

 .(10)"الجرة وجمعيا فخار
 

 

                                                           

 .71، الآية القرآن الكريم : سورة ص -1

 .689، ص:مرجعنفس ال، عبد الرحماف بف ناصر السعدم -2

 .76، الآية القرآن الكريم : سورة ص -3

 .689، ص:  نفس المرجععبد الرحمان بن ناصر السعدي،   -4

 .34-33 ، الآية ذارياتالقرآن الكريم : سورة ال -5

 .777، ص: سابقمرجع  ،عبد الرحماف بف ناصر السعدم -6

 .14، الآيةالقرآن الكريم : سورة الرحمان -7

 .793، ص: نفس المرجع، ف بف ناصر السعدمعبد الرحما -8

  .67 ىػ، ص:1300دار صادر ، بيركت،9،مجمد1ط،كتاب لسان العرب)ابف منظكر الافريقي المصرم(:رـأبي الفضؿ جماؿ الديف محمد بف مك -9

 .50، 49، ، ص ص: 5، ـ نفسو -10
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   (1)" الفخار أو ىو الخزف "ىك الخزؼ لقكلو  كما جاء في القامكس المحيط أف الفخار -
كثير في أدب الجاحظ كمف أدبو يبدك أنو يقصد الآنية الفخارية كيكجد لمفظة الفخار كركد  -

ذا ىو قد إستصبح في مسرجة تمؾ المطمية بالأصباغ الممكنة عندما يقكؿ ) ،الخزفية وا 
السمرة في ألوان الناس عند كتطمؽ لفظة الخضرة عمى "،  خزف، من ىذه الخزفة الخضر(

(2)"العرب
.  

  ار والخزف:لاحي لمفخطالتعريف الاص -ب -01-01

الفخار ىك تمؾ المادة التي تتميز بدرجة عالية مف المدانة كالمركنة ليسيؿ تشكيميا،     
سرعاف ما تتحكؿ بعد الحرؽ كالتبريد الى مادة ثابتة لا تتأثر بالماء كتقاكـ المكاد الكيميائية 

محركقة لفظة الخزؼ يقصد بيا كؿ المنتجات المشكمة مف الطينة الفخارية ال .(3)كثيرا
، كما أف الخزؼ يختمؼ عف الفخار مف حيث (4) كالمدىكنة بأم لكف كاف )فخار مطمي(

 ،(5)ككنو غير قابؿ لمتسرب
أما سكية تطمؽ عمى الفخار كالخزؼ  pottery  كممةأما عند الغرب فيناؾ مف يقكؿ بأف  -

عممية إضافة  تعني  كلفظة التزجيج ،الإغريقية تعني الخزؼ المزجج ceramic كممة سيراميؾ
 .(6)طبقة رقيقة مف الخامات المككنة لمزجاج عمى سطح الأكاني الفخارية كحرقيا

 . (7)ليما نفس المعنى  céramiqueك poterie  تسميتي مف يرل أف ىناؾ أيضا عند الغرب -
 
 
 

                                                           

، ضبط كتكثيؽ يكسؼ الشيخ محمد البقاعي ، بيركت ، دار الفكر القاموس المحيط( : الشيرازم بادمامحمد بف يعقكب )الفيركز  مجد الديف  -1
 .107ص: 02مجمد ـ ، 1995-ىػ1415كالتكزيع  لمطباعة كالنشر 

قسـ الآثار كالمتاحؼ، كمية الآداب، ، ألفاظ المصنوعات الفخارية والخزفية في الحضارة العربية الإسلامية محمد بف عبد الرحمف راشد الثنياف: -2
 .117ؾ سعكد.ص:جامعة المم

 .194: ص، 1992، ، مكتبة مدبكلي، القاىرةثاار بين النظرية والتطبيقلآعمم اعاصـ محمد رزؽ:  -3

 .117:ص.نفس المرجع  :محمد بف عبد الرحمف راشد الثنياف -4

 .05:ص، 1977 دار المعارؼ، القاىرة، ،94سمسمة كتابؾ،  ،فن الخزفسعد الخادـ:  -5

 .101ص:ـ،2009-ىػ1429جامعة بغداد،دار المناىج لمنػشر كالتكزيع الأردف، ،الفخار والخزف دراسة تاريخية أثاريةي: ناىض عبد الرزاؽ القيس-6
7- Marcais (G) :’’ fakhkhar’’, in ; encyclopédie de l’islam.2emeed.T.II.leyde E -.j.brill.G. p.maisonneuve et la 
rose. S.A Paris 1977. P : 763. 
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 ريؼ كالآراء نستنتج التعريؼ التالي لمفخار كالخزؼ: امف خلبؿ ما سبؽ مف التع -
 الفخار عمى كؿ ما كاف مصنكعا مف الطيف كمحركؽ بالنار، أما الخزؼتطمؽ تسمية 

فيخص أيضا ما صنع مف الطيف ك لكنو يغطى بطبقة أك غلبؼ مف الزجاج الذائب كتككف 
 . (1)كصلببة كقميمة المساـ مف الفخار نقاءطينتو أكثر 

 :الفخار تقنيات صناعةو مواد -1-2
 العجينة الفخارية : *

الأساسية التي تصنع منيا الأكاني الفخارية، تتككف مف مزيج متكازف بيف ىي تمؾ المادة 
 الطينة كالمثبتات كالماء لتعطي بذلؾ عجينة قابمة لمتشكيؿ.

 يمكف تقسيـ العجائف الفخارية إلى نكعيف رئيسييف كىما:     
 العجينة الطينية : -أ

ضئيؿ منيا كتككف غالبا رضية أك عمى عمؽ تتكاجد بشكؿ كاسع عمى سطح القشرة الأ    
حمراء المكف لاحتكائيا عمى نسب كبيرة مف المعادف الطينية مثؿ: الكاكليف كالميكا كما يمكف 

أغمب ىذه العجائف ، كما أف خمطيا مع عناصر أخرل لتسييؿ تشكيميا )كالرمؿ كالجير(
ف كتتككف م لصلببةتفخر في درجة حرارية منخفضة كىي ذات نفاذية كبيرة كتتميز با

 .(2)مف الطينات الأخرل %45إلى  %25ك، %65إلى  %35السيميس بنسبة
 العجينة الصمصالية : -ب

بيض أك الرمادم، تتككف أساسا مف السيميس كالرمؿ يميؿ لكف ىذه العجينة إلى الأ    
بعض المكاد ك  ، لذلؾ عند تحضيرىا تضاؼ ليا مكاد ماسكةلككارتزم، تتميز بككنيا جد مرنةا

 ،%92إلى  %85 ػسينيا، كىي تحتكم عمى نسبة كبيرة مف السيميس تقدر بالأخرل لتح
             (3)%80إلى  %60كتتككف مف الككارتز أك الكرستكباليت الحر بنسبة 

                                                           

  .100 :، دار الثقافة بيركت لبناف )د.ت( صالفنون الإسلامية في المغرب والأندلسمحمد عبد العزيز:  زكؽمر   ــ1

 ،، رسالة لنيؿ شيادة الماجستير في الآثار الإسلبميةم19ىـ /13محاولة تنميطية لفخار وخزف تازا برج الأمير عبد القادر القرن عمي خيدة:  -2
 .31، ص: 2005/2006 معيد الآثار جامعة الجزائر،

3- Soustiele (j) : La céramique islamique : Paris 1985. P : 367    
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يتميز الفخار الترابي المصنكع مف الصمصاؿ بضعؼ مقاكمتو لمصدمات، كما أف لو       
يكلة بكاسطة أداة حادة مدببة الرأس كما كبيرة عمى التخديش حيث يمكف خدشو بسقابمية 

 .(1)يتميز ىذا الفخار بالعتمة )غير شفاؼ( كيككف مسامي كقابؿ لترشيح الماء

 ، كىي كالتالي : تتككف مف طينة، مثبتات كماءمكونات العجينة الفخارية : *
 " :  argileالطينة " -أ
 ،(2)ميكركف 2 تتعدل لا قةيعني اسـ طينة حسب عمماء المعادف معدف ذك حبيبات جد دقي 

 . mm0.002كالذم يساكم 
ىذه الحبيبات عبارة عف فمزات مجيرية لا ترل بالعيف المجردة كلا بالميكركسككب      

نماالعادم، ك  ترل بالميكركسككب الالكتركني العالي التقنية، كتككف نسبة الماء في الحالة  ا 
أصميا إلى نكع مف  يعكد إذ ،(4)ديةكىي ليست تربة عا، (3)مف حجميا %1العادية لمطيف

المتكفرة عمى سطح القشرة   feldspathiqueأك الفمدسباتية granitiqueالصخكر الغرانيتية 
نتيجة لمتآكؿ كالتفتت  ،مؿ مككنات كجزيئات ىذه الصخكرح، كمع مركر الزمف تتالأرضية

كعف  ،ؾ الصخرة الطينيةالذم تسببو الحركة القكية لمياه الأمطار كالمياه الجكفية التي تفك
طينة أكلية أصمية ساكنة أك  إماينتج لنا طريقتيف لتشكؿ الطينة لتككف  الأخيرطريؽ ىذا 

 كىي كالتالي : (5)طينة ثانكية مترسبة

 الطريقة الأولى: -
تنتج عف تفتت الصخكر بفعؿ  (6)تمثؿ الطينات المترسبة في نفس مكضع الصخرة الأـ 

ىذه الطينة تككف  أخرل لذلؾيا أبيض لأنيا غير مختمطة مع مكاد عكامؿ الطبيعة، يككف لكن
نقية كأقؿ لزكجة كتتكفر عمى درجة نفاذية كبيرة كفي الغالب ىي عبارة عف كاكلنيت 

(Kaolinite) ( 01صكرة ) .  
                                                           

 . 103،104، ص ص:  مرجع سابقناىض عبد الرزاؽ القيسي:  -1

2-Velde (B): identification, des sources de l’argile dans les céramique, archéométrie,N°251, mars 2000.P:24. 

 .72، ص:  2002، ترجمة محمد أحمد الشاعر ، المعيد العممي الفرنسي للآثار الشرقية بالقاىرة  : الحفظ في عمم الآثاارؾ برديكك مارم  - 3

4 - Sauvaget (J) : introduction ce l’tude de la céramique musulmane, extrait de la revue etudes islamique, 
paris .1966 .P : 17. 
5 - Hofsted (J) : poterie dessain et tolra. Paris .1974. P : 18 

 . 72، ص : نفس المرجعمارم ؾ برديكك :  - 6
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تمثؿ الطينات التي نقمت بعيدا عف الصخرة الأـ بفعؿ التيارات المائية الطريقة الثاانية:  -
كضع عمى شكؿ ملتت (1)يمعب الماء الدكر الأساسي في تككينيا حيث ينقميا بعيداكالرياح، ك 

 طبقات في قعر البحيرات كالشكاطئ كمصبات الأنيار.
تعتبر ىذه الطينة لزجة ذات ألكاف مختمفة لأنو أثناء نقميا تختمط مع مكاد أخرل، كمف     

 مف أجزاء صغيرة تككف ذاتمادة ىلبمية الشكؿ تتككف  )ىك (2)بيف ىذه المكاد الغضار
 لمتشكيؿ عند مزجو بالماء، يتميز بظاىرة الانتفاخ في الماء مممس ليف عند جفافيا، قابؿ 

 .(02صكرة ) ، تككف ىذه الطينة في الغالب مانتمكريكنيت كىك مادة بمكرية (
أما باقي الطينات المكجكدة في القشرة الأرضية عدا الكاكلنيت كالمانتمكريكنيت     

Montmorillonite))  فنسمييا طينة الإيميت(Illite).   

 

 

 

 

                                                                            

  لبنية والتركيبة المعدنية:ا -1-أ
( SIإف المعادف الطينية المرتبطة بالطينة ىي ذات تركيبة كيميائية قاعدية، سيمسيكـ )

كعمى العمكـ فالمعدف  (OH)كمجمكعة الييدرككسيؿ  ، (O)، أكسكجيف(Al)ألمنيكـ 
الأساسي لتككم الطينة ىك الكاكليف الذم يعرؼ كيميائيا بمزيج مف سيميكات الألكميف المميو 

بمقياس نسبة مف الألكميف تقابميا                               كيكضح بالقاعدة الكيميائية التالية
 .(3)يميس كالماءنسبتاف مف الس

                                                           
1- Quim (ch) : la poterie. Paris, 1994 .P : 27 
2- Caillere (S) : minéralogie des argiles, masson, paris ,1981. P: 11. 
3- Rhodes (D) : la poterie : terres et glaçures, dessine et tolra, paris, 1984. PP : 15-16-17. 

 

Al2O32SiO22H2O 

نيت يكاكلال شكؿ :01صورة      
(Kaolinite) 

 (Montmorillonite)مانتمكريكنيت شكؿ ال :02صكرة        
 

 

 



 صناعة الفخار                                                                                                          الأولالفصل 

 

22 

 %46أكسيد الألكميف،  %40تكجد ىذه المركبات في الطينة بالنسب التالية تقريبا:     
 .(1)ماء %14أكسيد السيميس ك

 المانتمكريكنيت ،Kaolinite كما أف الطينة ليست معدف طيني كاحد كالكاكلنيت     
Montmorillonite  يميتالإك Illite ، نية تككنت مف خميط مف لكف ىي عبارة عف حجارة طي

المعادف الطينية كالغير الطينية مثؿ: الككارتز كالكالسيت كغيرىا )ىذه المعادف غنية 
 Minéraux Dégraissants شكائب فمزيةعف   كىي عبارة بالأكسجيف كىيدرككسيدات الحديد(

ناء نسبة الى الخاصيات التي تمنحيا عند اضافتيا لمطينة اذ أنيا تساعد عمى التصمب أث
 :كما يمي يمكف حصرىاك عمميتي التجفيؼ كالفخر، 

، تكجد بنسب يكجد في كؿ أنكاع الطينة التي تستعمؿ لتصنيع الفخار  SiO2: الكوارتز -
مزجة، كتزيد نسبتو في الطينة الأكثر لزكجة لتصؿ التككف قميمة في الطينة غير ك متفاكتة 
ف قطعة فخارية الى أخرل، فاذا ، أما عف حجـ حبيبات الككارتز فيي تختمؼ م%30حتى 

كانت ىذه الأخيرة مصنكعة مف عجينة طينية رقيقة فاف حبيبات الككارتز ستككف جد صغيرة 
يستحيؿ رؤيتيا بالعيف المجردة في بعض الاحياف، أما اذا كانت القطع مصنكعة مف عجينة 

جردة إذ  قد يصؿ سميكة، فاف حبيبات الككارتز ستككف كبيرة الحجـ يمكف رؤيتيا بالعيف الم
 .(2)سمكيا الى بضعة مممترات

، مب أنكاع الطيف الذم يستعمؿ لتصنيع الفخار الرقيؽغيكجد في أ CaCO3: الكالسيت -
كيعتبر ثاني الشكائب بعد الككارتز، الا أنو لا يتكاجد في معظـ الطينات، فنجده بنسب 

كتككف بمكراتو  ،%40الى  ي()الفخار الركماني كالاغريق %20متفاكتة ىك الآخر تتراكح مف 
  .(3)صغيرة لا يمكف تمييزىا بالعيف المجردة

لذلؾ لا يمكف  مرتبط بالمعادف الطينية، يككفلا : Oxyde de Fer أكسيد الحديد -
، كما نجده في كؿ العجائف Impuretéاعتباره مف الشكائب، بؿ يعتبر دخيؿ غير نقي 

 كنجد منيا : ي تمكيف العجائف كىذه الأكسيدات الحديدية تدخؿ فالطينية، 
                                                           

1- Quim (C) : op-cit, P : 27. 
2- Picon (M) : introdiction à l’utude technique des céramique sigili de lezoux. lyon1973. P : 13 
3- Ibid, P: 17.  
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:(FeO4) magnétite .يعطي المكف الأسكد تحت تأثير أنكاع الحرؽ 
:(FeO OH) goethite يعطي المكف الأصفر أك الأسمر. 

:( Fe2O3) Oligiste (1)يعطي المكف الأحمر. 

 : خصائص الطينة -2-أ
 : Plasticité)قابمية التشكيل(  المرونة -1-2-أ

  إناف استفتيم أىم أشد خلق ا أم من خلقنا  ﴿ :مف سكرة الصافات 10عالى في الآية قاؿ الله ت    

(2)﴾من طين لازب  الإنسانخلقنا  
كجاء في تفسير الطيف اللبزب عمى أنو الطيف الممتزؽ بعضو  

كىذا ما يجعؿ الطيف قابمة لمتشكيؿ بفضؿ تركيبتيا البمكرية التي ىي عبارة عف  ،(3)ببعض
تككف ىذه الأخيرة مف طبقات متعددة ، حيث كؿ كريقة تتشكؿ مف ت Feuilletكريقات 

 طبقتيف أك ثلبثة.
مكرر بانتظاـ   (Tétraédre)تدعىالطبقة الأكلى مف نسؽ رباعي عمى شكؿ أىراـ     

، تحمؿ قمـ الشكؿ الرباعي ذرات أكسجيف ثلبثة ـك سيتسكف في كسطو ذرة صغيرة مف السيمي
مجاكر ليا ، أما الذرة الرابعة مف رأس اليرـ تبقى غير منيا تككف مشتركة مع النسؽ ال

 . (1شكؿ)  valence libre)مشبعة )حرة،
 
 
 

  
  

                 

(4) ( 33ص:  Bentahar (Y) )عفTétraédrique  : طبقة رباعية الأكجو01شكؿ        
 . 

                                                           
1- Picon (M): Op.cit. P: 17 

 .146، ص: 45، حزب 10آية ، سورة الصافات، القرآن الكريم -2

 446: ص مرجع سابقمركاف نكر الديف سكار ،  -3

4 -Bentahar (Y): Caracterisation physico-chimique des argiles marocaines, these doctorat , Unv nice sophia, 
France, 2016, p: 33.                                                                                                        

 O2 أكسجيف حر

 Si سيميسيكـ
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ي أكثر ، كى(Octaèdre)رؤكس  الأكجو  ك بستة فتككف عمى شكؿ ثماني أما الطبقة الثانية  
الشكؿ الثماني محاطة بست ذرات أكسجيف أك مجمكعات  الألمنيكـتعقيدا حيث تتكسط ذرة 

حريف مف أجؿ أم يبقى منيا رأس أك رأسيف ، (1)ىيدرككسيؿ كىنا أيضا لا تككف كميا مشبعة
 .(2الارتباط مع الطبقة الأكلى لمسيمسيكـ )شكؿ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ركابط كثيقة فيما بينيا، كما  (Oct)ك (Tet)تركة بيف الطبقتيفالمش الأكسجيفتقيـ ذرات 
كريقة  إما ،(2)للئنشاءلأكجو كالثمانية عمى حسب طريقتيف ايمكف أف تترابط الطبقات الرباعية 

(، أك كريقة مككنة مف ثلبث 5نسمييا الكاكلنيت )شكؿ (te/oc)مككنة مف طبقتيف
 (.6)شكؿ كىي عبارة عف طينة ثانكية (te/oc/te)طبقات

 
 
 
 
 
 
 
 

                                                           

 73، 72 : ، صمرجع سابقمارم ؾ برديكك:  -1

 .73: ، صنفسو -2

Tétraédrique 

  Te-Oc: كريقة مككنة مف طبقتيف 03شكؿ

Octaédrique 

 ( 33ص:  Bentahar (Y) )عف Octaédrique الأكجو ثمانية: طبقة 02شكؿ

 Al ألمنيكـ

 Oh ىيدرككسيؿ

 أكسيجيف حر
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ثر ضعفا مف تمؾ التي تربط بيف طبقات التككيف    كترتبط الكريقات فيما بينيا بركابط أ      

 (Particule)كعند تراص عدد معيف مف الكريقات )تتجاكز الآلاؼ( يتككف لدينا جسيـ 
ألؼ مف المميمتر( أما  يختمؼ بناؤىا ككذا تسميتيا كيقاس سمكيا بالميكركف )كاحد عمى

)  .(1)سمؾ الكريقات فيقاس بكحدة أصغر ألؼ مرة )الأنجستركـ
تككف المركنة (Te/Oc) عندما تتككف الطينة مف الكريقات ذات خاصية الطبقتيف     

بعكس ذلؾ فاف ، ضعيفة لاحتكاء الطينة عمى الكاكلنيت الذم يتكاجد مع معادف كبيرة الحجـ
كاع الطينة في كجكد الماء تنتج في حضكر المانتمكريكنيت، أم المركنة الجيدة لبعض أن
حيث أف تشكيمة المانتمكريكنيت تسمح لو بالتداخؿ مع  (Te/Oc/Te)خاصية ثلبثية الطبقات

حيث يدخؿ ىذا الأخير في الفراغ المكجكد بيف الطبقات ما  ،(2)عدد ميـ مف جزيئات الماء
الكريقات كىذا ما ينتج المركنة المكجكدة في  يؤدم إلى الانتفاخ الذم يحدث انزلاؽ بيف

 الطينة.

                                                           

 .74 -73 -72:  ، ص ص مرجع سابقمارم ؾ برديكك:  -1

2- picon (M) : op-cit , PP :13,14. 

 Te-Oc-Teثلبث طبقات  : كريقة مككنة مف04شكؿ
 

Tétraédrique 

 

Tétraédrique 

 

Octaédrique 
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 التبخر )خروج الماء(: -2-2-أ
لكف عند بطبيعة الحاؿ الماء لمعجينة الطينية فاف ىذه الأخيرة تمتصو كتنتفخ  ةفاضا عند    

 تركيا في اليكاء الطمؽ فاف الماء يخرج مؤديا إلى التقمص كيككف الخركج عف طريؽ

 .(1)مع العمـ أف الماء المتبخر ىك الماء المضاؼ كليس الأصمي الخاصية الشعرية،

 الصلابة:  -3-2-أ
 الكيميائية مثؿ )الكمكر: متمؼ( كمككناتيا ليا علبقة بالحرؽ كالتجفيؼ كنكع التربة        

 : مصمب(. )السيميسك
ة مى قدر علمدلالة  كىك مقياس يستخدـ (mohs)تقاس الصلببة بمقياس يعرؼ بسمـ مكس   

كيتـ ذلؾ بفحص قدرة مادة صمبة عمى خدش مادة أقؿّ  ،المكاد المختمفة عمى مقاكمة الخدش
 (01الجدكؿ)كما يبيف  10 إلى 1كيعتبر مقياس مكس مقياسا ترتيبيا مف  صلببة منيا

 
 الطالب( عن): ٌمثل مقٌاس موس 01جدول

 
 

 

 

            

  

 

 

 

 

 

                                                           
1- Quim (C) : op-cit, P : 27. 

عادنــــلما الصلابة  النظام البموري العناصر الكيميائية 

1 Talc :                               ىش تحت الظفر Mg3Si4O10(OH)2 أحادم 

2 Gips :                         قابؿ لمخدش بالظفر  CaSO4·2H2O أحادم 

3 Calcite :             قابؿ لمخدش بقطعة نحاسية CaCO3 سداسي 

4 Fluorite :لمخدش )بشكؿ طفيؼ( بالسكيف قابؿ   CaF2 مكعب  

5 Apatite:                        قابؿ لمخدش بسكيف Ca5(PO4)3(OH-, 
Cl-,F-) 

 سداسي

6 Orthose :           قابؿ لمخدش بالمبرد كبالرمؿ KAlSi3O8 أحادم 

7 Quartz :                                خادش لمزجاج  SiO2 سداسي 

8 Topaze:  قابؿ لمخدش             تافالتنغس بفحـ  Al2SiO4(OH-,F-)2 معين 

9 Corindon :        بفحـ السيمسيكـ شقابؿ لمخد   Al2O3 سداسي 

10 Diamant :                                        ماسال  C مكعب  

http://ar.wikipedia.org/w/index.php?title=Talc&action=edit&redlink=1
http://ar.wikipedia.org/w/index.php?title=Calcite&action=edit&redlink=1
http://ar.wikipedia.org/wiki/Fluorite
http://ar.wikipedia.org/w/index.php?title=%D9%85%D9%83%D8%B9%D8%A8_Cubique&action=edit&redlink=1
http://ar.wikipedia.org/wiki/Apatite
http://ar.wikipedia.org/w/index.php?title=%D8%B3%D8%AF%D8%A7%D8%B3%D9%8AHexagonale&action=edit&redlink=1
http://ar.wikipedia.org/w/index.php?title=Orthose&action=edit&redlink=1
http://ar.wikipedia.org/w/index.php?title=%D9%85%D8%B1%D9%88_Quartz&action=edit&redlink=1
http://ar.wikipedia.org/w/index.php?title=Topaze&action=edit&redlink=1
http://ar.wikipedia.org/w/index.php?title=Orthorhombique&action=edit&redlink=1
http://ar.wikipedia.org/w/index.php?title=Corindon&action=edit&redlink=1
http://ar.wikipedia.org/wiki/%D8%A3%D9%84%D9%85%D8%A7%D8%B3
http://ar.wikipedia.org/w/index.php?title=%D9%85%D9%83%D8%B9%D8%A8_Cubique&action=edit&redlink=1
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 يمكف تصنيفيا إلى ثلبث أصناؼ:أنواع الطينة:  -3-أ
  :طينة كاولنيتية -1-3-أ

ئب، كبالأخص أكاسيد الحديد، التي ليا قابمية خفض درجة تتضمف القميؿ مف الشكا
صيارىا كتمكينيا، ىذه الجسيمات الصمبة ذات المقاس الكبير يمكف ليا أف تمتزج مع الماء نا

كمعمؽ، كلكنيا تفقد حركيتيا سريعا عندما تقترب مف بعضيا البعض فتصبح لدكنتيا رديئة، 
 .(1)ازعكلذلؾ ىي المادة الأكلية لمخزؼ مف دكف من

 طينة كمسية:  -2-3-أ
كىي غير صالحة لصناعة  %25إلى  %6تحتكم عمى نسبة مف الكمس تتراكح بيف 

الذم يمتص الماء كيطرحو  لأنو عند حرقيا يتحكؿ الكمس إلى حبيبات مف الجير، (2)الفخار
 مع الكقت مؤديا إلى حدكث شقكؽ في الآنية.

 °700عدـ رفع درجة الحرارة فكؽ  إماعمينا:  لتجنب التمؼ الناجـ عف ىذه الطينة يجب    
لكي تذكب كؿ المعادف  ـ°900أك رفعيا فكؽ  جير( إلى)درجة تحكؿ الكمس  كيةئدرجة م

 متحدة فيما بينيا مككنة بذلؾ مادة صمبة غير مرجعة.
 الطينة السيميسية: -3-3-أ
لحرؽ في درجة ، يمكف أف نصنع منيا الفخار لكف با%6تككف فييا نسبة الكمس أقؿ مف  

حرارية عالية، مف أجؿ تصمب تمؾ الكمية مف الكمس التي تسبب النفاذية العالية في الأكاني 
 .(3)الفخارية

 : Digressant المثابتات -ب
لدنة كرجكعية عند التجفيؼ، لذلؾ يمكف ضبطيا تكجد الطينة في الطبيعة في حالة     

ت كقكاقع مدكككة، فخار )مثبتات( مثؿ عظـ، كالسي مخشنات التربة بإضافة
 . .(، رمؿ، أجزاء مف النباتات، الخ..Chamotteطحكف)م

  كيمكننا تقسيميا إلى نكعيف: ممكنة،تظير المثبتات في الفخار عمى شكؿ حبيبات صغيرة 
                                                           

 .75 ، ص:مرجع سابقمارم ؾ برديكك:  -1

2- Armand (D) et Etanne (S): la céramique errance – paris 2003, P: 8 
3- Ibid 
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 مثابتات عضوية: -1-ب
كالأعشاب، يقكـ الفخارم ية مثؿ الأخشاب، العظاـ، القكاقع ىي عبارة عف مكاد عضك  

ضافتيا لمعجينة، كما يجب عدـ الإكثار منيا لزكاليا عند الحرؽ ما يؤثر سمبا عمى بسحقيا  كا 
، كتظير تمؾ المثبتات العضكية بعد حرقيا عمى شكؿ نقاط صلببة الأكاني الفخارية

(1)سكداء
. 

 

 
 
 
 
 
 

 نشارة الخشب أجزاء من نباتات )تبن(            

 : صور لمثبتات عضوٌة 01رقم  لوحة

 ات معدنية: مثابت -2-ب
ىي عبارة عف معادف كصخكر مثؿ الكالسيت، الرمؿ الككارتزم، أكاسيد الحديد كمسحكؽ 

زكجة كدرجة التمدد ماليدؼ مف إضافة ىذه المثبتات ىك تخفيض ال، الآجر كالفخار كالقرميد
 .(2)كالتقمص

 
 

  
  

 
 

 رمؿ كحصى صغيرةحبيبات      فخار مطحكف                   مسحكؽ قرميد           
 : صكر لمثبتات معدنية02رقـ  لكحة

                                                           
1- Picon (M): op-cit. P: 20. 
2- Ibid  



 صناعة الفخار                                                                                                          الأولالفصل 

 

29 

 اء: ــــــــــالم -ج
ىك أىـ عنصر مضاؼ لتحقيؽ ليكنة جيدة لمعجينة الفخارية، بنقع ىذه الأخيرة فيو أيف     

يدخؿ في الفراغ المكجكد بيف الكريقات المككنة لمطينة مؤديا إلى انتفاخيا كانزلاقيا، كما أف 
 ة يككف بمقدار معيف حسب الحاجة.إضافة الماء لمعجين

ترتكز صناعة الأكاني الفخارية عمى طرح كؿ الماء المضاؼ لمطينة بالتجفيؼ، أما     
الداخؿ في تركيبتيا الأساسية فينزع بالحرؽ، ىذا ما يؤدم بالآنية لفقداف تمؾ المركنة مما 

لماء المككف متحكلة إلى شكؿ صخرم غير مرجع، كيختمؼ ا ،(1)يقمص كيصمب جزيئاتيا
   المنتمكريكنيت: ،%10 - %7، الايميت: 1%4الكاكلنيت: كما يمي:  باختلبفيالمطينة 

 .(2)أما بالنسبة لمماء المضاؼ فيككف حسب الحاجة المطمكبة 25% -% 10
 تحضير العجينة الفخارية: -1-2-1
 تتطمب ىذه العممية عدة مراحؿ:  

   م بتجفيفيا، لأف الطينة الجافة تككف جد صمبة بعد استخراج كنقؿ الطينة يقكـ الفخار     
كتككف عمى شكؿ كتؿ مختمفة الأحجاـ، ليذا يجب تحضيرىا عمى شكؿ قطع صغيرة مف 

 .الخشنة ثـ تغربؿ مف الحبيباتمرات  ةأيف تطحف بمطرقة عد ،(3)أجؿ عممية السحؽ

مغمكرة فيو تترؾ  داخؿ الأحكاض حتى تصبحثـ تغسؿ جيدا بنقعيا في الماء لعدة أياـ     
 .(4)الإقميـلتتحمؿ كتصبح جاىزة كىذا حسب الفصؿ ك 

كما نجد مف بيف الطرؽ المستعممة في تحضير العجينة الفخارية طريقة أخرل بنفس     
أنو في ىذه الطريقة بعد تصفية الطينة تترؾ في المصفى بضعة ساعات  إلاالمبدأ السابؽ 
الماء الذم يطفك في السطح يكرر  بإزالةيقكـ الفخارم د الطينية في القاع، ثـ التترسب المك 

 .(5)حتى يتأكد مف تحمؿ الطينةالعممية 

                                                           
1 -Sauvaget (G): op-cit, P: 18. 
2-Picon (M): op-cit., P: 26. 
3- Ibid, P: 12. 

 . 501، ص: مرجع سابقناىض عبد الرزاؽ القيسي،  - 4

 . 44، ص: 1984 ، ديكاف المطبكعات الجامعية، الجزائرواني الفخارية الإسلاميةالأ محمد الطيب عقاب:  - 5
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لكتؿ الطينية ليست العمميات الكحيدة التي تقدـ تجانس العجينة            اؿ تبميإف سحؽ ك     
نماك  مع طينية كبيرة فاف الطينة تعطي الكانت كمية المعادف غير  فإذاىناؾ عكامؿ أخرل،  ا 

بغسؿ الطينة حيث  بالاستعانةالماء عجينة غير لزجة)غير مرنة(، لكف نستطيع تحسينيا 
يحدث ذكباف لمكتمة الطينية في الماء كتبقى الجزيئات الكبيرة متكضعة مع المعادف غير 

طينية ليست كافية فاف الكانت المعادف غير  إذاكبيذا نزيد مف ليكنة الطينة، أما  طينيةال
غير  منتج بإضافةلكف يمكننا تحسينيا ىي الأخرل  ،ي مع الماء عجينة لزجةالطينة ستعط

 تعرؼ بالمثبتات مثؿ: الككارتز)كىك الأكثر استعمالا(، الكالسيتة متغيرة عبلبستيكي ذك طبي
، قصب المطحكف)يتميز بسيكلة اليرس مما يسيؿ استعمالو(، الجزيئات النباتية)التبف 

تعجف ىذه الأخيرة مع الطينة  حيث، المطحكف ع كالفخار ، العظاـ، القكاق(1)الحبكب(
  .(2)الفخارية، بالأرجؿ أك باليديف حتى تتشكؿ عجينة بتماسؾ جيد

 
 
 
 

  
 
 
 
    

 عجن الطين بالأرجل عجن الطين بالأيدي 
 (3)( 48-47ص:   Balfet (H) et autresعف:) : طرق عجن الطين03رقم  لوحة                

 

                                                           
1-Picon (M), op-cit, P: 12. 
2-Sauvaget (J) : op-cit, P: 19. 
3- Balfet (H), Fauvet Berthelot (M F), Monzon (S), Lexique et typologie des poteries, presses du CNRS, 
France, 1989, P : 47-48. 
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 شكيل الأواني الفخارية:ت -1-2-2
في تشكيؿ الآنية الفخارية يجب التأكد مف جاىزية الطيف المستعممة حيث يقكـ  البدءقبؿ     

لاحظ تشققا في مكاف التقكس فيذا  فإذا ببطءالفخارم بصنع حربكش مف ىذه الطيف كيقكسو 
لأخير يعيد دليؿ عمى أف الطينة ما زالت بحاجة إلى كمية مف الماء، كعند إضافة ىذا ا

 .(1)التجربة حتى يحصؿ عمى نتيجة ايجابية

 
 
 
 
 
 
 
 

 عجف الطينة قبؿ التشكيؿعادة إ                  ؿحربكش طينة صالحة لمتشكي      
 (48ص:   Quim)عف : التأكد من جاىزية الطين لمتشكيل04رقم  لوحة 

 ىناؾ عدة طرؽ لتشكيؿ الأكاني الفخارية منيا: -

 اليدب التشكيؿ -أ 
 الدكلاب ب التشكيؿ -ب
 القكلبة.التشكيؿ ب -ج
        :(modelage)التشكيل باليد -أ

ىي أقدـ تقنية لمصنع، تقكـ عمى تشكيؿ كريات مف الطيف، نضعيا في كؼ اليد، ندخؿ     
كىذا بالدعؾ عمى العجينة، في نفس  في الكسط ثـ نقكـ بتشكيؿ الجدراف بنفس السمؾ الإبياـ

 كأثناء العمؿ نقكـ ببؿ الأصابع بالماء لتسييؿ الانزلاؽ التحكـ في شكؿ الآنيةالكقت نقكـ ب
  .(2)، كاستعممت ىذه الطريقة خاصة في الأكاني المفتكحة(05 لكحة)
 
 
 

 

                                                           
1 -Picon (M): op-cit, P: 27. 
2 -Quim : op-cit, P: 48. 
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03                          02                                01 

               04 

    

 
  

 

 (49ص:  Quim )عفتشكيل الأواني باليد طريقة:05رقم  لوحة                     

 طرؽ أخرل مثؿ:في يمكف استعماؿ التشكيؿ باليد 
  : Colombinsالتشكيل بالحبال الطينية)الحرابيش(  -1-أ

، يعتمد ىذا النكع مف (1)ه الطريقة مف أقدـ الطرؽ لاستخراج الأكاني الفخاريةتعتبر ىذ    
 كراتالتشكيؿ عمى تحضير حباؿ طينية، أيف تدعؾ كمية مف الطيف جيدا ثـ تقطع إلى 

صغيرة، تمدد ىذه الأخيرة إلى حباؿ طينية، كما يجب أف تككف ىذه الحباؿ بنفس السمؾ 
 الجدراف أك سميكة.رقيقة  إما المطمكبةحسب الآنية 

، ىذا عند صنع ىذه الحرابيش نحرص عمى تغطيتيا بقطعة مف البلبستيؾ أك قماش رطب
  (.06 لكحة) سنتيمتر 25حتى لا تجؼ كما يفضؿ أف تككف ىذه الحباؿ بطكؿ 

بعد تحضير الحباؿ الطينية تشكؿ القاعدة أكلا بمؼ الحباؿ بطريقة حمزكنية ثـ تسطح بأداة  
 المكجكدة بيف الحرابيش بكاسطة الكصؿ، كما يمكف غمؽ فراغات (2)فراغاتخشبية لغمؽ ال
 ممكنة  داسيػي سائؿ مف عجينة صافية تمزج أحيانا مع أكىك ( barbotine )  (3)الطيف السائؿ

                                                           

 .42، ص: مرجع سابقمحمد الطيب عقاب:  - 1
2-Quim: op-cit, P : 50. 
3-Rayés (J): intiation à la céramique 4eme edition bornemann. Paris 1978. P : 18. 
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عطائياتستعمؿ مادتيا لتغطية الفخاريات لمقضاء عمى المسامية ك    (1)مظير زخرفي ا 

   .(2)خاصة في صناعة الأكاني كبيرة الحجـكما استعممت ىذه التقنية بصكرة 

بعد تشكيؿ القاعدة نقكـ برفع الجدراف بكضع حبؿ طيني عمى القاعدة بشكؿ حمقة فكؽ     
الترطيب، كما يمكننا  إعادةخرل بالضغط أك الأخرل، يتـ رصيا كلحميا الكاحدة بالآ

ة تتصمب بالتجفيؼ كمما عمكنا السفمي الأجزاءرؾ بت اىذ ،كبيرة أبعادؿ بيذه التقنية إلى ك صالك 
عند الكصمة المكجكدة بيف المفافتيف  أفقياىذه الأكاني كسر كيككف ت ،جدراف الآنيةب

 .(07 لكحة) .(3)المبركمتيف

 
 

 

 
 
 

 (50ص: Quim)عف : كيفية تشكيل الحرابيش06رقم  لوحة                               
 
 
 
 
  

 

 

 (125ص: Quimعف( واني الفخارية بالحرابيش: تشكيل جدران الأ 07رقم  لوحة

                                                           
1-Soustiel (J): op-cit, P : 385. 
2-Picon (M): op-cit, P:29. 

 .80-79: ، صمرجع سابقمارم ؾ برديكك:  - 3
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 :  les plaquesالتشكيل بالصفائح الطينية -2-أ

، مسطرتيف خشبيتيف العمؿ: اسطكانة خشبية )شكبؽ( لتحضير ىذه الصفائح الطينية يستمزـ 
كتكضع المسطرتيف عمييا بحسب  ىذه الأخيرةتفرش  ،بنفس السمؾ كالطكؿ كقطعة قماش

ثـ تؤخذ كتؿ طينية تمدد إلى حباؿ حسب طكؿ الصفيحة  ،بعرض الصفيحة المطمك 
ثـ تدعؾ  ،بيف المسطرتيف الأخرلؼ ىذه الحباؿ الطينية الكاحدة جنب المطمكبة، تص  

حيث ترتكز حكاؼ ىذا الأخير  ،تبسط بالشكبؽك  بالأخرحتى يمتصؽ كؿ حبؿ  بالإبياميف
تترؾ الصفيحة  ،سطرتيفعمى المسطرتيف كبذلؾ تعطي لنا صفيحة طينية بنفس سمؾ الم

بعد ذلؾ تخدش أطراؼ  يف،، تقطع حسب الطكؿ كالعرض المطمكبتجؼ قبؿ استعماليا
تكاصؿ العممية إلى تالقاعدة كالحكاؼ كتدىف بالباربكتيف ثـ تمصؽ مع بعض كترص جيدا ، 

بحباؿ طينية  تمحيـ منطقة الترابط بيف الصفائح كما يمكف غاية الحصكؿ عمى الشكؿ المراد
كتستعمؿ ىذه الطريقة في تشكيؿ الأكاني ذات  ،(1)الحرؽالتجفيؼ ك  يقة لمنع النفاذية بعدرق

  (.08لكحة )(2)خاصة الحجـ الكبير

 

 

 

  
 

  1 2 3 
 

 

 

 

 6                               5     4  
 (52ص: Quimعف)الأواني الفخارية بالصفائح الطينيةتشكيل : كيفية 08رقم  لوحة                 

                                                           
1- Quim : op-cit, P : 52-53. 
2- Picon (M): op-cit, P:29.  
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غير متجانسة  منتجاتنستنتج مف التقنيات السابقة الذكر المشكمة باليد أنيا متعبة كتقدـ     
السمؾ كالشكؿ، لأف الفخارم يجد صعكبة في تحقيؽ التناسؽ باستعماؿ يديو كما أف العمؿ 

 طرؽ سيمة كسريعة كالدكلبة كالقكلبة. ستحداث، لذلؾ تـ ا(1)باليد يبطئ مف سرعة الانجاز
 :2مميزات تقنية التشكيل باليد -03-أ

 حدل الصفات التالية:إنستطيع أف نتعرؼ عمى التحؼ المشكمة باليد بكجكد    
 كاني مقارنة بالمحكر العمكدم ليا.كجكد عيب في تناظر جدراف الأ -
 أنامؿ الفخارم عمى جدار الآنية. احتكاؾعدـ كجكد الحزكز  المتكازية الناتجة عف  -
 متباينة في سمؾ جدار الآنية. لبفاتاختكجكد  -
 كجكد تشكه داخمي لجدار الآنية المغمقة. -
خفاء العيكب ممساء لإ ةك كشط الآنية بطريقة أفقية نتيجة للبستعانة بأداأكجكد آثار لحؾ  -

 الصناعية مثؿ خشكنة المممس.
بة عف طريؽ كذلؾ لتركيب الرق ،ظيكر آثار كشط عمكدية عمى الرابطة بيف البطف كالرقبة -
 ضافة صفيحة مف العجينة عمى البطف.إ
كاني البطف خاصة في الأ انتظاـكعدـ  ،كجكد تبايف بيف الييأة النيائية لممقابض كالرقبة -

 كبيرة الحجـ.
 : Tournageالتشكيل بالدولاب  -ب

يتككف ك  ،(3)ئة كغير منتظمةبعمؿ دكرات بطي تسمح كانت الدكلاب ىك آلة بدائية جدا    
مف الخشب، يثبت في طرفو العمكم قرص  مف محكر صمب)عصا اسطكانية دكارة(كلاب الد

دائرم )صينية مستديرة(، أما طرفو السفمي فيثبت عمى طاكلة مستكية بيا ثقب في المركز 
مصنكعة مف الخشب أك الحجارة كتمثؿ المقكد يركب المحكر الأسطكاني بشكؿ عمكدم عمى 

 .(4)القرص كالمقكد
                                                           

1 -Sauvaget (J): op-cit, P: 19.  

في  لعمكـا لنيؿ شيادة دكتكراه أطركحة مقدمة، تنميط الخزفيات الاسلامية لممغرب الاوسط من خلال المجموعات المتحفية: سحنكف تكفيؽ - 2
 138-137.ص: ، ص. 2017/2018 ، معيد الآثار جامعة الجزائر،الآثار الإسلبمية

 .80: ، صمرجع سابقمارم ؾ برديكك:  - 3

4 -Sauvaget, Ibid, p: 20-21. 
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فخارم الطينة عمى القرص كيدكر المقكد برجميو مكسبا القرص قكة طاردة يضع ال    
 (1)يمكف استغلبليا في تشكيؿ الأكاني في صكرة متماثمة مف حيث سمؾ الجدراف ،مركزية

لازالت ىذه التقنية مستعممة إلى يكمنا ىذا حيث تـ تطكيرىا إلى التحريؾ بكاسطة الكيرباء 
 (.09لكحة ) (2)رعة أكبرالخزافيف عمى العمؿ بس لمساعدة

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 )76ص:  hofsted(j):)عنالدولاب وتركيبيا آلة           (3)( 78)عن: حابي نادية ص: تصميم الدولاب   

 لدولابا أشكال: 09 لوحة 
 :(4)يمر التشكيؿ عمى الدكلاب بمرحمتيف ىما التشكيؿ كالصقؿ

 :(Ebauchage) مرحمة التصميم و التشكيل -1-ب
عيد ليإلى قطع  جزئيايثـ ، تا اليديفميقكـ الفخارم بأخذ عجينة طينية يدعكيا جيدا بك    

يضعيا  (5)أكثر، ثـ يجعميا بشكؿ أسطكانيليكنة  إكسابياجديد مف أجؿ  خمطيا كدعكيا مف
حتى يتحصؿ عمى  ،فكؽ القرص ثـ يقكـ بالتدكير مشكلب الجدراف بفتح العجينة بالأصابع

 (.10لكحة ) كالمتكسطة الحجـ تعمؿ ىذه الطريقة لصنع الأكاني الصغيرةالشكؿ النيائي، كتس

 

                                                           

 .80: ، صمرجع سابقمارم ؾ برديكك:  - 1

 .106: ، صمرجع سابقناىض عبد الرزاؽ القيسي،  - 2

في  العمكـ لنيؿ شيادة دكتكراه أطركحة مقدمة، يم الفخار الأثاري دراسة حالة فخاريات موقع برج الأمير عبد القادرصيانة وترمادية: حابي ن - 3
 78: ص ، 2018/2019 ،، معيد الآثار جامعة الجزائركالترميـ الصيانة آثار 

4 -Picon (M): op-cit, P :30 . 
5- Quim : op-cit, P:106-107. 
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    : التشكيل بالدولاب10رقم  لوحة                                                              

 :(Polir )التمميس مرحمة الصقل -2-ب
بأداة حادة أيف يقكـ بنزع الشكائب ثـ يقكـ بصقميا  ،تترؾ الآنية لتجؼ كتتماسؾ جيدا    

القرص ليقكـ بعممية التيذيب  إلىما نقص أثناء التشكيؿ، ثـ يعيد الآنية  ءالزائدة كمؿ
(tournassage)، كتممس بكاسطة أداة تيذيب  حيث تمبس الجدراف(tornassin) ، ىي أداة

  .(1)نة جافةتتككف مف شفرة حادة بشكؿ طكلي مثبتة عمى خشبة، كيككف التيذيب عمى طي
بعد الانتياء مف التشكيؿ ننزع الآنية اما برفعيا مع القرص مباشرة كنفصميا عنو بعد 

 (03 صكرة)الجفاؼ، أك ننزعيا بخيط معدني كىي تدكر ثـ تكضع لتجؼ

 
 

 

 

 

 
 

 : نزع الآنية من عمى القرص بالسمك المعدني03صورة رقم 
                                                           

1-Picon (M): op-cit, PP:30-31. 
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 :(1)مميزات تقنية التشكيل بالدولاب -03-ب
ف أكنستطيع  ،نجاز كما سبؽ ذكرهأكثر تطكرا كفعالية كسرعة في الإ ز ىذه التقنية بككنياتتمي

   مف خلبؿ بعض المميزات  ،ك الخزفية التي شكمت بيذه الطريقةأكاني الفخارية نميز الأ
 كالخصائص كالتي يمكف تحديدىا كالتالي:

     الفخارم بجدار الآنية فقية متكازية كمنتظمة ناتجة عف احتكاؾ أنامؿ أكجكد حزكز  -
 كسرعة الدكراف.

 جدراف الأكاني بالنسبة لممحكر الكىمي في الرسـ التقني. انسجاـ كتناظر  -

 : Moulage  التشكيل بالقولبة -ج

منستية، استعممت في صناعة أشكاؿ مختمفة مف يتعكد ىذه التقنية إلى الفترة الي      
 .(2)الأكاني

 لضغط كبالصب :ىي عمى نكعاف القكلبة با

 بالضغط:  القولبة -1-ج
  بػػػسطح القال عمىؿ صفائح يضعيا ػػػفخارم بتشكيؿ الطينة كيسكييا عمى شكيقكـ ال       

 le Moule))
(3)

ثـ يقكـ بالضغط عمييا حتى تأخذ شكؿ القالب مف كؿ الجيات، في حالة  ،
ما أما يمصقيا بالباربكتيف، ل ؼبقكلبة الجيتيف ثـ يخدش الأطرا الآنية المغمقة يقكـ الفخارم

 (4)يميز الفخار المقكلب ىك بصمات الأصابع التي يتركيا الفخارم عند الضغط عمى العجينة
صبو عمى الآنية المراد قكلبتيا كيمكف أف يككف أما عف القالب فيصنع مف الجبس بعد 

نية فخارية ، كما يمكف لمقالب أف يككف عبارة عف آ(5)القالب مف قطعة كاحدة أك أكثر
 (.11لكحة  )ذلؾمخصصة ل

 

                                                           

 138:  صمرجع سابق،  :سحنكف تكفيؽ - 1
2- Armand (D) et Etanne (S) : op-cit, P:14. 

 .79: ، ص: مرجع سابقمارم ؾ برديكك - 3

4- Armand (D) et Etanne (S), Ibid, P: 14. 
5- Quim: op-cit, P:100 
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2                                      1    

                            
 

 

          

     4                    3 
 (101-100ص:  Quim) عف: تشكيل آنية فخارية بطريقة القولبة بالضغط11رقم  لوحة

 القولبة بالصب: -2-ج
ىذه التقنية منذ القديـ كمازالت تستعمؿ إلى يكمنا ىذا خاصة في عمـ الصيانة  استعممت     

كصناعة نسخ لبعض الأكاني  كالترميـ حيث نستطيع مف خلبليا صناعة أكاني فخارية قديمة
 .(1)النادرة
عند رصيما يشكلبف فراغ  ،مف جيتيفتتـ ىذه العممية بصنع قالب مف الجبس يتككف     

، يحضر الفخارم (2)لآنية كيحتكم القالب فتحة مف الأعمى)فكىة(داخمي حسب حجـ ا
الباربكتيف السائمة كيملؤ بيا الفراغ المكجكد داخؿ القالب، يتركيا لمدة زمنية ، أيف يمتص 

عمى سطحو، تفرغ  ممتصقةجبس القالب الماء المكجكد بالباربكتيف كتبقى طبقة مف الطيف 
الفخارم ىذه الأخيرة تجؼ  ينتظرلطبقة الطينية ممتصقة، الباربكتيف مف فكىة القالب كتبقى ا

 الأخيرة يفتح القالب كيعيد الكرة عدة مرات حتى تتشكؿ طبقة بسمؾ معيف، بعد جفاؼ ىذه
 (.12 لكحةكتنزع الآنية المتحصؿ عمييا)

                                                           
1-Armand (D) et Etanne (S), op-cit, p:14. 
2- Quim: op-cit, PP:104-105. 
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  01  02  03 
 

 

 

 

  04     05            06    
 

 (105-104ص: Quim)عفبطريقة القولبة بالصب : تشكيل الأواني الفخارية12رقم  لوحة

 :(1)مميزات تقنية التشكيل بالقالب -03-جـ
 ىذا ككنيا تستعمؿ فيما قكرنت بسابقتييا)اليد، الدكلاب( ك  ذاإ الاستعماؿ، ىذه التقنية قميمة

 نكاع المصابيح ك تتميز بػػػ:أك بعض أ)التحؼ( المزخرفة غالب الأحياف عمى تشكيؿ الأكاني
 بو ك تطابؽ العناصر المرسكمة عمى التحفة.تشا -
(، مثؿ الجزء السفمي كالعمكم)كجكد حد فاصؿ، أك مكاف الدمج بالنسبة لمقطع المغمقة  -

   بعض المصابيح.
 تشكيل العناصر المضافة )المواحق( :  -د

 ...، فتركب عمى الآنية بكاسطة عجينة طينيةبالنسبة لمعناصر المضافة كالمقبض كالرجؿ   
 (2))باربكتيف( كيسكل التمحيـ بالضغط بالأصابع

 وهي كالتالي:

 

                                                           

 138ص: ، مرجع سابق :سحنكف تكفيؽ - 1
2- Sauvaget (J): op-cit, P: 20. 
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 :L’anseالمقبض  -01-د
ىػػػػك عنصػػػر يثبػػػت عمػػػى طػػػرؼ الآنيػػػة كبأعػػػداد مختمفػػػة بحسػػػب حجػػػـ ككظيفػػػة الإنػػػاء،  

تترؾ فػي غالػب الأحيػاف فتحػة بينػو كبػيف بػدف القطعػة المشػكؿ، لتسػييؿ مػركر أصػبع اليػد 
 :(1)ـ كشكؿ الأكاني، كيأتي عمى ثلبث أنكاعأك اليد كاممة، كىذا أيضا حسب حج

 

   

 مقبض عمى شكل مقبض القفة مقبض مثابت أفقيا مقبض مثابت عموديا
 

 :Le tenon الممســك -02-د

، أفقػػػي كىػػػك عنصػػػر مممػػػكء يثبػػػت عمػػػى جػػػدار الآنيػػػة بكجػػػو كامػػػؿ، كيػػػأتي عمػػػى نػػػكعيف 
تشػػػكيؿ كىػػػذا بالنسػػػبة لممصػػػابيح يكػػػكف أحيانػػػا ىػػػذا العنصػػػر مباشػػػرة أثنػػػاء عمميػػػة ال كعمػػػكدم،

 .(2)الزيتية المشكمة بطريقة القكلبة بالصب
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ممسك مثابت عموديا                                  ممسك مثابت أفقيا
 
 

 : أنواع المماسك14لوحة 
 

                                                           
1- Gardin (J.C), Codes Pour l’Analyse des  Formes de Poteries, centre national de la recherche scientifique, 
paris, 1976, P.38. 

اطركحة مقدمة لنيؿ شيادة دكتكراه العمكـ في الآثار الريفية ، -دراسة حالات - الفخار التقليذي في الوسط الريفي الجزائريارول رابح ،  -2
 .27، ص: 2020 -2021، 02كالصحراكية، معيد الآثار، جامعة الجزائر 

: أنواع المقابض13لوحة   
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 :poignetالذراع  -03-د
ز، كيسػػػػمى ممسػػػػؾ طكيػػػػػؿ أك لا يختمػػػػؼ ىػػػػذا العنصػػػػر عمػػػػى الممسػػػػػؾ إلا بطكلػػػػو المتميػػػػ   
 .(1)ذراع
 
 
 
 
 

 الممسك أو الذراع: 05الشكل 
 تجفيف الأواني الفخارية: -1-2-3

التي تتعرض ليا الأكاني الفخارية بعد تشكيميا، لذلؾ  يعتبر التجفيؼ العممية الأكلى    
 يعطى لو أىمية كبيرة.

عف طريؽ  ،شكمة إلى السطحالتجفيؼ ىك ىجرة الماء الحر الذم تحتكيو القطع الم -    
، ثـ مف طبقاتو الداخمية للئناءالخاصية الشعرية، يبدأ تسرب الماء مف السطح الخارجي 

 .(2)جو الخارجية لو ثـ التبخر بعد ذلؾباتجاه الأك 
 %20حسب الدراسات فاف الطينة في طكرىا المدف تحتكم عمى كمية كبيرة مف الماء )مف

المثبتات كمكاد التخشيف تنخفض ىذه الكمية مف الماء، مف الكزف(، لكف بفضؿ  %25إلى 
ليصبح  ،)الانكماش( عند التجفيؼ Résilienceتراجع لمكبيذا الشكؿ يحد مف القيمة النسبية 

كنقية مثؿ المانتمكريكنيت  للبنتفاخفطينة قابمة  ،عمى حسب طبيعتيا(%10-%5)مف حكالي
montmorillonite  كىذا يجعميا عمميا غير قابمة  %45كم ف تتراجع بنسبة تساأيمكف ليا

 .(3)للبستعماؿ
                                                           

 .28 ، ص:مرجع سابقآرول رابح،  -1

 .106، ص: مرجع سابقناىض عبد الرزاؽ القيسي:  -2
 .82، ص :مرجع سابقمارم ؾ برديكك:  -3
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المباشرة تساعد عمى سرعة ف الشمس لأ ،ف يككف في الظؿأالتجفيؼ يفضؿ ف أ كما     
 عمىالتقمص كالانكماش المتفاكتة عمميتي  جراء ،لآنية أك تصدعيااتشقؽ  ةسببالتجفيؼ م

 .(1)لإناءاسطح 
ف الماء المتبخر ىك الماء المضاؼ كليس الماء الداخؿ في تككيف الطينة أعمما      

 كيميائيا كالذم لا يزكؿ إلا بالحرؽ .
     

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

  

 تجفيف الأواني الفخارية في الظل: 04صورة رقم 
 

 :(la Cuisson ) ريفختال 1-2-4
تيي تبخر الماء الحر حيث ين ،نياية لمتجفيؼ إلا تليس تفخيربداية ال فاففي الكاقع     
المشارؾ في البناء البمكرم لمجسيمات عند عممية ك خرج الماء المككف يثـ  ،ـ°100عند 

كىذا عمى حسب الخامات  ـ°700كـ ° 450بيف  يةىيدرككسيمعمى شكؿ تجمعات  تفخير،لا
( ـ°700نتمكريكنيت عند حكالي اكالم ـ°420التغير عند ىذا  يبدأت ني)عند الكاكلالطينية

 .(2)في ىذه المرحمة تصبح الطيف مادة غير مرجعة ،ككف ىذا النزع لمماء تدريجياكي
                                                           

                                                                                                               .106، ص: مرجع سابقض عبد الرزاؽ القيسى: ناى -1

 .82: ، صمرجع سابقمارم ؾ برديكك :  - 2
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    طرؽ مع العصكرالفي اليكاء الطمؽ أك في الأفراف حيث تنكعت  التفخيرتنفذ عممية     
 كتطكرت كما يمي:

 تطور طرق الحرق عبر التاريخ: -أ

  حجري القديم:العصر ال -01-أ
اذ كانت تتـ ىذه العممية بطريقة  ،في العصر الحجرم القديـظيرت افراف صناعة الفخار 

كتممؤ بالحطب ثـ تكضع فكقيا المنتجات  ،بدائية جدا، كىذا بعمؿ شبو حفرة في الارض
نجد كذلؾ طريقة  كتسمى ىذه الانكاع بالأفراف المكشكفة، ،الفخارية، كيعاد تغطيتيا بالحطب

التي يجب اف  ،عمؽ الحفرة المنجزة يعنيا فنيا تختمؼ ألا إ ،كلىثانية كىي مشابية للؤ
كتسمى بطريقة الفخر داخؿ  ،بحيث تضـ المكاد الطاقكية كالأكاني معا ،تككف عميقة

 .(1)الحفر
  الحجري الحديث:العصر  -02-أ

كتتككف مف  ،فراف الخاصة بحرؽ الفخار بشكميا المغمؽكؿ الأفي ىذا العصر أظيرت 
كالثانية مف احد الجانبيف اك  ،شعاؿ النارك تستعمؿ لإ ،ةفتحتيف الاكلى مف الجية السفمي

نكاع التي كانت تجمع كمية معتبرة كلى الأأكتعد  ،الجية العمكية كالتي تسمح بخركج الدخاف
كلكنيا كانت في غالب الاحياف تتعرض  ،كاني بطريقة جيدةتساعد في فخر الأ ،مف الحرارة
 .(2)داخميابسبب ارتفاع درجة الحرارة ب ،الى تشققات

  البرونز:عصر -03-أ
اذ  ،لفية الرابعة قبؿ الميلبد في الشرؽ الاكسط نكع آخر مف الافرافظير في منتصؼ الأ

ام فصؿ المكقد عف غرفة الفخر بينما  ،صبحت تتككف مف غرفتيف منفصمتيف في الكظيفةأ
 .(3)فيو ارضية تحتكم عمى ثقكب تسمح بمركر الحرارة الى غرفة الفخر

 
                                                           

 .84-83ص: ، ص.مرجع سابق :سحنكف تكفيؽ - 1
 .84ص:  ،نفسو - 2
   .85 :ص ،نفسو - 3
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  القديمة:الفترة  -04-أ
سكد أك لكف أسكءا مف تشققات  ،بعد العيكب التي تركتيا مختمؼ انكاع الافراف السابقة   

ف عممية الفخر ىي السبب أ اقنك ينيـ تأحاكؿ الصناع معالجتيا خاصة ك  ،عمى الآنية الفخارية
لخاص بالفخار بعاد النار عف الأكاني كىذا بابتكارىـ لمفرف اإلذلؾ حاكلكا  ،في ىذه العيكب

كىذا   ك الدخاف عف المنتجات الفخاريةأبعاد الكمي لمنار السيجمي، تتميز ىذه الأفراف بالإ
فراف تطرح الدخاف خارج الفرف نابيب داخؿ الأأقامة ا  ك  ،بفصؿ غرفة المكقد عف غرفة الفخر

 .(1)كانيدكف المساس بالأ
 :الفترة الاسلامية -05-أ

أما الفخار الاسلبمي فكاف دائما داخؿ  )سكفاجي:  سلبمي في الفخار الا يقكؿ الباحث    
كلـ يعد يستعمؿ  ،ف الفخارم المسمـ كاصؿ التقدـ في ىذه الصناعةأ( مما يثبت  فرافالأ

   ،كاني خزفية ذات بريؽ معدنينتاجو لأإخاصة بعد  ،فراف الفخارأالطرؽ البدائية بؿ طكر 
التي تجاكزت في بعض  ؿ صير طبقة الطلبءجأمف  ،كالتي تتطمب درجة حرارة عالية جدا

 . (2) °1200 حيافالأ
 تصنيف الأفران: -ب 
 :(3)تصنيف الفرن حسب الشكل -01-ب

 يعتمد عمى المخططات الأرضية للؤفراف كىي عديدة:     
 الأفران الدائرية:  -

 يطمؽ ىذا الاسـ عمى الأفراف ذات المخطط الدائرم أك البيضكم أك الإىميميجي.    
 الأفران الرباعية الزاوايا:  -

 تسمية خاصة بالأفراف ذات الشكؿ المربع أك المستطيؿ.ىي     
 

                                                           

 .85ص:  ،مرجع سابقسحنكف تكفيؽ:  - 1
 .86ص: ، نفسو - 2
 .88-87، ص: نفسو - 3
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 الأفران المتعددة الأضلاع:  -
 يخص ىذا المصطمح الأفراف التي يفكؽ عدد أضلبعيا أربعة أضلبع.   

يبيف التصنيؼ الكظيفي للؤفراف حسب عدد الغرؼ كمسار سحب  مخططكفيما يمي      
 اء.اليك 

 : تصنيف الأفران عمى أساس المخططات الأرضية01رقم  مخططال

 88سحنون توفيق ص:  عن:                                                                
 
 
 
 

 
 

 
 

 

 : (1)تصنيف الفرن حسب الوظيفة -02-ب

ف غرفة يتـ تصنيفو بطريقتيف، الأكلى بتحديد الغرؼ المككنة لو إف كاف عبارة ع
د النار اكاحدة أك مككنا مف غرفتيف الكاحدة فكؽ الأخرل، إذ تمثؿ الغرفة السفمى مكاف إيق

 )المكقد( كالعميا تكضع بيا الأكاني.
أما الطريقة الثانية فتتـ بتحديد مسار سحب اليكاء كعدد فتحات التيكية، كينقسـ إلى 

 قسميف:
 مسار سحب اليكاء بطريقة أفقية. -
 حب اليكاء بطريقة عمكدية.مسار س -    

                                                           

 .87-86، ص:  مرجع سابقسحنكف تكفيؽ،  - 1
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يبيف التصنيؼ الكظيفي للؤفراف حسب عدد الغرؼ كمسار سحب  مخططكفيما يمي 
 اليكاء.

 : التصنيف الوظيفي للأفران حسب عدد الغرف ومسار سحب اليواء 02رقم  مخططال
 87سحنون توفيق، ص:  عن                                                                

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 أنواع التفخير: -جـ
  :foyer ouvert)مكشوف(  في فرن مفتوح التفخير -01-جـ

طبقة كثيفة مف الجمر  لإعطاءتعتبر مف الطرؽ الأكثر بساطة كقدما، تتـ بحرؽ الحطب     
كالرماد الساخف، تكضع عميو الأكاني الفخارية بالمقمكب كمرتبة جيدا حتى تجؼ)أم أف حرارة 

عمؿ عمى تجفيؼ الماء المتكاجد بمساـ الفخار(، بعد ذلؾ يتـ كضع قطع مف الجمر ت
الخارجي، أما عمى  الحطب عمى جكانب الأكاني الفخارية كتشعؿ النار مف أجؿ التجفيؼ

، ـ°700دلػػالتي لا تتع الحػرارة لزيادة درجة الخشب فػاف مػأغص ع ػسطح الأكاني فيتـ كض
 (.06)شكؿ(1)نكعػا ما  قصػيرة كلمدة

                                                           
1- Quim: op-cit, P: 56. 
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 (56ص: Quim)عففي فرن مكشوف  التفخير: 06شكل

 :  (les fosse)في حفر مجوفة في الأرض التفخير -02-جـ
تككف الحرارة  أيففي مكقد مكشكؼ، ىذا لأنيا أكثر فعالية  تفخيريرة تماما لماىي مغ    

ثـ تشعؿ نار عشبية  ،برمحفكظة بدرجة مرتفعة، تقكـ ىذه العممية بحفر حفرة بعمؽ معت
لنضع عمييا الأكاني  ،لتجفيؼ جدراف الحفرة كلتككيف طبقة مف الرماد الساخف في قاعيا

النار حتى  إطفاءيجب عدـ إذ كمية كمما تطمب الأمر، ال تزادالفخارية، يشعؿ الحطب ك 
في  لتفخيرايككف ك  ،(1)بعد أف تبرد مف الحفرة الأخيرة ىذه تنزعثـ يغطي الرماد كؿ الأكاني، 

 ع(.ػػػػػػػػػػػػػػػ)مرج مؤكسدا أك مختزؿ إماالحفر 
 يراعى الأكسجيف،المؤكسد يككف بكجكد  -

 كؿ اليكاء البارد ػػػػػػفي ىذه العممية عدـ دخ 

 رػػػػػػتفخيالأكاني كفي ىذا ال حتى لا تتشقؽ

  .(07كؿػػػػػػػ)ش(2)تككف الأكاني فاتحة المكف 

 

 (57ص: Quimف )ع: التفخير المؤكسد07شكل 

                                                           
1- Quim : op-cit, P : 57 
2-Picon (M): op-cit, PP:60-61.  
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المرجع فيككف بنفس الطريقة السابقة لكف بغمؽ الحفرة مف الفكؽ بمادة  التفخيرأما  -     
 كمع  (A-B)الثقكب مع كضع نظاـ لمتيكية كالطيف مف أجؿ عدـ دخكؿ الأكسجيف كاتمة،

 رتفاع درجة الحرارة داخؿ الفرف تزيد إ
 ا ػػػػمم Co2كمية ثاني أكسيد الكربكف 

 يث ػػػػػػػػػػػدرجة الحرارة، ح رفعيزيد مف 
 رػػػػػػػػػػتككف ىذه الأخيرة مركزية كتنتش

 ي ػػػػػػػػػػػػػػػكف الأكانػػػػيككف ل، ك (1)بانتظاـ 
 .(08كؿػػػػػػػػػػػػػػ)شاتـ ق التفخيرفي ىذا 

 

  : التفخير المرجع08شكل 
 (57ص: Quim )عف  
 

مرجع لفترة زمنية معينة ثـ  التفخيريككف  مرجع مؤكسد، في ىذه الحالة تفخيركما يكجد     
مؤكسدا بدخكؿ الأكسجيف، في ىذه الحالة نجد اختلبؼ في المكف  التفخيريفتح الفرف ليصبح 

 .(2)كالفاتح القاتـبيف 
 في الأفران: التفخير -03-ـج
تتركب الأفراف مف غرفتيف الكاحدة فكؽ الأخرل، السفمية عمى شكؿ حفرة مستطيمة     

اسب تمتد حتى مدخؿ الفرف، الغرض منيا كضع الكقكد)الخشب( مف أجؿ بعرض من
، تكضع فييا التفخير، أما الغرفة العمكية فتكضع فييا الأكاني الفخارية كتسمى غرفة التفخير

تحتكم ىذه الغرفة عمى باب ك الأكاني عمى حكامؿ مجيزة مف الخزؼ تحمميا دعامة مركزية، 
خراج المشغكلات لإدخاؿ  ما أف ىذه الغرفة مزكدة بفتحة مركزية في سقفيا مف أجؿك ،(3)كا 
  .الدخاف صرؼ

                                                           
1- Picon (M): op-cit, PP:60-61. 
2- Ibid 
3 -Quim: op-cit, P: 57. 
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بجدراف ذات سمؾ غميظ لتجنب تضييع  ،يبنى مجمكع الأفراف بالآجر المقاكـ لمحرارة     
 (.09)شكؿ (1)الحرارة كدخكؿ البركدة المفاجئة

   

 

 

 

 

 

 

   

 

 (59ص:  Quim)عف  في الأفران التفخير: 09شكل

جكانب الفرف فتحات صغيرة قريبة مف الأرض كذلؾ لتسييؿ عممية التيكية،  يكجد عمى    
أما عف كيفية رص الأكاني الفخارية داخؿ الفرف فقد كانت تكضع قريبة مف الجدراف بصكرة 

كالآخر قطعة  الإناءتكضع بيف  التفخير،عمكدية، كلتجنب التصاؽ الأكاني ببعضيا أثناء 
، كلربح المساحة ترص الأكاني فكؽ (2)يد قميلب بيف أبداف الأكانفخارية أشبو بقدـ الطير لتباع
  .بعضيا بكضع حكامؿ بينيا

شعؿ كت يغمؽ الباب الذم يحتكم بدكره عمى فتحة صغيرة لمراقبة الفخاريات في الأخير    
مراعيف كصكليا إلى كؿ جكانب  ،ترفع حرارتيا تدريجيا ثـ تثبت عند حد معيفحيث النار 
 .(3)الأكاني

                                                           
1-Sauvaget (J): op-cit, PP: 23-24. 

 .107:ص، مرجع سابقناىض عبد الرزاؽ القيسي،  - 2

3-Sauvaget (J): Ibid, PP: 23-24. 
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ـ °900تصؿ درجة حرارة الأفراف التي تحكؿ فييا الطيف إلى فخار أك خزؼ حدكد     
 ـ أك أكثر.°1300الخزؼ  تفخيربالنسبة لمفخار، كفي بعض الحالات كاف يتطمب 

تأتي مرحمة التبريد أيف تترؾ الأكاني داخؿ الفرف بعد قطع  التفخيربعد الانتياء مف عممية    
  لفخارم عمى عدـ فتح الفرف كتعريض الأكاني لمبركدة السريعة الحرارة عنيا، مع حرص ا

 .(1)أياـ تخرج الأكاني مف الفرف 3كالمفاجئة، بعد ىذا التبريد الذم يصؿ في بعض الحالات 
 عمى لون العجائن: التفخيرتأثاير طرق  -د

متي حسب تركيبتيا كتعرضيا لمرح التفخيرتختمؼ ألكاف الأكاني الفخارية بعد عممية     
الأساسيتيف، حيث تعمؿ ىذه الأخيرة عمى تغيير لكف الفخاريات إلى الرمادم أك  التفخير

   ، ىي تمؾ السائدة مثؿ الأحمر، الأصفر تفخرةالأسكد، كألكاف اعتيادية أخرل لمطينة الم
كأحيانا الأخضر، أك الألكاف المركبة التي تعطي الأسمر الفاتح أك القشدم، إضافة إلى كؿ 

 .(2)ف العادية لمفخاريات ما عدا الرمادم ك الأسكدالألكا
كالتبريد،  التفخير يالتي تتحكـ في لكف الفخاريات فيما مرحمت التفخيرأما عف مراحؿ    

 يمكف أف نتبع منيما الأربع طرؽ التالية: حيث
 (: التفخير) المرحمة الأولى -1-د
نكات التيكية لتزكيد الكسط نقكـ بفتح ق)مفتوحة(:  المؤكسدة التفخيرطريقة  -1-1-د

 (3)التفخيرالداخمي لمفرف باليكاء، كبذلؾ يصبح جك الفرف العاـ قريبا مف الجك الخارجي عند 

 ىذا ما يكفر عنصر الأكسجيف الذم يمعب دكر المؤكسد.
بنكع أكسيد الحديد المكجكد بالطينة، فاذا كاف:  التفخيريتعمؽ لكف الفخاريات في ىذا     

l’oligiste – (FeO3) :.يككف المكف أحمر 
Magnétite – (Fe3O3) :.يعطي المكف الأسكد 

Goethite – (Fe2O3H2O) :(4)ينتج المكف الأصفر كالأسمر. 
 

                                                           

 .109:، صمرجع سابق ناىض عبد الرزاؽ القيسي، - 1

2- Picon (M): op-cit, P: 64. 
3- Ibid, P:61. 
4- Idem P:17. 
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 المختزلة)المغمق(: التفخيرطريقة  -2-1-د
الأفراف، كأظيرت القياسات كالملبحظات أف المحيط يككف  تنتج ىذه الطريقة تمقائيا في 

ـ، °900، يتحكؿ تدريجيا إلى جك مختزؿ، تبمغ درجة حرارتو التفخيرىذا مؤكسدا في بداية 
، كمع التفحـ السريع لحزـ الحطب يككف مختزؿ طكاؿ الكقت أف بالضركرةأما المحيط فميس 

نتج غازات كثيفة داخؿ الفرف فتعطي دخاف أسكد ينتشر في غرفة الحرؽ منتجا تالمحترقة، 
طرح الغازات فيصرؼ الدخاف الأسكد كيخمفو دخاف جكا مختزؿ، كباستمرار الحرؽ يقؿ 

 .(1)أبيض يدكـ مع كثافة تبخر الماء الناتج عف البقايا المحترقة، كينخفض التحكؿ بالتدريج
تككف العجينة بمكف رمادم في  ،)الحرؽ المغمؽ(المختزلة  التفخيرطريقة  و فيكما أن    

كمختزلا نتيجة  حارا إذ يبقى الجكبريد(، التفخير)مرحمة التكذلؾ بعد  ىكتبق التفخيرنياية 
 ؽ، مما يؤدم إلى تحكؿ أكسيد الحديد إلى أكسيد مغناطيسيملبقاء الدخاف داخؿ الفرف المغ

 .(2)فينتج المكف الرمادم الذم يميؿ إلى الأكثر أك الأقؿ زرقة

 المرحمة الثاانية )التبريد(:  -2-د
 التبريد المؤكسد )مختزل مؤكسد(: -1-2-د

، تككف ىذه العممية مرفقة (3)ىذه الطريقة تمقائيا في أم نكع مف الأفراف عند التبريد تنتج 
كانت ىذه الأخيرة مسامية، فيرتبط لكف الدخاف  إذابالدخاف الذم يدخؿ إلى قمب الفخاريات 

معطيا لمفخاريات لكف رمادم   (Fe3O4)مع مركبات الحديد أك الأكيسد المغناطيسي الأسكد
 ت الا بغمس الأكاني في الماء لتفادم تأكسدىا المباشر مع اليكاء.صافي، لا يثب

في مرحمة التبريد المؤكسد أيف تككف درجة الحرارة مازالت مرتفعة كالفخاريات ذات     
يمكف لمكربكف أف يحرؽ بفضؿ  إذالكربكف مف العجينة،  إزالةنفاذية، تنتج عدت تحكلات مثؿ 

 إنشاء أكسيد إعادةكاء، فتتعرض العجينة للؤكسدة بفعؿ الأكسجيف المكجكد المتكفر في الي

                                                           
1- Picon (M): op-cit, P: 60 
2- Ibid, P:65. 
3- Idem, P:61. 
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، فتفقد الأكاني المكف الرمادم كتحمؿ ألكاف أخرل حمراء، صفراء (Fe2O3)الحديد الأحمر 
 .(1)فاتحة أك داكنة، كىي ألكاف الطينة العادية

 التبريد المختزل: -2-2-د
يرة مف الحطب، ثـ يترؾ الفرف يتـ الغمؽ الكمي لفتحات التيكية بعد حرؽ الحمكلة الأخ    
أيف ينتج داخؿ الفرف ىكاء مختزؿ، الذم يختزؿ مجددا بتعرضو لمدخاف كالجمر  يبرد

نحصؿ في ىذه الطريقة عمى المكف الرمادم الذم يميؿ إلى الأكثر أك الأقؿ ، (2)المتبقييف
 .(3)زرقة

 تأثاير الحرارة عمى الفخار: -3-د
 : (4)حرارة كذلؾ حسب الجدكؿ التاليإذ تتأثر مككنات الطينة بدرجة ال

 : تأثار مكونات الطينة بدرجات التفخير02الجدول رقم 
 التأثير                                       ة الحرارة)المؤكية( جدر 

 ر كالمتكاجد عمى سطح الجزيئات الطينية. تبخر الماء الح   100-150

200-500 

قيا الكمي في جك مؤكسد يؤدم إلى تفكؾ المكاد العضكية، إذ أف احترا
 تشكؿ فراغات في مكانيا، كتنتج عف ذلؾ المسامية.

أما في الجك المرجع فإف تفحميا يترؾ بقايا الفحـ في مكانيا، كينتج عنو 
 ظيكر لمكف الرمادم الأسكد.    

450-600 
اختفاء الماء الداخؿ في التركيبة الكيميائية لمطينة)تعتبر ىذه المرحمة 

 لى غير القابمة لمعكس التي تحدث لمطينة أثناء الفخر(. الأك 

 فأكثر 600ابتداء مف 
تطكر لمرحمة التزجيج، إذ أنو كمما ازدادت نسبة التزجيج يكتسب الفخار 

 صلببة ككثافة كما تقؿ نسبة المسامية.
 تفكؾ كربكنات الكمسيكـ، حيث تتحكؿ إلى بمكرات. 800-750مف 

 ط الأكسيدية كتطكر بعض الأشكاؿ البمكرية.تفكؾ لمركاب 900-850مف 
 كما أنيا تعتبر مرحمة تزجيج ىامة.

 

                                                           
1 - Picon (M): op-cit,, P:65. 
2 - Ibid, P: 62 
3 - Idem, P:65 
4 - Berducou(M). Conservation des sites et du mobilier archéologique, principes et  méthodes (La 
Céramique et le verre).in  revue UNESCO .N15.1988. P.33.                                                                                                                 
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 زخرفة الفخار: -1-3
الأكاني الفخارية بجكدة كنكعية، ارتقى في تشكيؿ أكانيو بزخرفتيا  الإنسافبعدما صنع      

 جمالا كدلالة ثقافية. لإعطائيا
بمساعدة الأدكات، أك طريقة الطمي بمختمؼ  ميكانيكية باليد إماتتـ زخرفة الفخار بطريقتيف، 

 .(1)أنكاعيا

  الطريقة الميكانيكية: -1-3-1
 :(décor incisé)الزخرفة بالحز  -أ
حزكز عمى السطح الخارجي للآنية كىي لينة، بكاسطة أداة تصنع  بإحداثتتـ ىذه الزخرفة  

 .(2)القصب أك العظاـ، عادة مف مادة الخشب
 (3)بعض مف المادة بإزالةلزخرفية في أثناء التدكير )بالدكلاب(، ذلؾ كما يمكف صنع الحزات ا

 عف طريؽ كضع أداة الحز عمى الآنية كىي تدكر فكؽ القرص.
 
 
 
 
 
 
 
 

 لزخرفة بالحزا شكل :15رقم  لوحة          
 

                                                           
1 - Franchet (L) : céramique primitive, introduction à l’utudes de la technologie, paris 1911, P:78. 

 .20 :، ص1959 ماف لمطباعة كالنشر، القاىرة، شركة عالفخارالديب )محمد يكسؼ(، الجماؿ )كماؿ مصطفى(:  -2

 .81: ، صمرجع سابق  مارم ؾ برديكك: -3
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 :(Champlevé)الزخرفة بالكشط  -ب
 تتـ بكشط جدراف الآنية إلى أف تبرز العناصر الزخرفية. 
 

 
 
 
 
 

 لزخرفة بالكشططرق ا: 16رقم  لوحة
 : (Décor gravé)الزخرفة بالحفر  -ج

ىذه الزخرفة أقؿ عمقا كأكثر عرضا، بشكؿ  ، تككف خطكطبمنقاشتتـ بحفر جدراف الآنية 
، كما يمكف التفخير. يتـ حفر العجينة قبؿ (1)قناة ذات مقطع مثمث أك نصؼ دائرم الشكؿ

 حفر الآنية أثناء التدكير.
 
 
 
 
 
 
 

 
 لزخرفة بالحفرشكل ا: 05صورة رقم 

 
                                                           

1- Sauvaget (J): op-cit, P:  30  
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 : (Estampage)الزخرفة بالطبع  -د
، يصنع (1)عمى شكؿ نتكء زخرفيويحمؿ عناصر  (cachet)تعتمد ىذه التقنية عمى طابع 

ىذا الطابع عمى عادة ىذا الطابع مف الطيف المفخكر أك المعادف حيث يقكـ الفخارم بضغط 
حسب سطح الطابع فإذا كانت زخرفتو غائرة فستككف الزخرفة  ، منتجا الزخرفة(2)العجينة

 .(3)الناتجة عمى الآنية بارزة كالعكس
كما يمكننا الطبع بكاسطة طابع أسطكاني، الذم يككف عبارة عف قرص دكار عميو علبمات 

كما يمكف لمفخارم الإمضاء عمى الآنية أك كضع علبمة الكرشة عف طريؽ الطبع  مركبة،
 .(4)بالختـ

 
 

 
 

 لزخرفة بالطبع: أشكال ا17رقم  لوحة

 : (Ajouré)الزخرفة المخرمة  -ق
ثقكب  إنشاءتطبؽ ىذه التقنية عمى الأكاني المصنكعة لغير السكائؿ. تككف بنزع قطع أك 

 .(5)عمى جدراف الآنية
 

  
 
 
 

 لزخرفة المخرمةشكل ا: 18رقم  لوحة
                                                           

1- Franchet (L): op-cit, P:78. 
2- Soustiel (J): op-cit, P : . 385  
3- Sauvaget (J): op-cit, P :  .30  

 .81 ، ص:مرجع سابقمارم ؾ برديكك:  - 4
5- Sauvaget (J): Ibid, P:30. 
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  :(Addition) بالإضافةالزخرفة  -و

 المصؽأك )سكاء كانت طينية أك غير طينية(،جدراف الآنية بمختمؼ المكاد  تككف بتطعيـ
 . (1))كيككف ىذا عبارة عف إضافة لممادة( عجينة طرية لنماذج مصبكبة في قالب بكاسطة

 
  

 
 
 
 

 بالإضافةالزخرفة  شكل: 19رقم  لوحة
 : (Revêtement)الزخرفة بالطلاء  -1-3-2

 .(2)لبء الطيني أك الزجاجيبالط إما ىذه العمميةتتـ     
 الطلاء الطيني: -أ
،  (Barbotin)ئمةأك عجينة سا (Engobage) نا أساسا مف تربة الطينة المذابةيككف مكك      

 .(3)تستخدـ ىذه الأخيرة قبؿ تسكية الآنية في النار كيتـ إثراؤىا ظاىريا بالدىف
  :(Barbotin)البطانة  -1-أ

ممكنة، كىي  أكاسد، تمزج أحيانا مع مف مكاد ترابية تصنع ىي سائؿ مف عجينة طينية،    
، تككف أرضية الزخرفة، أك ككسيمة في حد ذاتيا لمزخرفة لإصلبحتكضع عمى الفخار 

 تتميز البطانة بالتزجيج عند درجة الحرارة العالية.ك  ،(4)البطانة فكؽ الطلبء الزجاجي أك تحتو
، يفضؿ تطبيقيا عمى (5)رشاة، بالغمس أك بالسكبباستعماؿ الف البطانةؽ يطبتكما يمكف     

  .(6)الجافة فسكؼ تتقشر العجينة كىي لا تزاؿ لينة، لأنو إف استعممت عمى العجينة
                                                           

1- Sauvaget (J): op-cit, P:25. 
2- Ibid.  

 .81، ص:مرجع سابقمارم ؾ برديكك:  -3
4- Soustiel (J) : op-cit, P: 385. 
5- Quim : op-cit, P : 83. 
6- Rhodes: op-cit, P : 117. 
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 :Engobage) الدىان الطيني ) -2-أ
ىك مصطمح عاـ جدا يتكافؽ مع عمؿ الدىاف، يغطى بو الفخار بطبقة رقيقة، كىك عبارة    

 ممكنة بالأكاسيد حسب لكف الفخار، كىي تطبؽ عمى الأكانيعف باربكتيف مخفؼ، تككف 
تتصمب  طبقة فيزيككيميائية عمىمظيرا ناعـ أك لمحصكؿ  لإعطائيالتغيير لكنيا الطبيعي، 

  .(1)فةاج غير ( عمى الأكاني كىيEngobe) يكضع الدىاف، بعد حرقيا
 
 

  
 
 

 الزخرفة بالدىان الطيني طرق: 20رقم لوحة 

ىك تمؾ المادة الزجاجية الممكنة التي تطمى بيا جدراف الفخاريات،  خزفي:الطلاء ال -ب
 .(2)يتككف مف طلبء زجاجي ك أكاسيد ممكنة

 الطلاء الزجاجي:  -1-ب
ىك مركب زجاجي شفاؼ يندمج مع سطح الآنية الفخارية ليككف طلبءا معدنيا ممكنا،      

لمزجاج عمى سطح الآنية  مات المككنةطبقة رقيقة مف الخا إضفاءعممية  بأنويعرؼ التزجيج 
التزجيج كيميائيا ىك عبارة عف تفاعؿ المكاد الحامضية كالقاعدية بمساعدة ، ك الفخارية

عناصر أخرل، كدرجة الحرارة التي تحددىا عادة نكعية المكاد المستخدمة في تمؾ العممية، 
صلببتيا التي لا تقبؿ التأثر بأحكاؿ الطقس، فضلب عف كليذه المكاد خاصية الثبات كعدـ 

يتفؽ الباحثكف أف التزجيج قد عرفو الإنساف قبؿ معرفتو لصناعة ، كما الخدش أك الحؾ
الإنساف القديـ عمؿ الأكاني المزججة بأمد طكيؿ، حيث ىناؾ شكاىد أثرية تكشؼ بأف 

 .(3)لبعض أكانيو الحجرية ما يشبو التزجيج
                                                           

1- Quim: op-cit, P:37-38. 

 .220-219، ص ص: 1964المصرية، القاىرة  ، مكتبة الأىراـ2، جعمم الخزفعلبـ)محمد علبـ(:  - 2

 .108، ص: مرجع سابقناىض عبد الرزاؽ القيسي:  - 3
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 إما)رمؿ ككارتزم(، الذم يصير بكجكد  ميسيتـ تككف الطلبء الزجاجي أساسا مف السي    
أنظر )كما يمكف تغيير المكف بإضافة معادف أخرل  ،أجساـ ألكالينية أك بأكسيد الرصاص

 .( آخر الفصؿ 03جدكؿ
   تبدأ عممية تحضير ىذا الطلبء بمزج العناصر السابقة بمقادير معينة حسب نكع الأفراف      

      ثـىذه المكاد تنتج قطرات زجاجية تسحؽ جيدا كالأشكاؿ المراد صنعيا، بعد صير 
ترش أك تسكب عمى القطع المفخكرة أيف تمتص ىذه الأخيرة الخميط، ثـ يعاد لتمزج بالماء 

     .(1)الأكاني لتثبيت الطلبء تفخير

أنظر )لمطلبء، فقد تـ عرضيا في  إضافتياالتي يمكف  ممكنةأما عف أىـ الأكاسيد ال   
 .( لفصؿآخر ا 04 جدكؿ

 : (2)عدة أساليب نذكر منيا بإتباعتتـ عممية الزخرفة بيذه الطلبءات الزجاجية 
 ىا.تفخير ه، أك عمى البطانة قبؿ تفخير استعماؿ الطلبء الزجاجي الشفاؼ عمى الفخار قبؿ  -
 كضع الطلبء الزجاجي الشفاؼ عمى الرسكمات مف أجؿ تثبيتيا. -
 ىا.تفخير نية قبؿ كضع الطلبء الزجاجي الممكف عمى الآ -
ىا في درجة تفخير بالرش أك السكب أك الغمس ثـ  إماتطبؽ ىذه الطلبءات عمى الأكاني  -

 حرارية عالية.
 

 

 

 

 

 

 لطلاء الزجاجي. شكل ا: 21رقم  لوحة 

                                                           
1- Sauvaget (J): op-cit, PP: 25-26.  

 .111، 110سحنكف تكفيؽ، مرجع سابؽ، ص ص:  -2
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 أىم الاكاسيد المعدنية الممونة: -جـ
  : أكسيد الحديد -01-جـ

، أىـ (1)لمكف الاحمر كالاصفر كالبنيىك مف أكثر الاصباغ انتشارا، يعطي لمطيف ا    
الذم يعطي المكنيف الرمادم كالأسكد، كاكسيد الحديديؾ  Feoأكاسيده أكسيد الحديدكز 

Fe2o3 عند مزج أكسيد الحديد مع الطلبء الزجاجي الرصاصي ، الذم يعطي المكف الأحمر
ألكاليني يعطي المكف الذىبي، أما عند مزجو مع الطلبء  %3ك %2بنسبة تتراكح بيف 

 .(2)فيعطي لكنا اسمر فاتح
في درجات الحرارة المرتفعة عند مزجو مع طلبءات التزجيج الرصاصية يقدـ ألكاف بنية     

 .(3)دافئة في الجك المؤكسد، كفي الجك المختزؿ تككف الألكاف رمادية، خضراء كزرقاء
 

 

 

 

 : أكسيد الحديد22رقم  لوحة

 : أكسيد النحاس -02-جـ
 Cu2oكالنحاسيكز  Cuoىك كذلؾ مف الأكاسيد الشائعة، لديو اككسيداف، النحاسيؾ       

عند مزج أكسيد النحاس مع طلبءات التزجيج الرصاصية يعطي المكف الأخضر، كمع 
 (4)الطلبء الألكاليني المكف الترككازم، كعند حرقو في جك مختزؿ يعطي المكف الأحمر

   
 

 :23لوحة 

 أكسيد النحاس

                                                           

 106 ، ص:1974لمطباعة، بغداد،  ، دار الحرية01، ترجمة عدناف خالد، أحمد شككت، ط فن الفخار صناعة وعممادكرا.ـ )بيمينكتكف(،  - 1

2- Quim: op-cit, P: 73  

 .107، ص: نفس المرجعدكرا.ـ )بيمينكتكف(،  - 3
4- Quim: Ibid, P: 73  
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 . Sb2o2  لامع ذك تركيب رقائقي بمكف أبيض فضيكسيد الأنتيموان: أ -03-جـ
 ـ.°1000ىك أكسيد ضعيؼ الذكباف في الماء، كيختفي في درجة الحرارة التي تزيد عف     
عند مزجو بالطلبءات الزجاجية الرصاصية يعطي المكف الأصفر، كمع الطلبء الألكاليني    
 .(1)يعطي المكف الابيض %6ك  %4بيف 
 

     
 

 

 

 أكسيد الأنتيموان: 24رقم  لوحة

 Cr2O3أكسيد الكروم:  -04-جـ

مف الأكسيد مع الطلبء الزجاجي الرصاصي في درجة حرارة بيف  %2.5عند مزج      
نحصؿ عمى المكف  %1.5ـ نحصؿ عمى المكف الأحمر، كعند مزجو بنسبة °950ـ ك930°

يكـ يعطي المكف الكردم الفاتح، كمع الزنؾ البرتقالي، أما عند مزجو مع القصدير كالكالس
يككف الناتج لكف بني، كفي حالة مزجو مع التيتانيكـ كالطلبء الزجاجي الألكاليني فيعطي 

 .(2)المكف البني القاتـ
   
 

 

 

 

 أكسيد الكروم: 25رقم  لوحة
 

                                                           
1- Quim: op-cit, P: 73.  
2- Ibid. 
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 أكسيد الكوبالت: -05-جـ
الثاني ىك أكسيد الككبالتيؾ ، ك CoO (Copalteux)يكجد عؿ شكميف، أكسيد الككبالتكس    

Co2o3 Cobaltique)(1)(، لكنو الطبيعي أسكد، كىك يعرؼ بعدـ قابميتو لمذكباف. 
عند مزجو مع طلبء التزجيج الرصاصي يعطي المكف الأزرؽ أك الأزرؽ الحبرم، كما    

 .(2)ينتج لكنا أكثر بريقا في الطلبءات الأخرل
 
 
 

 

  

 : أكسيد الكوبالت26رقم  لوحة

 : v2o5  أكسيد فاناديوم -06-جـ

 ، كىك ضعيؼ الانحلبؿ في الماء.صبغة الصفراء في الطبيعةيعرؼ بال 
صفر الفاتح المائؿ الى البرتقالي عند مزجو مع أغمب الطلبءات، كىذا يعطي المكف الأ     

 .(3) %10ك %2باستعمالو بنسبة تتراكح بيف 
 
 

 

  

 

 

 فاناديوم: أكسيد 27رقم  لوحة

                                                           
1- Quim: op-cit, P: 73  

 .101، ص:مرجع سابقدكرا.ـ )بيمينكتكف(،  - 2

3- Quim:Ibid, P: 73 
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 أكسيد النيكل: -07-جـ
 Ni2o3ذك الصبغة الرمادية المخضرة، كاكسيد النيكميؾ  Nioىك نكعاف أكسيد النيكمكس     

يعطي المكف ك  أكسيد النيكؿ مف الأكاسيد التي لا تتحمؿ في الماء، الرمادم الصبغة،
عمى الأخضر الرمادم عند استخدامو بمفرده، كيتغير ىذا المكف بيف الفاتح كالقاتـ اعتمادا 

مف جية أخرل، كعند اضافة الزنؾ يتغير الى المكف الأزرؽ، كىك نسبة الالكميف المضافة 
كذلؾ مع اضافة الباريكـ أيف يصبح المكف بني، كمع المغنيزيكـ يعطي المكف الأخضر، كما 
يعمؿ أكسيد النيكؿ عمى تعديؿ أك تغيير لكف الأكاسيد الاخرل عند اضافتو بنسبة تتراكح بيف 

 .(1)مع تعريضو لدرجة حرارة عالية، أيف يعطي المكف البني %02ك 01%
  

 

 

 

 

 

 

 : أكسيد النيكل28رقم  لوحة

 :MnO2 أكسيد المنغنيز -08-جـ
يعطي المكف  %02الى  %0.5عند مزجو مع الطلبءات الزجاجية الرصاصية بنسبة مف     

ي المكف الأسكد، يعط %15الى  %10البنفسجي كالأسمر، كعند اضافتو بنسبة أعمى مف 
 . (2)كعند مزجو مع الطلبءات الألكالينية يعطي المكف الأحمر

  
 

 

 

 : أكسيد المنغنيز29رقم  لوحة
                                                           

1- Quim: op-cit, P: 73   
2- Ibid  
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 يظـ أىـ الأكاسيد المعدنية الممكنة كالألكاف الناجمة عنيا. :03جدكؿ
 ( بتصرؼ الطالب Quim(ch))عف

المكاد المضافة  المكف الناتج
 للؤكسيد

كزف 
 معدنو

رمز 
 معدنه

سم الأكسٌدإ صٌغته  

 لون أصفر
طلاء زجاجً 

ًــــاصــرص  120 Sb Sb2O3 
 الأنتموان

Antimoine           

ضــــــأبٌ     ٌةــألكالٌن اتطلاء   

رـــــــأحم  
ً ـــاجـــلاء زجـط

بة ـرصاصً + نس
% من الأكسٌد2.5  

52 Cr Cr2O3 

Chrome  الكروم 

الًـــبرتق  
ً ــلاء زجاجـــــط

سبة ـرصاصً + ن
% من الأكسٌد1.5  

 القصدٌر و الكالسٌوم وردي فاتح

ًـــــــــــبن كـــــــــــالزن   

مـــــبنً قات  التٌتانٌوم+طلاء ألكالٌنً 

أزر
 ق

طلاء زجاجً 
ًـــــاصــرص  

59 CO CO2O3 
Cobalt   الكوبالت 

رــــــأخض  
 طلاء زجاجً

 رصاصً
63.6 Cu 

     النحاسٌك 
Cuo  
 النحاسٌوز
CU2O 

Cuivre  اســـالنح  

 طلاء الكالٌنً تٌركوازي

رــــــــأحم ختزلالحرق فً جو م   

ًــــــذهب  
 طلاء زجاجً

 رصاصً
56 Fe 

Fe2O3 
Fe3O4 
Fe2O3H2O 

Fer  ٌدــــــالحد  

اتحـأسمر ف  طلاء ألكالٌنً 

رــــــأخض العالٌةالتفخٌر فً درجة    

 بنفسجً،
مر أس
ودــــــــــأس  

 طلاء رصاصً
24.5 Mg MnO2 

زــــالمنغنٌ  
Manganèse        

    

رـــــــــأحم نًـــلاء ألكالٌط   

ضر ـــــالأخ
ارب إلى ـالض

 الرمادي
ٌنـالألوم  

58.7 Ni 
NiO 
Ni2O3 

Nickel لـــــــالنٌك   

كـــــزنـال الأزرق  

ًــــــبن ومــالبارٌ   

رــأخض  المغنزٌوم 

ًــــالبن العالً التفخٌر فً درجة   

أصفر فاتح 
ى ـــل إلـٌمٌ

 الًــــالبرتق
لاءاتــــــب الطمع أغل  51 V V2O5 

Vanadium  
 فانادٌوم
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 : أىـ الأكاسيد التي تساىـ في تركيب مكاد التزجيج المختمفة.04جدكؿ 
 بتصرؼ الطالب ( Quin(ch))عف

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 مجموعته
أوكسٌد  رمز

نالمعد  
 اسم المعدن رمزه وزنه الجزئً

 الصودٌوم                   NaO2 23 Na Sodium أساسً

 البوتاسٌوم               K2O 39 K Potassium أساسً

ومـالكالسٌ                  CaO 40 Ca Calcium أساسً  

ومــــاللٌثٌ                   Li2O 6.9 Li Lithium أساسً  

 المغنزٌوم             MgO 24.3 Mg Magnésium أساسً

ومـــالبارٌ                   BaO 137.4 Ba Baryum أساسً                 

كــــــالزن                         Zno 65.4 Zn Zinc أساسً  

 السترونتٌوم             Sro 87.5 Sr Strontium أساسً

                   صاـــالرص Pbo 207 Pb Plomb أساسً

ومـــــالألمنٌ               Al2O3 27 Al Alumine معتدل  

ومـــالسٌلسٌ                    Sio2 28.3 Si Silice أساسً    

كــــــالبورٌ                B2O3 11 B Borique معتدل  

انـــــــــالتٌت                  TiO2 48 Ti Titane أساسً  

 الزٌركونٌوم            Zro2 90.6 Zr Zirconium أساسً

رــــــالقصدٌ                    Sno2 119 Sn Etain أساسً  
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 الفصؿ الثاني:

 تمؼ الفخار كطرؽ معالجتو
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لذلؾ الفخار مادة مف المواد الأساسية التي لازمت الإنساف في مختمؼ مراحؿ حضارتو،     
 اعتبر مف أكثر المقتنيات الأثرية الموجودة في الحفائر.

نظرا لصلببتيا وطبيعة خواصيا كانت ىذه المخمفات الفخارية رىف الكثير مف عوامؿ     
  سريع بيف درجات الحرارة والرطوبةالمتغير ل التمؼ، لا سيما عند تعرضيا لمصدمات المباشرة

نوع الاستخداـ، إلى غير ذلؾ  كذاووسط الحفظ المغاير لوسطيا، مع تأثير أملبح التربة، و 
 .(1)مف العوامؿ التي تؤدي إلى تفتت الأواني وتكسرىا
 سنتطرؽ فيما يمي إلى أىـ العوامؿ المتمفة لمفخار:

 II-1- :عومل تمف الفخار 
 : (2)ل التمف الفيزيوكيميائيةعوام -1-1
إف اختلبؼ معدلات الحرارة يترتب عميو اختلبؼ في معدلات انكماش وتمدد  الحرارة: -أ

المكونات المعدنية للؤواني الفخارية، التي تتحوؿ بمرور الوقت إلى مكونات منفصمة عف 
 سؾ.بعضيا، فيصبح التركيب الفيزيائي لتمؾ المكونات تركيبا ضعيفا فاقدا لمتما

 الرطوبة: -ب
أضرار بالغة، منيا  فيتتسبب الرطوبة المرتفعة التي تتسرب إلى داخؿ الأواني الفخارية  

أو إعادة تبمور الأملبح الموجودة داخؿ تمؾ الأواني، فضلب عف ذوباف بعض المكونات  تبمور
التي في الماء، خاصة في الأواني التي لـ تحترؽ مكوناتيا حرقا جيدا، كما أف الرطوبة 

 كائنات الحية الدقيقة عمى أسطحيا. تمتصيا الأواني تييئ الوسط الملبئـ لنمو ال
 التموث الجوي:  -ج

مواد  وغيرىا، تتسبب في تآكؿالصمبة مف أتربة وحبيبات كربوف  إف مكونات التموث الجوي
عب الزخرفة الموجودة عمى سطح الأواني الفخارية، فضلب عمى أف تمؾ المكونات المموثة تم

معدنية التي دورا أساسيا في تنشيط التفاعؿ الكيميائي بيف غازات التموث الجوي والمكونات ال
 تتكوف منيا الأواني.

                                                           

 .116ـ ص:1979 : مطبوعات جامعة الرياض،وسائل وأساليب ترميم و صيانة الآثار ومقتنيات المتاحف الفنيةإبراىيـ عبد القادر)حسف(:  -1
 .141-141ص ص:  ـ1998: مكتبة زىراء الشرؽ، القاىرة دراسات عممية في ترميم و صيانة الآثار غير العضويةمحمد عبد اليادي محمد:  -2
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 : )البكتيريا، الطحالب، الفطريات( عوامل التمف البيولوجية -1-2
تنمو عمى سطح بعض الأواني الفخارية المعرضة لمرطوبة، تتسبب في تمؼ ما عمى     

واف ػػػػى ألػػػػت إلػػػػػػػذه الأخيرة بمرور الوقػػػإذ تتحوؿ ى ،ةػػػػواني مف مواد ممونأسطح تمؾ الأ
تسبب ىشاشة لسطح  (Micro-organique)، كما أف ىذه الكائنات الدقيقة(1)ة وىشةػػػباىت

إلى تفتت وتقشر  ةالأواني الفخارية، خاصة التي تحتوي عمى الكمس، حيث تتغذى عميو مؤدي
 .(2)السطح

 المسامية:  -1-3
مية عامؿ متحكـ في الفعؿ المتبادؿ بيف الفخار ووسط التواجد، تأخذ كنسبة اتعتبر المس    

مئوية لحجـ الفراغات المنسوبة لمحجـ الكمي، مف بيف ما يؤثر عمى ىذه الخاصية بشكؿ 
 كبير حاؿ النسيج قبؿ الحرؽ، حيث تتغير المسامية مع مجرى عممية التسوية.

المسامية مف فخار إلى آخر حسب طريقة تحضيره، فطينة جففت بالشمس  تختمؼ    
 في درجة حرارة منخفضة فخرتمف المسامية، والتي  %05وحدىا يمكف أف تظير حتى

-1555)التفخير الأعمى، وعند درجة %15درجة مئوية تصؿ مساميتيا إلى (055-005)
طينة الجزئية التزجيج مساميتيا ، وال%15إلى %6درجة مئوية تكوف المسامية بيا مف (1155
 (3).%1أما التامة التزجيج فتكوف أقؿ مف  %1الى %1 مف
 عوامل التمف السائدة في بيئة الدفن: -1-4

تعتبر بيئة الدفف أحسف مكاف لحفظ المواد الأثرية بصفة عامة والفخاريات بصفة خاصة     
يمكف القوؿ عنيا ثابتة وذلؾ بعد  مرحمة الاتزاف )الاستقرار( في بيئة ىوذلؾ بعد وصوليا إل

مدة مف مرحمة الدفف، لكف باختلبؼ درجة التمؼ التي تكوف قد وصمت إلييا بعد ىذه المدة، 
 ، ويمكف حصرىا فيما يمي:(4)بحيث يمكف أف تصؿ حتى إلى درجة الزواؿ

                                                           

 .143، ص:سابق  مرجع محمد عبد اليادي محمد: -1
 94، ص:مرجع سابقماري ؾ برديكو:  -2

 .94-93: ص ، صنفسو -3
، 2005ثار،مطابع المجمس الأعمى للآ، الأسس العممية لعلاج وصيانة المكتشفات الأثرية في مواقع الحفائر: زيثروت محمد محمد حجا -4

 .56ص.
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 المياه الأرضية الحاممة للأملاح:  -أ 
وي الأواني الفخارية، مف أخطر تحتة التي تعتبر المياه الأرضية الموجودة في الترب    

، كبريتات          عوامؿ التمؼ لأنيا تحمؿ نسبة عالية مف الأملبح الذائبة، مثؿ كموريد الصوديوـ
 وكربونات الكالسيوـ والبوتاسيوـ والصوديوـ، كؿ ىذه الأملبح تتسبب في تمؼ وتفتيت

الأرضية تتسبب في اذابة وتمؼ المكونات المكونات المختمفة للؤواني الفخارية كما أف المياه 
 . (1)المعدنية التي لـ تحترؽ حرقا كاملب، الأمر الذي يترتب عميو حدوث أضرار جسيمة

كما يمكف لتمؾ المياه أف تجر المكونات الفخارية إلى الخارج، كما يمكف ليا عمى      
 .(2)ذلؾ أف تثري الخزؼ بعناصر قادمة مف الوسط الخارجي مف العكس

 الجميد:  -ب
عند انخفاض درجة الحرارة فإف الماء الداخؿ في مسامات الفخار يتجمد، مسببا زيادة      

في الحجـ، أيف يحدث ضغوطا كبيرة عمى جدرانيا، مما ينجـ عنو انفجار وحدوث شقوؽ 
 .(3)وبالتالي الانكسار

  النباتات: -ج
ثير عمى المادة الفخارية، إذ تعمؿ حيث أف تواجد النباتات في موقع أثري، يؤدي إلى تأ   

جذورىا عمى اختراؽ مسامات الفخار وبزيادة حجـ ىذه الجذور تتسبب في تشققات 
وانكسارات، بالإضافة إلى أنيا تؤثر كيميائيا سواء أثناء تحمميا فتشكؿ أحماض تعمؿ بدورىا 

 .(4)ماض آمينيةعمى ىشاشة المادة الفخارية أو أثناء إنتاج غذائيا الذي ىو عبارة عف أح
 :Micro-organismeالدقيقة(  ةالكائنات المجيرية )الحي -د

فى الكائنات الحية الدقيقة بكافة  ،يتمثؿ التمؼ البيولوجى الذى يصيب الفخار الأثري    
التى نجد فييا المواد  منيا، أنواعيا، وتعتبر بيئة الدفف الرطبة والغنية بالمركبات العضوية

تعيش وتنمو وتتكاثر  يوالفخارية بصفة خاصة ىي المصدر الرئيسى الذ الأثرية بصفة عامة
                                                           

 .141-141، ص ص: مرجع سابقمحمد عبد اليادي محمد:  -1
 .94، ص:  مرجع سابقماري ؾ برديكو:  -2
 .95، ص: ونفس -3
 .79، ص: مرجع سابقحابي نادية:  -4
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الفطريات والبكتريا الدقيقة، في الطحالب، الأشنات،  الأخيرةوتتمثؿ ىذه فيو ىذه الكائنات، 
حيث تؤثر  ،حيث تياجر ىذه الكائنات مف باطف التربة مع الماء وتتوغؿ في مسامات الفخار

غالبا ما وىذا عند توفر ظروؼ ملبئمة )رطوبة, حرارة, ضوء(، و عميو كيميائيا وميكانيكيا، 
  (1) ظير بعد استخراج المادة الأثرية مف بيئة الدفف.ت

 ضغط الرواسب: -ه
في المواقع الأثرية لتمؼ وتشوه خطيريف، نتيجة لضغط  ةتتعرض المواد الأثرية المدفون     

 .(2) موىا مف مبانيالرواسب الأثرية المدكوكة فوقيا، إضافة إلى ما يع
 العامل البشري:  -1-5

مف أىـ أسبابو سوء العرض والتخزيف، حيث تتعرض الأواني الفخارية في بعض     
المخازف والمتاحؼ إلى تمؼ شديد يفقدىا ما تتميز بو مف قيـ فنية، جمالية وأثرية، نتيجة 

 فػالمعالـ، فضلب عتعرضيا لأعماؿ تؤثر عمييا سمبا، سواء بالخدش أو الكسر أو تغيير 
، إضافة إلى (3)أعماؿ العرض والتخزيف المتاف لا تستنداف إلى الأسس والقواعد العممية الفنية

 فات الخطيرة التي تحتوي أحماض قوية كالكبريت. ظاستعماؿ المن
 :(4)الوظيفة التي تشغميا الآنية -1-6
في فيـ وظيفتيا وحتى تعتبر الآنية المستعممة أحسف مسجؿ لممعمومات التي تساعد    

محيطيا، كما أف ىذا الاستعماؿ الذي توجَو إليو مف طرؼ الإنساف، يمكف أف يكوف مصدر 
 لمتمؼ، وكمثاؿ عمى ذلؾ ما يمي:

 الصدمات المتكررة جراء الاستعماؿ اليومي والمتكرر للآنية، كتقديـ الطعاـ أو تحضيره. -
إنتاج أحماض تعمؿ عمى  الى ا يؤديتخزيف بعض المواد العضوية لمدة طويمة )تحممي -

 تآكؿ في السطح الداخمي(.
 

                                                           

 .104: ص .مرجع السابق :حمد حجازيثروت محمد م -1
 .54:، صنفسو -2
 .143، ص: مرجع سابقمحمد عبد اليادي محمد:  -3
 .87، ص: مرجع سابقحابي نادية:  -4
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الطبخ والتعريض المتكرر لعممية التسخيف ثـ التبريد، إذ أف الفخار تزداد صلببتو كمما  -
التي يتعرض ليا، لكف في حالة الطبخ يحدث العكس إذ أف ىشاشة  ةارتفعت درجة الحرار 

 مالو.الأواني الفخارية تزداد كمما ازداد استع

 استعماليا في تذويب بعض المعادف كالفضة. -
 النقؿ لبعض المواد وعمى طرؽ متعددة)برية وبحرية(.

 عيوب التصنيع:  -1-7

تتميز بعدـ  ،مف المعروؼ أف الأواني الفخارية صنعت مف مكونات معدنية وغير معدنية    
ب تتعرض الأواني الفخارية التجانس مف حيث طبيعتيا وتماسكيا وأشكاليا البمورية، ليذا السب

لمتمؼ بمرور الزمف، نتيجة تفاعؿ ىذه المكونات مع عوامؿ وقوى التمؼ المختمفة، مما 
 يحدث أضرار بالغة في التركيب الفيزيائي للؤواني.

كما أف الإنساف القديـ لـ يكف لو وسائؿ متطورة تمكنو مف حرؽ المصنوعات الفخارية     
وأجزاء  ،يو وجود أجزاء غير مكتممة الحرؽ داخؿ ىذه الأوانيالأمر الذي يترتب عم ،جيدا

، ىذا التفاوت في درجات الاحتراؽ عرض الفخار لمتمؼ، الفخرمتوسطة وأخرى مكتممة 
جيدا، مما جعميا أضعؼ الأجزاء في الأواني، كما أف سوء  تفخرخاصة الأجزاء التي لـ 

مويف أو التزجيج، يجعؿ طبقة الزخرفة التلأنسب المواد مف أجؿ الزخرفة و  اختيار الإنساف
  .(1)فوؽ أسطح التحؼ الفخارية معرضة لمتمؼ

عمى الأواني الفخارية  يمكف حصر أىـ ىذه الأسباب التي تؤدي إلى عيوب مستقبمية    
 فيما يمي:

بالنسبة لمقطع الفخارية التي أضيؼ ليا مادة الرمؿ الكوارتزي أثناء التصنيع، فخلبؿ  -
أو التبريد، قد يحصؿ تمدد أو تقمص مفاجئ لحبيبات الكوارتز، مما يؤدي الى  عممية الحرؽ

                                                           

 .141-140، ص: مرجع سابقمحمد عبد اليادي محمد:  -1
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حدوث تشققات عمى سطح الأواني، يتطور ىذا الأخير بعد الاستعماؿ ويكوف سببا في تمؼ 
 .(1) الأواني الفخارية

د صلببة الفخار وشدة تماسكو، عف طريؽ ضبط يتحديمعب عنصر الحرؽ دورا ميما في  -
، لذلؾ اعتبر (2) مناسبة، ومدة مستغرقة محددة، حسب ما تقتضيو كؿ عجينة درجة حرارة

، إذ استعمؿ الإنساف قديما وسائؿ حرؽ مف أىـ أسبب عيوب الصنع الحرؽ السيئ للؤواني
بدائية كالفرف المكشوؼ والحفر مثلب، فمـ يتحصؿ عمى حرؽ جيد ليذه الأواني، الأمر الذي 

حرؽ ونجدىا في غالب الأحياف بالمّوف الرمادي الذي يميؿ ينتج عنو أجزاء غير مكتممة ال
 (3)إلى الاسمرار فتبقى ىذه الأجزاء ضعيفة ميكانيكيا.

عممية   جراء بعض التشققات فييا يمكف أف ينتج ،داخؿ القوالببالنسبة للؤواني الفخارية  -
واني، ومف استعماؿ ىذه الأ بعد جميدلؤملبح والل ىذه التشققات موطناحيث تكوف  ضغط،

  (4).ىنا يزيد حجـ التشقؽ و بالتالي الكسر

عدـ تجانس مكونات العجينة الطينية، والذي يرجع أساسا إلى مف عيوب التصنيع كذلؾ،  -
  .(5)عدـ تجانس المثبتات مع الطينة، سواء مف حيث طبيعتيا وتماسكيا أو أشكاليا البمورية

ف أف يتسبب في إتلبؼ الآنية بالإضافة إلى الإخلبؿ بالشكؿ الفيزيائي للآنية أيضا يمك -
خاصة في حالة تشويو الشكؿ العاـ ليا، بالإضافة إلى عدـ تساوي السمؾ في كؿ الآنية 

 (6).التشكيؿ باليد

 

 

 

 

                                                           

  .75: ، صمرجع سابقحابي نادية:  - 1

2  - Berducou(M),« Conservation des sites et du mobilier ……, ibid, .P.22. 
 .140:، ص مرجع سابق محمد: محمد عبد اليادي 3-

4  - Gedey, (I);Pottery and Glass, In the conservation of cultural property,UNESSCO. Press, Rom.,1988,P: 15 

5 - Berducou(M). La conservation en archéologie methodes et principes de la conservation, op-cit, P.87.  
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II-2- :مظاىر تمف الفخار الأثري 
مباشرة، البعد عرض أىـ عوامؿ تمؼ الفخار الأثري المختمفة، سواء المباشرة منيا أو غير    

نحاوؿ في محتوى ىذا العنصر عرض أىـ مظاىر التمؼ التي يمكف أف تنجـ عف ىذه 
 العوامؿ المختمفة، والتي يمكف حصرىا في نوعيف، كيميائية وفيزيائية وىي كالتالي:

 المظاىر الكيميائية: -2-1
 الأملاح غير القابمة لمذوبان: -أ

، كبريتات، السميكات، إذ تتوضع مف أىـ ىذه الأملبح نجد:)الكالسيت( كربونات الكمس     يوـ
ىذه الأخيرة عمى سطح القطع الفخارية عمى شكؿ طبقات مسطحة متوغمة في مساماتيا 

وتتشكؿ ىذه الأملبح كذلؾ عمى الاواني الخزفية،  (1)بتبمورىا وتصمبيا تكوف بموف أبيض.
عبارة عف خاصة المطمية منيا بطلبء زجاجي رصاصي، وتكوف تمؾ الطبقة البيضاء غالبا 

 .(2)راسب الكربونات

 قابمة لمذوبان:ال الأملاح -ب
تكوف عادة بوجود الرطوبة النسبية، اذ تذوب الأملبح وتتبمور باستمرار وتنفذ في مساـ     

سطح الشقؼ الفخارية، حيث تتعاظـ ىذه البمورات وتخفي معيا كافة تفاصيؿ سطح الآنية، 
ية، كما أف توغؿ ىذه الاملبح في مسامات ينتج عف تكرر ىذه العممية ضعؼ سطح الآن

 .(3)الفخار يؤدي الى انكساره تمقائيا
بالإضافة إلى ما سبؽ ذكره فإف تمؼ الفخاريات يمكف أف يتواجد عمى أشكاؿ  البقع: -جـ

أخرى، حيث تنتج بقع بفعؿ المركبات الحيوانية كالفضلبت، بقايا تحمؿ جثثيا أو بفعؿ 
كما يمكف أف تتواجد عمى شكؿ طبقات الغبار الناتجةعف التموث  المركبات المعدنية كالصدأ،

 (4)الجوي أو طبقات الكائنات الحية المجيرية كالطحالب والأشنة أو حتى طبقات مف الرماد.

 
                                                           

1  - Berducou(M).La conservation en archéologie…Op.Cit. P.95.  

 .44ص:، 1995: المنظمة العربية لمثقافة والعموـ والتربية، تونسصيانة التراث الحضاري: ، ترجمة عادؿ الكفيشي (Ione Gedy)ايوف جدي  -2
.44، ص: هنفس - 3  

 لمنشر جامعة الممؾ سعوددار  ترجمة: الدكتور عبد الناصر بف عبد الرحمف الزىراني. أساسيات ترميم الآثار ،ج. أـ. كرونيف، و.س. روبنسوف4-
 .212. ص2006
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 المظاىر الفيزيائية: -2-2
 الشقوق: -أ

 تكوف إما عميقة أو سطحية، تنتج عند عممية تشكيؿ أو تحضير العجينة.
لة تتعمؽ مباشرة بشكؿ المثبت وطبيعتو، حيث تؤثر عمى خصائص الطينة في ىذه الحا   

بالمادة  عند التجفيؼ والتفخير، كما يمكف أف تكوف الشقوؽ ناتجة عف العوامؿ المحيطة
الفخارية أثناء الطمر، خاصة إذا كانت ىذه الأخيرة طويمة وكذا لما تتعرض لو مف عوامؿ 

الخػػصوص التغيرات في درجة الحرارة والرطوبة جوية بصفة مفاجئة عند الكشؼ عنيا ب
وىذه التغيرات تؤدي الى صدمة ، (1)المفاجئة بيف بيئة الدفف وبيئة التعريض التي تخرج إلييا

حرارية مسببة حدوث شروخ كبيرة ودقيقة، كما أف ىذه التغيرات بيف التسخيف والتبريد تؤدي 
ؼ مما يسبب تفتتيا وبالتالي ظيور تشققات الى تكرار تمدد وانكماش الحبيبات المكونة لمشق

 .(2)في البدف
   الكسور: -ب

غالبا ما يتـ العثور عمى الأواني الفخارية عمى شكؿ شقؼ إما أف تكوف محافظة عمى شكؿ 
القطعة العاـ أو أف تكوف مبعثرة، يكوف سببيا في معظـ الأحياف ضغط الرواسب الأثرية 

و الحوادث التي تحصؿ أثناء فترة التنقيب، كما يمكف أف الذي تتعرض لو أثناء فترة الدفف أ
    .(3) تكوف عبارة عف تطورات لشقوؽ سابقة

 التجاويف: -جـ
نجدىا متواجدة إما عمى سطح الأواني أو عمى مستوى العجينة، وىي بأحجاـ مختمفة     

 تكوف ممموءة بالترسبات )أملبح وأتربة( أو فارغة.
ناء فترة الطمر حسب الظروؼ المحيطة بيا، في ىذه الحالة تتطور ىذه التجاويؼ أث   

 .(4)يمكف أف تؤدي إلى تقشر البطانة كما يؤثر عمى شدة تماسؾ القطعة
                                                           

  .93، ص: مرجع سابقحابي نادية:  - 1
 02، ص:2008، القاىرة، الفخار عمى معدلات التمف: دراسة معممية لتقييم تأثير تكنولوجيا صناعة كامؿ عمي  )و(، محمد مصطفى )إ( -2
 .93، ص:  نفس المرجعحابي نادية:  - 3
 .96، ص: نفسو -4
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  التشوه: -د 
يمكف أف نعتبرىا بمثابة أخطاء الصنع، فالوزف المفرط لممادة يؤثر عمى المسامية العالية  

قيا، العجينة المسامية تكوف تحت ضغط لمفخار حيث أف الأجساـ الطينية تنكمش عند حر 
 (1)عاؿ، ما يسبب في تشوه الأواني.

 ظاىرة تممس الواجية:  -ىـ
نقصد مف ىذا التمؼ ىو فقداف الآنية الفخارية لمظيرىا الأصمي لمسطح، خاصة      

المزخرفة منيا، وىذا ناتج عف عدة عوامؿ، أوليا الماء وضغط التربة، خاصة اذا كانت عمى 
بعض العوامؿ البيولوجية خاصة  ، ثانيياTessons de ceramiqueع منكسرة شكؿ قط

 .(2)خاصة في الوسط الرطب ،الطحالب  التي تساىـ في تغير وتشوه اسطح الاواني الفخارية
 ظاىرة تقشر السطح: -و

تكوف ىذه الظاىرة غالبا بوجود الماء والضغط الكبير، الذي يؤدي الى تشظية وتقشر    
 .(3)وبذلؾ تشوه وتمؼ ىذه الأخيرة ،انيأسطح الأو 

 آثار حزوز: -ز
بفعؿ الضغط الناجـ مف اصطداـ ىذه  عمى أسطح الأواني،خارجية  حزوزىذه ال تكوف   

أو في موقع يتميز  ربة المحيطة بيا في موقع الدفف،تفي الأ ىالقطع الفخارية بمكونات أخر 
 (4).نيار(بحيوية ونشاط مائي كالأوساط الرطبة )الودياف والأ

 

 

 

                                                           

 .212. صالمرجع السابق ج. أـ. كرونيف، و.س. روبنسوف. 1-
2 - Jafferot (E) : Un étape de la recherche sur la relation entre l’usage du sol et l’état de conservation de la   
   céramique domestique (1er au 10eme siècle).les petits cahiers d’Anatolie. n°21. 2008. P P : 06 ,07 
3- Ibid. P : 07  
4- Idem. p p 08-09. 
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المفاىيـ العامة  الى يجب التطرؽصيانة وترميـ الفخار الأثري  مف أجؿ الحديث عف    
مواثيؽ الو  المغوية والاصطلبحية الواردة عنيا،تقديـ مختمؼ التعاريؼ مف خلبؿ ، ليذا المجاؿ

 .الييئات العالمية مختمؼوالقوانيف الصادرة في خصوصيا مف 
-03-II م:الصيانة والترمي 

  :صيانةمفيوم ال -33-31
  لغة: -أ

كممة مشتقة مف الفعؿ صَافَ، يَصُوفُ، صَوْنًا وصِيَانَةً، يقاؿ: صاف الماؿ أي حفظو ىي     
 (1) في مكاف آمف، وصاف عرضو حماه ووقاه مما يعيبو، وصاف عيده حافظ عميو.

 اصطلاحا:  -ب
لتي يقوـ بيا المتخصصوف في كممة صيانة تطمؽ عمى الأعماؿ التطبيقية البحثية ا    

صيانة الآثار في سبيؿ المحافظة عمى الآثار بشتى أنواعيا وصيانتيا مف التمؼ في 
 (2).الحاضر والمستقبؿ

 مفيوم الترميم: -33-32
 لغة:  - أ

كممة ترميـ مشتقة مف الفعؿ رّـَ، ورّـَ الشيء أصمحو وقد فسد بعضو، جمع ما تفرؽ     
، رَمَمْتُ، يَرِ ـ  ، رِْـ ورِمَّةً فيو رَمِيٌـ.منو. رّـَ ْـ  ، ارْمِ

َـ المنزؿ القديـ رَمَّوُ أي أصمحو وقد      ٌـ، رَمَّ ٌـ، والمفعوؿ مُرَمَّ ُـ، تَرْمِيمًا فيو مُرَمِّ ، يُرَمِّ َـ رمَّ
 (3) فسد بعضو، ويقاؿ: ترميـ الآثار.

  اصطلاحا: -ب
مف أجؿ حماية مبنى أثري مف تطمؽ عمى الأعماؿ التي يقوـ بيا المرمموف  ترميـكممة      

 (4)الانييار أو التمؼ، بالإضافة إلى إصلبح ما تمؼ مف المقتنيات الفنية المختمفة.
                                                           

   .1338، ص.2008، القاىرة، 1.، عالـ الكتاب، ط2مج. ،معجم المغة العربية المعاصرةأحمد مختار عمر،  -1
 .105: ص ،2013 ، دار المعرفة الجامعية، القاىرةمبادئ ترميم و حماية الآثار حمد عبد الله،ابراىيـ م -2
 .944،945، ص.نفس المرجعأحمد مختار عمر،  -3
 .20، ص.مرجع سابقمحمد عبد اليادي،   -4



تلف الفخار وطرق معالجته                                                                      الفصل الثاني   

 

77 

 

بنشر ، والذي قاـ وىو مف المفكريف المعاصريف Cesard Brandiكما يعرفو سيزار براندي     
الحديث بأنو أيف قدـ تعريفا لمترميـ  (Theoria del restauro) 1963نظرية الترميـ في 

 (1)بعيف الاعتبار ملبحظة أىـ المكونات الفيزيائية والثقافية لمقطعة." ذ"يجب أف يؤخ

 مفيوم الصيانة والترميم حسب بعض الباحثين: -33-33
يختمؼ الكثير مف الباحثيف الميتميف بيذا المجاؿ في تحديد المفيوـ العاـ لكؿ مف     

 مداف ويمكف أف نختصر ذلؾ فيما يمي:الكممتيف، إذ يتغير حسب المؤلفيف والب

 الباحثون الأنجموساكسونيون: -ا
يمثؿ ىذه الفئة الباحثوف الذيف يعتبروف مصطمح صيانة)حفظ( يعني كؿ الأمور التي      
عمى القطع والبيئة المحيطة بيا، ابتداء مف البحث عف المواد الأصمية التي تتكوف منيا  تتـ

 لتدعيـ والاستقرار....الخ.حتى الحفظ الوقائي، مرورا با
أما كممة ترميـ فتستعمؿ بشكؿ استثنائي لمدلالة عمى العمميات المرتبطة بشكؿ وثيؽ    

 بإبراز ما تبقى مف القطعة، وىذا وجو خاص واختياري مف المفيوـ الشامؿ.
، تسند لمشخص القائـ conservator -المحافظ-لذلؾ يمكف القوؿ أف كممة القائـ بالحفظ    
، فإنيا تستعمؿ نادرا لمدلالة عمى الشخص restoratorكؿ تمؾ الأعماؿ، أما كممة المرمـ ب

 .(2)القائـ بالممسات التيذيبية أو سد النواقص

 الفرنسيون: الباحثون -ب
يعتبر الباحثوف الفرنسيوف أف كممتي صيانة)حفظ( وترميـ، تخصصاف لمدلالة عمى       

المجموعات المتحفية، وذلؾ عمى عكس المعنى لدى  الأقساـ والأشخاص المسؤوليف عمى
 (3) الباحثيف الانجموسكسونييف.

 
                                                           

1 -Roudet (J.). « L’intervention minimale en conservation- restauration des biens culturels : exploration 
d’une notion », dans : conservation-restauration des biens culturels, n°27, 2009, Paris, ARAAFU, P.21-24. 
2- Berducou(M). La conservation en archéologie …. , Op.Cit. P.106 . 
3- Ibid.  



تلف الفخار وطرق معالجته                                                                      الفصل الثاني   

 

78 

 مفيوم الصيانة والترميم حسب بعض المنظمات الدولية: -33-34
لـ يقتصر تحديد مفيوـ كممتي الصيانة والترميـ عمى الباحثيف الميتميف بيذا المجاؿ      

تضافرت لمعمؿ عمى توحيد المعاني والأىداؼ فقط، بؿ حتى الجيود الدولية والوطنية التي 
، وىذا عف طريؽ تنظيـ مؤتمرات ووضع -صيانة، ترميـ -التي ترمي إلييا كؿ مف العمميتيف

اتفاقيات وقوانيف تحمي الموروث الثقافي بكؿ أنواعو، وىذا بإنشاء مؤسسات ومنظمات دولية 
 .(1)تسير عمى متابعة تطبيؽ ىذه القرارات

 :   (2)م1691 (Charte de Veniseفي ميثاق البندقية )حسب ما ورد  -أ
كاف أوؿ ميثاؽ يقدـ لأوؿ مرة المبادئ الأساسية لصيانة وترميـ الآثار القديمة كتراث     

عالمي، وقد ساىمت بنود ىذا الميثاؽ في إحياء حركة دولية تيدؼ لتقنيف حفظ الآثار، مف 
كو والمركز الدولي لدراسة وحماية وترميـ خلبؿ وثائؽ المجمس الدولي لممتاحؼ واليونيس

 الممتمكات الثقافية.
 باستعراض بعض فقرات ىذا الميثاؽ نجده يتضمف الأسس التالية خلبؿ فقراتو كما يمي:    
 : 20الفقرة  -1-أ

قد اشير في ىذه الفقرة أف المجوء لمطرؽ العممية الحديثة في ترميـ الآثار، يكوف قد سبؽ    
 طرؽ و إثبات كفاءتيا ونجاحيا مف خلبؿ تجارب عممية منشورة.بتقنيف ىذه ال

 :26الفقرة  -0-أ
عرؼ الترميـ بأنو عممية تكنولوجية عالية التخصص، يتـ خلبليا حفظ الآثار والكشؼ عف 
أصالتيا وقيمتيا التاريخية، مع الابقاء عمى المواد الأصمية والوثائؽ القديمة، كما نص عمى 

 وقا متبوعا بالدراسات الأثرية والتاريخية. أف يكوف الترميـ مسب
 :11 -10فقرة  -3-أ

واشترؾ أف يكوف الإكماؿ  –ناقشت موضوع الاستكماؿ للؤجزاء الناقصة عند ترميـ الآثار   
 أو الإضافة بصورة لا تغير الشكؿ العاـ، وتكوف الاستكماؿويتـ  -مميز عف الأثر الأصمي

                                                           

 .22، 21، ص ص: مرجع سابقحابي نادية،  -1
 .185:صمرجع سابق،  ، بد اللهابراىيـ محمد ع -2
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المستخدمة لتجميع مادة الأثر، يجب أف لا تكوف ليا  متجانسة معو، كما نص عمى أف المواد
آثار ضارة عمى مادتو وتكوف في أقؿ الحدود الممكنة لتعيد الأثر الى شكمو الأصمي كما 
تضمنت ىذه الفقرة وجوب اتخاذ الوسائؿ العممية لمدراسة والكشؼ عف مضموف الأثر دوف 

 تشويو.
 : 19الفقرة  -1-أ

يانة والترميـ والتقنيات الأثرية، لا بد أف تتضمف التسجيؿ أقرت أف جميع أعماؿ الص   
 العممي في صورة تقارير وصور فوتوغرافية تسجيمية.

نوفمبر  26كما أصدرت اليونيسكو) منظمة الأمـ المتحدة لمتربية والتعميـ والثقافة( في  
 : (1)توصية جاء في بنودىا 1976

 تحت عنوان تعاريف:  *
 وف )أو صيانة الآثار( ىو حمايتيا وحفظيا وترميميا.أف المقصود بالص     

 تحت عنوان مبادئ عامة: *
نص عمى أف أعماؿ الصيانة والترميـ، ينبغي أف تقوـ عمى الأسس العممية، مع إدخاؿ      

عنصر التناغـ والإحساس الجمالي خلبؿ عممية الصيانة والترميـ، ومع حفظ الطابع الخاص 
 لكؿ أثر )الأصالة(.

 حت عنوان التدابير القانونية والادارية:ت *
ورد أنو ينبغي إعداد الخطط والوثائؽ الخاصة بالصيانة، بعد إجراء كافة الدراسات      

العممية الضرورية و اللبزمة، مف جانب فرقة عمؿ تشمؿ أخصائييف مف مختمؼ فروع العموـ 
 لا سيما أخصائي الصيانة والترميـ.  

 تعميم والإعلام:تحت عنوان البحث وال *
تقنيات حديثة في أعماؿ الصيانة والترميـ، وكذلؾ التقنيات  استخداـأكد المشروع حتمية    

 الحرفية اللبزمة لذلؾ. 
   

 
 

                                                           

 .180-186 مرجع سابق، ص: ، ابراىيـ محمد عبد الله -1
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ثلبثة قواعد أساسية خاصة  نقوؿ أنو تـ التمميح خلبؿ ىذا الميثاؽ إلى ،مما سبؽأخذا    
 (1) مي:بالصيانة والترميـ في إطار رسمي دولي وىي كما ي

 (: لممواد المعالجة والمواد المستعممة في العلبج.Stabilitéالاستقرار ) -
 (: لمتدخلبت.Réversibilitéقابمية الإزالة ) -
(: بحيث تكوف سيولة ملبحظة التدخلبت بالعيف المجردة Lisibilitéالمقروئية ) -

  )سيولة قراءتيا(.
 :مICOM 1987ممتاحف الصيانة والترميم حسب المجمس الدولي ل -23-21
الحفظ والترميـ ىما مصطمحيف مختمفيف عف بعضيما البعض، والمعنى الحديث ليذه     

 الكممات ييدؼ إلى ثلبثة أىداؼ أساسية وىي: بقاء، كماؿ وسيولة تناوؿ المقتنيات الثقافية.

ى بالإضافة إلى ذلؾ فإنو تـ وضع تعريفات لمصطمحات خاصة بالصيانة والترميـ عم     
بيدؼ الحفاظ عمى التراث الثقافي المادي، لضماف تتـ  ،مجموعة مف التدابير والتدخلبت أنيا

، (Conservation préventive)الصيانة الوقائيةكؿ مف تضـ ، و إلى الأجياؿ القادمة إيصالو
كؿ ىذه ، إذ أف (Restauration)والترميـ (Conservation curative)الصيانة العلبجية

ب أف تتـ بمراعاة الخصائص الفيزيائية والكيميائية للئرث الثقافي )لممادة التدابير يج
 .(2)الأثرية(

  نجد معانييا كالتالي: 

 الصيانة الوقائية:  -أ
مباشر عمى الأثر أي عمى الوسط الذي توجد بو الىي مجموعة مف التدابير والتدخلبت غير 

ع مواد وتركيبة القطع ولا تغير مف القطعة، ىدفيا الابتعاد عف التمؼ، وىي لا تتداخؿ م
 ( 3) مظيرىا.

 مثؿ التعبئة والتغميؼ، النقؿ، الجرد، التخزيف ... الخ.

                                                           

 22، ص:مرجع سابق :حابي نادية -1
 .ونفس -2

3-ICOM-CC.terminologie de la conservation-restauration du patrimoine culturel materiel.New Delhi.2008. 
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 الصيانة العلاجية:  -ب
ىي مجموعة تدابير وتدخلبت مباشرة عمى الأثر، أي عمى الآثار الناجمة عف التمؼ     

ذه القطع في حالة تيديد بيدؼ توقيؼ ىذا الأخير، ىذه التدخلبت لا تتـ إلا إذا وجدت ى
 (1) بالزواؿ، يجب تطبيقيا فورا وىذا راجع ليشاشتيا أو لسرعة تمفيا.

 الترميم:  -جـ
ىو مجموعة مف التدابير والتدخلبت المباشرة تتـ عمى قطعة أثرية بمفردىا ويشترط أف     

 (2) تكوف مستقرة، وتكوف بيدؼ تحسيف التقدير لمقطعة، فيميا واستعماليا.
ىذه التدخلبت لا تتـ إلا إذا كانت القطعة قد فقدت جزء مف معناىا، أو وظيفتيا بفعؿ     

التمؼ الذي أصابيا أو بفعؿ ترميـ سابؽ تتوقؼ عمى احتراـ المواد الأصمية، وغالبا ىذه 
 التدخلبت تغير مف مظير القطع.

 ECCOافية حسب الاتحاد الأوروبي لمحفاظ عمى الممتمكات الثق تعريف الترميم -33-36

 :م1993
يتمثؿ الترميـ في التدخؿ المباشر عمى القطعة الأثرية المتعرضة لمتمؼ سواء كاف بدرجة  »

متوسطة أو متدىورة وذلؾ بيدؼ تسييؿ قراءتيا مع تفادي المساس بكماليا الجمالي، 
ىو كنتيجة لمسار طويؿ في مجاؿ الصيانة و . «التاريخي أو الفيزيائي قدر المستطاع

  (3) يـ، إذ كاف اليدؼ الأوؿ ىو صيانة وحفظ القطعة.والترم
بعد مرور عدة قروف مف الدراسات والتجارب عمى عممية الترميـ لآثار مف طبيعة      

مختمفة)رسومات جدارية، تماثيؿ، عمارة...الخ( وىذا لموصوؿ بالترميـ إلى مكانة يحض فييا 
 مات الدولية )المجمس الدوليبإطار منتظـ ومنيجية سميمة، إذ تكرست أكبر المنظ

( بعد الحرب ICCROM، المركز الدولي لصيانة ترميـ الممتمكات الثقافية:ICOMلممتاحؼ:
 (4)العالمية الثانية لحماية التراث، أيف اتحد المرمموف في جمعية دولية.

                                                           
1-ICOM-CC. Op.Cit. 
2- Ibid. 
3-E.C.C.O. Rapport introductive au projet de recommendation europeenne pour la conservation-
restauration des biens culturels. 
4-Anne (G.). Restaurer n’est pas jouer. Centre d’interpretation du musèoparc. ALÈSIA. 2014.P:9. 
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انطلبقا مف ىذه التعريفات المختمفة مف حيث المصدر والمتشابية مف حيث الدلالة      
ف القوؿ أف الصيانة والترميـ عبارة عف مجموعة تدخلبت تتـ عمى المقى الأثرية، تيدؼ يمك

إلى الحد مف تمؼ المقى الأثرية، حيث أنو مف الصعب التفريؽ بيف المصطمحيف، كونيما 
 متداخلبف.

فالصيانة تعني الأعماؿ التطبيقية التي يقوـ بيا المختصوف في صيانة المقى الأثرية     
محافظة عمييا بمختمؼ أنواعيا، وكذا فحص مكونات المقى المختمفة مع تعييف بغرض ال

خصائصيا الفيزيائية والكيميائية وتشخيص الأضرار التي أصابت المقى مستعيف بأسس 
عممية وفنية لبموغ ىدؼ وىو الحفاظ عمى كماؿ وديمومة المقى والحد مف عوامؿ التمؼ 

 .(1)ميـالمحيطة بيا لإيصاليا إلى عممية التر 
أما مصطمح الترميـ فيعني التدخؿ المباشر الذي يتـ عمى المقى بعد خضوعيا لصيانة     

وقائية، تنظيؼ وعلبج مسبؽ، إذا يقوـ المرمـ بإزالة الأجزاء المتضررة التي تستحيؿ 
معالجتيا، مع استبداليا بأجزاء جديدة مف نفس النوع وطبيعة الأثر دوف المساس بأصالة 

 .(2)قيـ فنية وتاريخيةالتحفة مف 
إذف مف ىنا يمكف اعتبار كؿ مف عمميتي الصيانة والترميـ، بمثابة عموـ مساعدة لعمـ      

الآثار، إذ تساعد عمى التعرؼ عمى طبيعة المادة الأثرية وخصائصيا والعوامؿ التي أدت 
 .(3)ةإلى تغيرىا أو تمفيا، و في الأخير تقدـ علبجا مناسبا لصيانة المادة الأثري

فيما إذف وسيمتاف لمعلبج وعمميتاف متداخمتاف لا يمكف فصميما عف بعضيما إذ أف      
الصيانة ترتكز عمى البحث والفيـ والحفاظ عمى المدى الطويؿ لممواد المكونة لمتحفة أما 
عممية الترميـ فتتعمؽ بإبراز مختمؼ قيـ التحفة كما أنيما يشتركاف في ىدؼ آخر، لا يتمثؿ 

 .(4)قيؽ بقاء وكماؿ وسيولة تناوؿ المقتنيات الأثريةفي تح
 
 

                                                           
1- Berducou(M). La conservation en archéologie …. , Op.Cit..P:107 . 

 .105: مرجع سابق، ص ، ابراىيـ محمد عبد الله-(2)
 .17 ـ، ص:1551، 1، بيساف لمنشر و التوزيع ، لبناف،بيروت، طعمم الآثار و صيانة الأدوات و المواقع الأثرية و ترميمياخالد غنيـ: -(3)

4 - Berducou(M) ). La conservation en archéologie  Ibid. P: 09. 
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 نشأة وتطور عمم الصيانة والترميم: -33-37
عرؼ المصرييف القدامى أرقى وأحسف عمميات الصيانة والترميـ، إذ أنيـ تمكنوا مف      

الحفاظ عمى أكثر المواد حساسية ألا وىي المواد العضوية بالإضافة إلى مواد أخرى أكثر 
ومة، ومف بيف المواد التي استعمموىا في ىذا المجاؿ نجد: استعماليـ لزلاؿ البيض كمادة مقا

الذي تمكف مف التعرؼ عمى  Churchواقية لمرسومات الجدارية وذلؾ حسب ما ذكره الباحث 
مكونات زلاؿ البيض إذ وجد أنو يحتوي عمى مادة الأػمبوميف والتي ىي عبارة عف مادة دىنية 

ؿ البيض، وتتميز ىذه المادة بعدـ قابميتيا لمذوباف في الماء فإذا تعرضت لاصقة في زلا
 .(1)تشكؿ طبقة واقية لسطح النقوش الجدارية° ـ575لدرجة حرارة 

أما عند اليونانييف والروماف فقد عرفت أعماؿ الترميـ خاصة في مجاؿ العمارة      
ي بالعمارة أو القطعة الفنية إلى فقداف والأعماؿ الفنية، لكف غالبا ما كانت ىذه الأعماؿ تؤد

بعض قيميا الفنية، إذ نجد أف المعالـ الأصمية قد ضاعت، أو فقدت بعض عناصرىا 
الزخرفية، بحيث كانت عمميات الترميـ والإصلبح تتـ بطريقة عشوائية ولا تخضع لأي أسس 

 (2) عممية أو فنية.
 Artistsيت بالفنانيف المرمميفأما في العصور الوسطى فقد كانت ىناؾ فئة سم     

restorers  في أوربا والتي كاف دورىا ىو القياـ بتمويف معظـ أعماؿ النحت الفنية المتواجدة
بالكنائس إذ كانت الألواف المضافة مخالفة للؤلواف الأصمية وكاف ييميـ أكثر إظيار الجانب 

عظميا لمتمؼ بسبب الترميـ الفني مف ىذه الأعماؿ دوف الجانب الأثري منيا، لكف تعرضت م
 (3) الخاطئ الذي تعرضت لو.

في القرف الخامس عشر ميلبدي اكتفى المرمميف الإيطالييف بتنظيؼ أسطح المنحوتات      
الحجرية مف الأملبح والغبار المترسب عمييا، ولـ يضيفوا ليا ألوانا جديدة لتظؿ ىذه 

 المنحوتات محافظة عمى قيمتيا الفنية والتاريخية.

                                                           

 27, 26، ص: مرجع سابق :حابي نادية -1
 و.نفس -2

3 -  Emile (M).Survol sur l’histoire de la restauration des peintures de Louvre,dans Histoire de la restauration 
 en europe,sous la direction de A.S.C.R , Acte de congres international tenu a Interlank(Suisse) en 1989 P: 84,85          
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ـ( مرحمة حاسمة سجؿ فييا تطور ميـ في 15بذلؾ يمكف اعتبار ىذه المرحمة )القرف      
 (1)أعماؿ الترميـ والصيانة وبدأت تظير بعض أسسيا العممية التي تقوـ عمييا.

لمقرف  افي المتحؼ البريطاني والذي يعود تاريخي ةالمحفوظ Volpato ةمخطوط تعتبر      
التي كانت تجرى  لمقتنيات الفنيةامراحؿ ترميـ لتي سجؿ فييا مف أىـ المخطوطات اـ، 17

ت تعرض وغيرىا مف المقتنيات الفنية التي الموحات الزيتية صيانة خاصةفي الماضي، و 
تبدأ بتنظيؼ  قد سجؿ في ىذه المخطوطات أف مراحؿ ترميـ المقتنيات الفنية،لمتمؼ، و 

تي إزالة طبقة الورنيش الكذلؾ سبات، و تر و  ما قد عمؽ عميو مف أتربةم اتالموح ىذه سطحأ
لموحات معلبج تبدأ بتقوية مبدئية المرحمة التالية لو ، أصبح لونيا داكناو  لمتمؼ الشديد تتعرض

علبج فترتكز ال احؿأما آخر مر  ات،وتنتيي بالتقوية النيائية لكؿ أجزاء الموحالمراد معالجتيا 
مف قماش جديد حامؿ عمى  وية شاممةتق تقويتياتنظيفيا و  بعد عمى إعادة وضع الموحة

صيانة الموحات ما زالت ذه المراحؿ التي اتبعت في علبج و الجدير بالذكر أف ى، و الكتاف
المواد و  إلى الأدوات شرت مف الواضح أف ىذه المخطوطات لـو  متبعة إلى يومنا ىذا،

 (2)أسرار المينة.لأنيا تعتبر في تمؾ الفترة سرا مف  ،المستعممة في ىذه الأعماؿ المختمفة
مرتبط  الفخارية البورسيلبف أواني ، ذكر أف تاريخ ترميـ  N.Williamفي دراسة قاـ بيا    

أف الأساليب التي استخدميا المرمموف الأوربييف الأوائؿ في ترميـ ىذه بصناعة ىذه الأخيرة و 
ا الصينيوف ب التي اتبعيالأسالي نفس ـ وىي16ترجع أصوليا إلى ما قبؿ القرف الأواني، 
ـ والتي قاـ 16التي يعود تاريخيا إلى القرف  الصينية ، فنجد أحد المخطوطاتالقدماء

" يذكر فيو أف المرمميف The potteries of china" تحت عنواف "G Sayer بترجمتيا"
تمصؽ بيا أواني عجينة لعمؿ  الجير ييف كانوا يستعمموف دقيؽ القمح المخموط بماءالصين

ليذا  لفخارية المكسورة، كما استعمموا أيضا دقيؽ الأرز الممزوج ببياض البيضا البورسيلبف
حد المرمميف ـ، أف أ17إلى القرف  تاريخيا يعود ىخر ة أكما  ذكر في مخطوط ،الغرض

                                                           

 .39.. صسابقمرجع : محمد عبد اليادي -1
 .126, 125: ص صمرجع سابق،  ، ابراىيـ محمد عبد الله -2
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مع  راتنج لاصؽصمغ شجرة المشمش الذي تحوؿ إلى الصينييف كاف يستعمؿ  عصير 
 (1) مرور الوقت في لصؽ الشقؼ.

ـ عرفت فيو أعماؿ الترميـ والصيانة 17مف خلبؿ ىذه المعمومات أف القرف نلبحظ     
تطورا ىاما، إذ أف الفكرة توحدت عند كؿ المرمميف بالمحافظة عمى التراث الثقافي والتاريخي 
بحيث يقوموف بترميـ ما ىو بأمس الحاجة لمترميـ أي ما أتمؼ بنسبة كبيرة وترؾ الأجزاء 

لة المحافظة عمييا وعمى أصالتيا، بالإضافة إلى مبدأ المحافظة الأصمية الأخرى مع محاو 
 عمى آثار الزمف.

ـ احتؿ المرمموف مكانة مرموقة لدى المسؤوليف الأوربييف لأنيـ كانوا 18مع القرف     
 يحضوف بمسؤولية حماية تراث الأمة مف الاندثار والتمؼ.

ة والترميـ عمما قائما بحد ذاتو ـ أيف أصبح عمـ الصيان19تواصؿ التطور في القرف     
ووفرت معامؿ خاصة بصيانة وعلبج الآثار، كما أخذت الييئات الحكومية والجامعات 

علبج وصيانة الآثار باستعماؿ الأجيزة العممية و الأوربية بإنشاء معامؿ خاصة بفحص 
بيذه معامؿ خاصة بالمتطورة، ثـ انتقؿ إنشاء المعامؿ إلى المتاحؼ التي حظيت بدورىا 

 (2) مبحوث وصيانة الآثار.لالأعماؿ، وبعدىا أنشأت مراكز ىامة 

عف طريؽ التكويف الجامعي باتحاد  بالطابع المؤسساتي حظي تخصص الصيانة والترميـ    
 عدة تخصصات نجد مف بينيا )تاريخ الفف، عمـ الآثار، الكيمياء...الخ(.

جيات الحديثة المستعممة في كؿ مينة الترميـ في تطور دائـ، خاصة مع التكنولو     
التنظيف، استعمال الموجات فوق  ،Lyophilisationالتدخلبت مثؿ: عممية التجفيؼ 

 .(3)التي تضفي طابعا حديثا لممارسة الترميـ مقارنة بالأساليب التقميديةو صوتية...الخ، 
 

                                                           

 .41، 40: ص ص مرجع سابق محمد عبد اليادي.  -1
2 - Roudet(J). Op.Cit P :21. 

 92، ص:مرجع سابقحابي نادية،  -3
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 مبادئ الصيانة والترميم: -33-38
يقيا ليكوف مفروض عمى المرمـ تطبضرورية و  بالنسبة لمبادئ الصيانة والترميـ فيي    

مف خلبؿ وص عمييا في المواثيؽ الدولية، و يستوفي الشروط المنصالعمؿ المنجز ممنيج و 
ابية وىذا ما يتطمع اليو كؿ اتباع ىذه المبادئ السبع في عممية الترميـ يمكف الجزـ بنتائج ايج

 ىي كما يمي:مرمـ و 
 مرحمة الفحص والتشخيص: -أ

مف المستحيؿ التفكير في تدخؿ الصيانة والترميـ عمى تحفة أثرية ميما مكف القوؿ أنو ي     
 (1).كاف نوعيا أو شكميا بدوف القياـ بعمميتي الفحص والتشخيص

 الفحص:  -1-ا
نجد فيو أولا تعريؼ ووصؼ القطعة )حالة الحفظ والأضرار التي أصابت القطعة(،     

دراج تطور الأىمية   لنقطتيف ميمؿ،وغالبا ما نجد أف توثيؽ ىاتيف ا وقميلب ما يتـ توثيؽ وا 
الثقافية لمقطعة وتاريخيا المادي، ما يؤدي إلى ظيور مشاكؿ، كوف الصيانة والترميـ عممية 
تتـ عمى الجانب المادي لمقطعة ولكف يؤثر عمى الجانب المعنوي ليا، لذلؾ فالتاريخ المادي 

براف مف أىـ النقاط التي يجب التعرؼ عمييما لاختيار لمقطعة وتاريخ حالة حفظ القطعة تعت
  .(2)حالة حفظ جديدة ليا، لتفادي الوقوع في اختيارات تقميدية

 التشخيص:  -0-ا 
 ، كماالنقاط والمعمومات المتحصؿ عمييا أثناء الفحص، ويتمثؿ في ترجمتيا يستند عمى    

ئج التي أدت إلييا ىذه الحالة وتأثيرىا يرمي إلى توضيح الحالة الحالية لمقطعة، تحديد النتا
عمى القيـ الثقافية التي تحتوي عمييا القطعة ثـ تقييـ الأخطار التي يمكف أف تؤدي إلييا 

 . (3)تطور ىذه الحالة في المستقبؿ، فتطرح إشكالية الصيانة والترميـ
 

                                                           

   15:ص،  مرجع سابقماري ؾ برديكو :  -1

 32ص: ، مرجع سابق: حابي نادية -2

 33ص:،  ونفس -3
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 تسجيل التدخلات)التوثيق(: -ب
ود فعؿ مستقبمية، وتنتج مشاكؿ كبيرة ليذه بدوف توثيؽ صحيح، لا يمكف أف تكوف رد     

 .(1)المينة، لأنيا تعمؿ عمى تحقيؽ المدى الطويؿ لمقطعة
تدويف كؿ عممو أف يحرص عمى عممية تسجيؿ و  اذ يجب عمى المرمـ خلبؿ تأدية    

مف وصؼ حالة الحفظ ومسببات التمؼ مرورا  ءاً التدخلبت الممكنة عمى الأثر قيد الترميـ، بد
تطبيؽ و  ر،الى التدخلبت المباشرة عمى الأث صولاو  ،الترميـالمقترحة لمصيانة و  ءاتبالإجرا

ـ يضاؼ الى ىذه التوصيات باحترافية يمكننا مف صياغة تقرير نيائي عف عممية الترمي
 . (2)يصاحبيا خلبؿ مسيرة حياتيا في أي مكاف وزمافسجؿ التحفة الأثرية و 

 التدخل الأدنى: -جـ
   المبدأ اصطلبحا عمى أنو "" أقؿ تدخؿ ممكف عمى الأثر""يمكف تعريؼ ىذا 

مدى تأثيرىا عمى المدى التي نستطيع تقدير يجب العمؿ بطرؽ ووسائؿ مجربة، و  إذ    
دير مدى ضرورة أي تدخؿ بما أف ىذا التأثير نادرا ما يكوف متوقعا، فانو يجب تقالبعيد، و 

الحد الأدنى مف التدخلبت الى غاية  طبؽيحاوؿ قدر المستطاع أف ياذ ، قياس درجتوو 
 ،(3)التمسؾ باحتراـ تكامميالأية اضافة عمى المواد الصمبة و  ، مع التبريرالوثوؽ مف النتيجة

 الفحص.و  في المبدأ الاوؿ الخاص بالتشخيص مف ثـ الاستجابة الى الأىداؼ التي سطرىاو  
 (:الحفظ الوقائيالصيانة الوقائية ) -د

اجراؤه بأي شكؿ يجب أف يراعي الظروؼ التي ستودع فييا القطعة اف أي تدخؿ يجب    
بعد المعالجة، لأف توفير ظروؼ مواتية لمحفظ الوقائي، تمكننا بالضرورة مف خفض درجة 

القطعة، كما أف اطالة فاعمية تمؾ المعالجات يعتبر مف الأىداؼ ذات  ىالتدخؿ المباشر عم
اؿ استمزـ عمينا الأمر في حد التحفة لا العكس، و سط لما يساعالأولوية، اذ يجب تطويع الو 

                                                           
1-  Regis (B.).De la pratique a la theorie: Une deontologie nee dans les ateliers. Actualites de la conservation. 
N034. 2016, p: 03 

 .09، ص:مرجع سابقماري ؾ برديكو:  -2

 .ونفس -3
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أف نضع القطعة في مكاف بو ظروؼ غير ملبئمة، فاف المعالجة في ىذه الحالة يجب أف 
 .(1)تطبؽ بمقاييس تتيح لمقطعة فرصة المقاومة لأطوؿ مدة

 وضوح التدخلات: -ه
 غير تكوف أف يجب الأصؿ إلى في ىذا الشأف:" الإعادة Brandi(C)يقوؿ الباحث      
 لمجوء الحاجة ودوف محسوسة، ولكف عنده العمؿ؛ نلبحظ مف أف يجب الذى البعد مف مرئية
ف يميز المرمـ التدخؿ الذي أأي ، (2)"قميلب الرؤية مجاؿ نقرب أف بمجرد خاصة، أدوات إلى

قاـ بو عف الأصمي مع اعطاء صورة جمالية تشبو الأصمية لمتحفة، مف اجؿ ايصاؿ الفكرة 
 .(3)جميور مف جية، واعتماد الامانة العممية مف جية أخرىلم
 رجوعية التدخلات:  -و 

إف كؿ معالجة ميما كانت يجب أف تكوف المواد المستعممة فييا انعكاسية، وىذا بدوف 
المساس بكامؿ التحفة، عمميا يمكف القوؿ بأف كؿ ما أضيؼ خلبؿ عممية المعالجة يجب أف 

إزالة ىذه المواد تكوف بطريقة غير مضرة بالمادة الأصمية يكوف انعكاسي حيث عممية 
، كما أف الرجوعية المستديمة لممواد المستخدمة تكوف ىي المقياس الأساسي (4)المكونة للآثار

في حالة عدـ التمكف مف تحقيؽ مبدأ الرجوعية، فيجب يار الوسائؿ والطرؽ المناسبة، و لإخت
طبقة لا تعيؽ أي تدخؿ آخر في موف التدخلبت العمينا عمى الأقؿ العمؿ جاىديف أف تك

  .(5)استقرار المواد المستخدمة في آف واحداذ يجب ضماف استمرارية التدخؿ و  المستقبؿ،
 توافق التدخلات: -ي
إف المواد والوسائؿ المستعممة في التدخلبت يجب أف تكوف متوافقة مع المادة الأصمية  

ة، الكيميائية، الفيزيائية وحتى البصرية، وىذا لا ينطبؽ سواء مف الناحية الميكانيكي لمقطعة

                                                           

 09 ، ص:قمرجع ساب: ماري ؾ برديكو -1

 54:.ص2009.مصر .للآثار الأعمى المجمس مطبعة. فرغؿ رفعت حسف جمة،تر ، الترميم نظرية: براندي تشيزارى -2

 11، ص:مرجعنفس ال ماري ؾ برديكو: -3

 10ص: ،مرجع سابق :خالد غنيـ -4

 10، ص:مرجعنفس ال :ماري ؾ برديكو -5
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فقط عمى المواد التي ستبقى ملبمسة لمقطعة بصفة دائمة مثؿ: المواد اللبصقة ومواد 
 الاستكماؿ، بؿ ينطبؽ حتى عمى المواد التي تستعمؿ بصفة مؤقتة فقط مثؿ: 

لا تؤثر سمبيا عمييا ولا بحيث يجب أف  ،المذيبات والكحوؿ ومختمؼ مواد التنظيؼ وغيرىا
تتأثر بيا، لذلؾ يجب أف تتقادـ المواد المستعممة في التدخلبت مع المواد الأصمية لمقطعة 
وبشكؿ متوافؽ ومنسجـ ولتحقيؽ اختيار أمثؿ ليذه المواد يجب الاستعانة بعدة متخصصيف 

 .(1)في عموـ أخرى
II-34- علاج وصيانة الآثار الفخارية: طرق 
معالجتيا تشتمؿ عمى نقطتيف رئيسيتيف ىما: المعاممة ة التحؼ الأثرية و إف معامم    

 الميدانية والمعالجة الترميمية:

 :المعاممة الميدانية -34-31
  التدخلات الاستعجالية أثناء الحفرية: -أ

 :(2)الإجراءات الوقائية التي يجب اتخاذىا كما يمي
، لأف التحكـ في بيئة مفتوحة يمكف القوؿ محاولة توفير بيئة تعريض مقاربة لبيئة الدفف -

أنيا عممية مستحيمة لذلؾ تكوف عمى الأقؿ مقاربة ليا، إذ يمكف اختيار الظروؼ المحمية 
المناسبة لمتعريض مف خلبؿ الإطلبع عمى مناخ المنطقة واختيار الفترة المناسبة لإجراء 

بالإضافة إلى اختيار الفترة  أعماؿ الحفر أف لا يكوف مناخا ممطرا ولا جافا تماما)حارا(
  الملبئمة في اليوـ حسب الفصؿ.

يجب أف تكوف طبيعة الأدوات المستعممة أثناء مرحمة الكشؼ وكذا الطريقة المتبعة في  -
 إزاحة التربة عمى المقى متوافقا مع الطريقة المراد إتباعيا في المرحمة الموالية )الاستخراج(.  

ؿ أعماؿ التعريض لتفادي تعريض المقى الفخارية لأشعة يمكف تسقيؼ مكاف الحفر خلب -
 الشمس المباشرة.

  الكشؼ عف قطعة ذات شقؼ متناثرة يستدعي فترة مف الوقت لمكشؼ عف كؿ ىذه الأجزاء -
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ولتحديد المرحمة الموالية وأحيانا كؿ ىذا  يبالإضافة إلى المدة اللبزمة لمتسجيؿ الفوتوغراف
لتعريض المقى، لذلؾ مف الأحسف عدـ ترؾ المقى معرضة يحدث في ظروؼ غير مناسبة 

لبيئة التعريض الجافة، ذلؾ بتغطية المقى بفيمـ مف البولي إثيميف بحيث يوضع ملبمسا 
لمقطعة ومثبتا في التربة المحيطة بيا بالاستعانة ببعض التربة المزاحة مف فوقيا، كما يمكف 

يؽ تبخر تدريجي لمماء المتواجد في وضع طبقة مف ورؽ الألمنيوـ عمييا مف أجؿ تحق
  مسامات الفخار.

 الإسراع في إجراء عممية الاستخراج ونقؿ المقى إلى مخبر الموقع. -

في بعض الأحياف يكفي أف نقوـ بتغطية المقى الفخارية بالرمؿ الناعـ النقي أو بالتربة  -
لمحتوى في المسامات المزاحة مف فوقيا أثناء الكشؼ مف أجؿ تحقيؽ تبخر تدريجي لمماء ا

 وتفادي الصدمة البيئية.

 (:Prélèvement) عممية استخراج المقى الأثرية -1أ
أثناء عممية الكشؼ عف المقى الأثرية فإنيا تتواجد في حالات حفظ مختمفة، ىذه الأخيرة     

ىي التي تممي عمينا طرؽ التعامؿ مع القطع، وتخص غالبا حالة العجينة الفخارية فإما أف 
تكوف في حالة جيدة عمى شكؿ شقؼ أو قطعة كاممة، أو أف تكوف متوسطة، أو في حالة 
سيئة )ىشة(، كؿ ىذه الحالات تستدعي طرقا مختمفة لاستخراجيا وباستعماؿ مواد ووسائؿ 
تممييا عمينا كؿ واحدة عمى حدة، وقبؿ ذكر ىذه الطرؽ نممح إلى بعض الاحتياطات التي 

(1) لاستخراج:يجب اتخاذىا قبؿ عممية ا
 

 ما يمي: في أىـ الطرؽ المختمفة التي يمكف الاعتماد عمييا لتحقيؽ عممية رفع  آمنة   
 طريقة التعصيب: -1-1أ

بعد التأكد مف طبيعة المادة الأثرية، إذ يتـ اختيار المادة اللبصقة  تستعمؿ ىذه الطريقة    
المادة الأثرية تستعمؿ لتثبيت  المناسبة التي لا تمحؽ ضررا بيا )قابمة للئرجاع( والتي

  (2) ولتماسؾ أجزائيا
                                                           

 .128ص. ،المرجع السابق خالد غنيـ: -1
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 :و يمكف تطبيقيا كالتالي
 طريقة المفائف: -2-1أ

، ثـ نقوـ بمؼ الآنية لإناء ونزع المحيطة بيااالتي تملؤ  ترؾ التربة الداخميةفي ىذه الطريقة ت
ة معطية ثـ يشبع الشاش بمادة مثبتة، تجؼ بعد مدة زمني ،بالشاش في اتجاىات مختمفة

  (1)الآنية قوة كافية لمرفع
 

 
 

 

 
 

 (62-61ص لد غنيم،اخعن: )       طريقة المفائف :13الشكل 

 طريقة التعصيب بالشاش: -3-1أ
تستعمؿ فييا المفائؼ الطبية، أيف تمس ىذه الأخيرة في محموؿ لاصؽ، ثـ تطبؽ عمى     

 .(2)سطح الآنية المتضررة لتثبيت الكسور
ذلؾ بدىف سطح الأداة بطبقات مف المادة في استعماؿ تقنية أخرى كما أنو يمكف    

  (3)اللبصقة وبعدىا يتـ تضميدىا بالشاش الجاؼ مباشرة، ويدىف الشاش بدوره بمادة مثبتة. 
              

 
 
 
 

                     

                                                           

 .20: ص، المرجع السابق :كرونيف. و.س.روبنسوف. ج.أـ -1
 .129: ص المرجع السابق، :ثروت محمد محمد حجازي -2
 .20: ص مرجع سابق، :خالد غنيـ-3

 (62-61عن: )خالد غنيم،ص    : طريقة التعصيب بالشاش.11الشكل 
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 طريقة الاستخراج بالكتل:  -4-1أ

القطعة مع الأتربة المحيطة بيا، ويمكف  باستعماؿ ىذه الطريقة نتمكف مف استخراج    
تطبيقيا بسيولة، خاصة في الأتربة الرسوبية المتجانسة، وتستعمؿ في حالة قطع مكسورة 

  (1)مع بعضيا البعض دوف الفصؿ بينيا.تظير 
كز تتتـ ىذه الطريقة بازالة أولا كؿ الأتربة المحيطة بالآنية، مع ترؾ الجية السفمى كقاعدة تر 

نطبؽ عمى سطح الآنية ورؽ البولي اثيميف العازؿ، نشكؿ بعدىا ىيكلب مف  عمييا، ثـ
الصفائح الخشبية حوؿ الآنية عمى شكؿ صندوؽ، عمى أف نترؾ بيف جدراف الداخمية ليذا 
الأخير والآنية فراغ عمى طوؿ محيطيا، ليملؤ ىذا الفراغ بعدىا بالجبس أو الراتنجات 

بعد جفاؼ ىذه الأخيرة يصبح الكؿ عبارة عف كتمة واحدة وريثاف(، يالصناعية )رغوة البولي 
 .(2)سيمة الرفع

 

     

   
 
 
 
 
 
 
 
 

 ستخراج بالكتل.طريقة الا: 33لوحة رقم 
  (Berducou P.49عن: )
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 :(1)التدخلات الاستعجالية في مخبر الموقع -ب
 تمر بسبع مراحؿ ىامة، تنحصر فيما يمي:   
ياية العمؿ اليومي إلى المختبر الميداني، كخطوة أولى في قبؿ ن كتشفةتسميـ التحؼ الم -

 مراحؿ معالجتيا، يقوـ المرمـ بعدىا بفرز ىذه التحؼ لتقرير ما يمكف ولا يمكف غسمو 
 وتنظيفو منيا.

 مساحةتوضع ىذه التحؼ بعد الغسؿ والتنظيؼ في أماكف لا تتداخؿ فييا مكتشفات  -
، كما يسيؿ عممية دمج مجموعات الطبقة الواحدة في بالأخرى، لأف ذلؾ يسيؿ عممية ترتيبيا

 الموقع كمو بعضيا مع بعض.
السابقتيف بوضع البطاقات الخاصة بكؿ تحفة عمى حدة،  يقوـ المرمـ بعد انجاز المرحمتيف -

أي البيانات الواردة اليو مف مدونا عمييا كافة البيانات التسجيمية المتعمقة بيذه القطعة، 
 بالمنطقة التي ظيرت بيا.الآثاري المختص 

      يقوـ المرمـ بعد ذلؾ بمعاونة مساعده الفني بترميـ القطع التي تحتاج إلى الترميـ،  -
 واستكماؿ القطع التي يجوز استكماليا، بالمواد المناسبة لكؿ منيا.

       كما يجب الإشارة إلى أف ىذا الترميـ ىو ميداني ييدؼ أساسا إلى المحافظة العاجمة 
والسريعة لمتحؼ المكتشفة، حتى لا تكوف عرضة لمتمؼ أو التدىور عند نقميا مف الموقع إلى 

 المختبر لإجراء بقية العمميات الترميمية اللبزمة ليا.

يقوـ المصور بعد انجاز أعماؿ الترميـ الميدانية لمتحؼ الناتجة عف أعماؿ الحفر، بالتقاط  -
   ور مزودة بأرقاميا صثرية، عمى أف تكوف ىذه الالصور الكاممة والتوضيحية لمتحؼ الأ

المختصوف مف سحب النسخ  ومقياسيا، ثـ تزود بطاقة التحفة برقـ الصورة، حتى يتمكف
 .(2)المطموبة منيا حسب مقتضيات الأحواؿ التسجيمية والدراسية

ذلؾ  يقوـ الرساـ بعد ذلؾ بعمؿ رسومات تفصيمية كاممة لمقطعة الأثرية، يمكف أف يكوف -
فيكوف  ( بالنسبة لمقطع العادية، أما التي تحمؿ رسومات أو كتابات1-1رسـ )بمقياس 
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(، بيدؼ تكبيرىا وتوضيحيا، ثـ تزود بطاقة التحفة المرسومة بأرقاـ 1-1مقياسيا )
 الرسومات التي عممت ليا، تعود القطعة بعد ذلؾ إلى المخبر.

تحفة الأثرية لمسمطة المسؤولة عف حفظيا بانتياء الأعماؿ المشار إلييا يتـ تسميـ ال -
 الانتياءلأعماؿ النشر العممي الواجب انجازه بعد  إعدادكسمطة المتحؼ مثلب أو المخبر، مع 

 .(1)مما سبؽ
 المعالجة الترميمية: -34-32
والتجربة، ذوقا جماليا وحساسية عالية  نية دقيقة تتطمب علبوة عمى العمـإف الترميـ عممية ف 

عادةيدوية فائقة، كما يمكف القوؿ بأف عممية الترميـ ىذه عممية تجميؿ و وميارة  المواد  ا 
الأثرية بشكؿ أقرب إلى أصميا، دوف إضافة متمفة أو مزورة، وىناؾ الكثير مف العوامؿ التي 

بشكؿ عاـ ولا سيما العوامؿ البيئية الكيميائية التي تحدث نتيجة التموث تؤثر في الآثار 
الذي يمتصؽ بسطوح الكتابة ويتحوؿ مع الرطوبة ، مف غاز ثاني أكسيد الكبريتالجوي لمبيئة 

 لعوامؿ الطبيعيةإلى حمض الكبريتيؾ مؤثرا تأثيرا عمى النقوش والكتابات، كما لا ننسى ا
  .(2)رطوبةلاو  حرارةكال

ونظرا إلى أف مبدأ ترميـ كؿ أثر يعثر عميو يجب أف يكوف بصورة مرضية، ليعود إلى     
حالتو الأصمية ما أمكف دوف أدنى تغيير في ىويتو وخصائصو، فاف ميمة المرمـ ىي تثبيت 
حالة الأثر وحفظيا عمى ما ىي عميو، بعد تخميصو مف كافة الأسباب التي أدت إلى 

، عمى أف يختار المرمـ الطريقة الملبئمة لمعلبج بما لا يعرض الأثر لأي نوع (3)بو الإضرار
   شريطة أف يكوف التمييز واضحا بيف الأجزاء القديمة والمرممة. مف التمؼ الداخمي،

كما يجب الإشارة إلى مساعدة العموـ الطبيعية في عمميات الترميـ الأثرية، حيث أعطت لنا 
 .  (4)الأحماض والقمويات والمدائف والراتنجات، بنسب ومقاييس مضبوطة

                                                           

 .192، ص: مرجع سابقعاصـ محمد رزؽ:  -1
 .ونفس -2
 و.نفس -3
 .193، ص:ونفس -4



تلف الفخار وطرق معالجته                                                                      الفصل الثاني   

 

95 

يـ الأواني الفخارية، تـ اقتباسيا مما سنعرض فيما يمي ممخص لأىـ كيفيات معالجة وترم    
حتى يتسنى لنا التطرؽ لكؿ ما  الإيجازكتبو أىؿ الخبرة والتخصص، بشيء مف التبسيط و 

 العرض:ىو مفيد في ىذا 
 التنظيف: -أ 

العديد مف الاختبارات  بإجراءعمميات التنظيؼ لا بد أف يقوـ المرمـ  إجراءفي  البدءقبؿ     
تج التمؼ العالقة بأسطح الآثار الفخارية، ذلؾ مف أجؿ التعرؼ عمى الكيميائية، عمى نوا

، ونظرا لما يتمتع بو الماء مف مميزات أىميا أنو مذيب لإزالتياطبيعتيا والوسيمة المناسبة 
كانت حالة  إذا التنظيؼ خاصةطبيعي ونشط كيميائيا، لذا فانو يستخدـ في معظـ أغراض 

أو الساخف،  بالماء البارد إزالتياأف نواتج التمؼ يمكف  الأثر تسمح باستخدامو، فضلب عمى
مف المذيبات العضوية كالأسيتوف أو الكحوؿ، حتى لا  قطراتكما يمكف أف نظيؼ لمماء 

 .(1)يتسبب في تمؼ الآثار الفخارية الحساسة
كما يجب عدـ فصؿ الأجزاء المكسورة التي سنقوـ بغسميا، عف بطاقتيا حيث تعتبر ىذه     
 دليؿ عمى مصدر التحفة وتاريخ استخراجيا ومعمومات أخرى ذات أىمية كبيرة.خيرة الأ
 المواصؽ.و  إف التنظيؼ أنواع: تنظيؼ مف التربة، الأملبح، البقع -
  يجب مراعاة حالة القطع الفخارية إذا كانت قوية أو ىشة.التنظيف من الأتربة:  -1أ
 ر: يفختتنظيف الفخار جيد ال -1-1أ

الأواني الفخارية بفرشاة مسامير أو أسناف حيث تنظؼ الحواؼ إضافة إلى داخؿ تغسؿ     
  ، آخذيف بعيف الاعتبار ما يمي: (2)وخارج الآنية

أف يكوف التمشيط بمطؼ لتجنب حؾ السطح أو كشط الجوانب مما قد يؤدي إلى صعوبة  -
 في عممية وصؿ الأجزاء المكسورة فيما بعد.

 لة وجود الزخرفة.عدـ تمشيط السطح في حا -
قبؿ القياـ بعممية غمر القطع السميمة في الماء يجب التأكد مف أنيا لا تحتوي في داخميا  -

 .(1)عمى أي بقايا مف المواد العضوية التي يمكف أف يكوف ليا أىمية في الدراسات اللبحقة
                                                           

 .148، ص:مرجع سابقمحمد عبد اليادي محمد:  -1
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تغيير الماء باستمرار، حيث أف العكر منو يمكف أف يساىـ في كشط الفخار، ويترؾ  -
 جسيمات صغيرة عمى سطحو.

 عدـ غسؿ أجزاء فخارية مكسورة كثيرة في الوقت نفسو. -
يمكف إضافة الصابوف المتعادؿ، الذي يمعب دورا ىاما في تحويؿ التراب الممتصؽ عمى  -

 .(2)سيؿ النزع Colloide))القطعة إلى سائؿ غروي
 (:التفخيرتنظيف الفخار اليش )سيء  -2-1أ
العوالؽ عنيا  لإزالةيجب تنظيؼ الأواني الفخارية غير جيدة الفخر بعناية وىي جافة،     

الضرر بالسطح، ثـ تشريبيا بمقوي ملبئـ مثؿ خلبت متعددة الفينيؿ، وبعد  إلحاؽدوف 
 .(3)فرشاة تغمر في المذيباستقرار المحتوى تزاؿ العوالؽ المتبقية ب

تكوف اليشاشة كبيرة لبعض القطع عند خروجيا مف التربة، يرجع ىذا لمجموعة مف     
الأسباب المرتبطة بطبيعة العجينة أو الزخارؼ الموجودة بيا أو المرتبطة بالوسط، ما يحتـ 

يا إلى وحؿ عمينا عدـ تعريضيا لعمميات الغسؿ العادي، التي يمكف أف تكوف سببا في تحويم
 طيني، ويكوف التعرؼ عمى القطع اليشة كما يمي: 

 لقطرة ماء تـ وضعيا عمى حافة القطعة. فوريبامتصاص  التي تظير المسامية العالية، -
    .(4)عجينة طرية، تكسر متآكؿ، شقوؽ، تفتت السطح ولو كاف بشكؿ نقطي -
 : (5)ما يمي في تنظيؼ ىذا النوع مف الفخار مراعاةعمينا    
 بعد أف نتأكد مف عدـ تفتتيا فيو. إلالا ينبغي غمر الأجزاء الفخارية المكسورة بالماء  -

)بارالويد وبعد ذلؾ نشرب القطعة المكسورة بالمادة المقوية عندىا يمكف تنظيفيا بمطؼ،
Paraloid B72 تبعا لدرجة تمؼ القطعة%15 -1( بنسبة ،. 
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ا بواسطة فرشاة أو فتائؿ مف القطف المبممة بمحموؿ بعد تصمب المادة المقوية ننيي تنظيفي -
 التنظيؼ.

أما الأواني المطمية بطبقة مف البرنيش الناعـ أو الخزؼ، فمف الأفضؿ عدـ القياـ بغمرىا  -
 .(1)مبممة بمحموؿ منظؼ)كحوؿ( قطف قطعة في الماء، وتغسؿ عادة باستخداـ

 الفخار المرسوم:  تنظيف -3-1أ
فخارية في البداية إلى تجربة لمتأكد مف ثبات الرسومات المدىونة عمييا تخضع القطعة ال    

نمسح بيا القطعة بالماء قبؿ البدء بعممية غسميا، مف أجؿ ذلؾ نبمؿ قطعة مف القطف 
الفخارية بمطؼ، فاف عمقت بيا أي آثار مف الدىاف فيذا يعني أف الرسـ ليس ثابتا، في ىذه 

تتبع الطريقة التالية: نطمي الرسومات  أيفلى المرمـ الخاص، الحالة عمينا أف نحمؿ القطعة إ
 طبقة رقيقة مف مادة مقوية.بعمى القطعة الفخارية  المدىونة

قبؿ  بإزالتياوجد فوؽ الدىاف بقايا مف الأتربة أو أي نوع مف الكتؿ المتحجرة، نقوـ  إذاأما    
بمطؼ فوؽ الزخرفة، عندىا ستختفي التقوية كيميائيا، بتبميؿ القطعة القطنية بكحوؿ، ونمسح 

 .(2)الأوساخ أو تصبح طرية، أيف يتـ نزعيا بطريقة آلية بواسطة مشرط صغير بعناية شديدة
بعد التقوية والجفاؼ يصبح الموف ثابتا، في ىذه الحالة يمكننا القياـ بغسؿ الأداة بواسطة     

   .فرشاة ناعمة
 المعدنية : الأملاحتنظيف الفخار من  -2أ

وبعد الدفف وتختمؼ  أثناءعمى الفخار في  يطرأالمعدنية العامؿ الرئيسي الذي  الأملبحتشكؿ 
 بيف القابمة لمذوباف في الماء وغير القابمة. الأملبحىذه 

 غير القابمة لمذوبان في الماء : الأملاحالفخار من ف ظيتن -1-2أ
ىي   ،لقابمة لمذوباف في الماءغير ا الأملبحمف  أنواعثلبث  الأثريف يحتوي الفخار أيمكف 

 :كبريتات الكمس والسيميكات الكربوف الكمسي،
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 : الكالسيوم كربونات *
ف الجسـ السيراميكي لا أرواسب الكمس عف سطح الفخار مف الميـ تحديد  إزالةقبؿ    

 أوالطباشير  أوالكالسيوـ )كالرخاـ  كربوناتو أ يحتوي عمى كميات ولو قميمة مف الكمس
تحؿ جزيئات ىذا  حمضيةبمحاليؿ  الأوانيإف تشربت  لأنو ،في تركيبتو الداخمية قع(االقو 

  .(1)الكمس وتجعؿ الفخار مساميا ما يعرضو لمتمؼ
 مايمي: عضوية نتبع أو ةكمسيعناصر  عمى تركيبيا ف العجينة لا تحتوي فيأ تأكدال عند
 بالكامؿ.القطعة الفخارية بالماء النظيؼ حتى تبؿ  مرنغ -
 .%15كمور الماء المخفؼ إلى  حمض أو زوتنحضر محمولا مف حمض الآ -
دىف السطح بقطعة مف نطبؽ الحمض عمى سطح القطعة المبممة بشكؿ دقيؽ عف طريؽ  -

فيفضؿ غطسيا بالكامؿ  الآنيةكانت الكتؿ المتحجرة الكمسية تغطي كؿ سطح  إذا ، أماقطف
 مراقبة المستمرة لتجنب التمؼ .مع ال ،نبقييا في المحموؿ حتى يتوقؼ الفوراف

 كانت سيمة الانفصاؿ . إذا في حالة ما لياآيمكننا نزع الكتؿ المتحجرة الكمسية  -
مباشرة عند  خراجيالإ يجب شدىا بملبقط ،الخزفية أوالمدىونة  الأدوات معالجة في حالة -

 .(2)نوع مف الضرر عمى سطحيا أيملبحظة 
قد تكوف  ،اء عمى سطح الفخار القديـ المطمي بالرصاصغالبا ما تظير طبقة رقيقة بيض -

عند  لمتآكؿالسطح البراؽ وتعرض الرصاص  إزالةتمؾ الطبقة راسب الكربونات الناتج عف 
 استخداـ حامض اليايدروكموريؾ المركز. بسببتنظيؼ المواد المطمية 

 كبريتات الكالسيوم: -*
 منيا ميكانيكيا قبؿ معاممتيا بالحمض، برالأكالقسـ  إزالةكانت القشرة سميكة فيجب  إذا 

( لبضعة دقائؽ ثـ يقطر Eau distillé مقطرماء  بعد ذلؾ بالماء النظيؼ ) السطحيغطى 
 اليايدروكموريؾ المركز عمى القشرة . أوحامض النتريؾ 

 .(3)يجب الغسؿ المتكرر حتى يزوؿ الحمض تماما الحامضيبعد العلبج 
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غير  لأنيارواسب السيميكونية مف سطح الفخار ميكانيكيا ذلؾ ال إزالةيجب  السيميكات: -*
 .(1)الاعتياديةقابمة لمذوباف بالحوامض المعدنية 

 القابمة لمذوبان في الماء : الأملاحتنظيف  -2-2أ
ف تخزف القطع المصابة في وسط أيجب  الأملبحىا ىذه و التي تكس الأوانيقبؿ معالجة     

ف تخزف عمى حالتيا أعمى  فة في حالة ما وجدت وىي جافة،ذو رطوبة بنسبة مستقرة وضعي
ف لا تغطس القطع أ كما يجب كانت قد وجدت في حالة رطبة، إذاتغمر في الماء  أوالرطبة 

ماء العذب مباشرة وبشكؿ بماء البحر في ال معبأة أوالناتجة عف التنقيب تحت سطح البحر 
المالح الاحتفاظ بيا في الماء  لؾ يتـفوري، فيذا قد يخمؽ ضغوطا تسبب ليا الضرر، لذ

 .(2)الذي يخفؼ تدريجيا بالماء العذب
تظير الأملبح القابمة لمذوباف خلبؿ عممية التجفيؼ بشكؿ بقع بيضاء عمى سطح القطعة    

ىذه الحالة مف الأفضؿ عدـ ترؾ القطع حتى تجؼ بؿ يجب حمميا مباشرة  ، وفيالفخارية
ذاالمخبر المختص،  إلى  تتبمورو المذابة ستنحؿ  الأملبحنت الرطوبة النسبية متغيرة فاف كا وا 

(Cristallisation) ىذه  ،أعظميتبخر  نية منتجةالآتفتح الطريؽ نحو سطح  حيث ،تدريجيا
 نجد: الأملبحمف بيف ىذه  ،الدورة مف التبمور ستؤدي إلى تفتت سطح القطعة الفخارية

والنترات  ،فييا الرمادالتي يكثر  الأماكفموجود في التربة والفوسفات ال الناتج عف الكموريد
 .(3)زوتيةض الآو حمالغير القابمة لمذوباف ب للؤملبحعف عمميات التنظيؼ  الناتجة

نقوـ ، ثـ الفخارية المنكسرة بالماء المقطر الأجزاءالمذابة نقوـ بغمر  الأملبحمتخمص مف ل -
الموجودة عمى  الأملبحخمص مف ولمعرفة مدى الت ،ساعات 8 كؿ نظيؼ خرآب بتغييره
 يوميا السابقةالقياسات  نأخذ ،موصلب حراريا عبارة عف جياز لقياس الناقمية نستخدـ ،القطعة

استقرار الرسـ البياني عمى  إلى غاية ة،جعمى شكؿ رسـ بياني بعد كؿ معال بتمثيمياونقوـ 
          .(4)الأملبحالتخمص مف كؿ  مما يدؿ عمى ،شكؿ واحد
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 انأخذ عينة مف الماء الذي كانت مغمورة فيو القطع الفخارية ذات الأملبح ونضيؼ إلييأو 
 افيذ إذا بقي المحموؿ شفافا ،( وننتظر بضع ثواني%1ونترات الفضة) (%1حمض الآزوت)

في حالة تعكر الماء عمينا مواصمة المعالجة و  ،الأملبحف القطع الفخارية تحررت مف أيعني 
 .(1)وؿ شفافا بالكامؿإلى إف يصبح المحم

 البقع:تنظيف  -3أ
 إليياعف البقع تكوف قد ىاجرت إلى مساـ القطعة ولا يمكف الوصوؿ  ولةؤ المسإف المواد     

في بعض  ،بالطريقة الكيميائية إلاالتخمص منيا  يمكف لا، إذ بالتنظيؼ الميكانيكي عامة
جمالية فقط وىي الطمي  لأسباب إلييا نمجأو  توجد طرؽ بديمة بدوف مخاطر الأحياف

إلى ذلؾ عدد كبير جدا مف المنتجات المستخدمة  ضؼأ ،(Maquillage ماكياجبالمساحيؽ)
 .(2)تغيير لونيا أوتحويميا إلى مركبات قابمة لمذوباف  أو المواصؽ لإذابة

 منيا: لإزالتيا كثيرةوالمنتجات التي تستخدـ  صادفيان تكوف قائمة البقع التي
ة التي تتركيا بعض المركبات العضوية الناشئة عف طريؽ نشاط بعض البقع القاتم -

التخفيؼ منيا بوضع مذيب عمى  أواستبعادىا  الأحياففي بعض  كروية، يمكفيمالالكائنات 
الموف منيا عف طريؽ  إزالةكما يتـ  ،القطعة ويستخمص المحموؿ في الحاؿ بواسطة كمادة

القطعة بعد ذلؾ  تغسؿو  النشادر إليياضاؼ ، ي(%15)الأكسجيفمؤكسدات قوية مثؿ ماء 
 .(3)مباشرة بماء مقطر

التي يتـ التصدي ليا بجدية مف قبؿ المرمميف باختزاؿ مركبات  )بني محمر( الصدأبقع  -
،                ثاني كبريتيت الصوديوـ أكسيدالحديديؾ إلى مركبات حديدوز بواسطة رباعي 

)التخمص منيا بواسطة مركب معقد مثو   أو (Phosphate de sodiumؿ فوسفات الصوديوـ
(  .(4)قدمت نتائج مرضية أنياويبدو  (Citrate de sodiumسيترات الصوديوـ
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 تنظيف المواصق: -4أ
يعني في  في حقؿ الحفائر، (universelle)الأغراضالنوع الصالح لجميع  تكوف مف    

 01Bالبارالويد أوي فينيؿ البول تتاينترات السيميموز وبشكؿ اغمب اس الأحيافبعض 
Paraloide وف الذي نفؾ بو تسيىذه المواصؽ تحتفظ بقابمية ذوباف جيدة في المذيبات مثؿ الأ

 ف تنفتح في المذيبات الكمورية مثؿأكما إف وصلبت المواصؽ يمكف  ،لاصؽ القطع المرتبطة
بالأخص إذا  ، (Dichloromèthane) الديكموروميثاف أو (Trichlorèthylène) التريكموريثيميف

حراريا باستخداـ الميب أو مصادر (Epoxy) كما يمكف تدمير الايبوكسي ،كاف المصؽ حديث
ىناؾ أيضا معالجة طبيعية ، للؤشعة تحت الحمراء ويكوف حسب تحمؿ الخزؼ ووزنو

  .(1)بمحموؿ عصير الأناناس الطازج الذي يياجـ ىذه المواصؽ )بالفعؿ الإنزيمي(
عادة )التدعيم((Consolidation)  التقوية -ب  :(Refixage)التثبيت وا 

حتى  ،التقشر أولتغيير التي تكوف قابمة لمتفتت انقوـ بتدعيـ القطع الخزفية الشديدة     
وجعميا قادرة عمى  ،عمى تماـ شكميا ةحافظمممف التماسؾ ل الأدنىنتمكف مف استعادة الحد 

عادة تحمؿ الاجيادات التي تتعرض ليا عند التنظيؼ  التركيب وسد الفراغات. وا 
 إرجاع أي عندما يكوف الجزء المراد تدعيمو سطحيا (Refixageالتثبيت) إعادةتستعمؿ عبارة 
مف الرسـ التصويري إلى  مقشرةلطبقة  (Glaçureلمدىاف البراؽ) أو (Engobeلدىاف الفخار)

 .(2)لمتماسؾ مع السطح أوللبلتصاؽ  ،أصميا
الفخارية التي وصمت إلى  الآثارلمواد والمحاليؿ الكيميائية في تقوية تستعمؿ العديد مف ا    

 أىـمف  (البريماؿ والكالتوفB، 01البرالويدالاكريميكية مثؿ) الراتنجاتتعتبر  إذ ،مرحمة التمؼ
تتميز بقدرة حيث  مختمفة، تركيزبنسب  ،المواد الكيميائية المذابة في المذيبات العضوية

تتميز بمقاومتيا لمحرارة  أنياالداخمية لممواد كما  الأعماؽى عالية عمى التسرب إل
 .(3)والرطوبة
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 المعتاد استخداميا لمعمؿ عمى نفاذية ىذه المنتجات ىي:التقنيات  -  
 بحقنةالحقف  (،Infiltrationالتشرب) (،Punèrisationالتذرية) (،Badigennage)الفرشاة

(Injection(الغمر الكامؿ ،)Immersionال ،)(نقع الجزئيTrempage عف طريؽ الخاصية )
 (Passage sous vide(، الغمر مع التعرض لتفريغ اليواء)11)الشكؿ Migration)) الشعرية
 .(1)أفضؿىما المتاف تضمناف الحصوؿ عمى نتائج  الأخيرتافوالطريقتاف  (11)الشكؿ

 :Trempage عن طريق الخاصية الشعرية )النقع الجزئي( -1ب
ىذه التقنية تقمؿ عمؿ اليواء ، مختمفةفي أوضاع  لعدة مراتلقطعة جزئيا تغمر ا    

المحبوس في مساـ القطعة كعائؽ يعاكس نفاذ المدعـ في حالة الغمر أيف يكوف التشرب 
                                   .عكس التشرب الجزئي الذي يكوف أسرع عف طريؽ الخاصية الشعرية ،بطيئا

 

 

                                                          محموؿ مقوي                                                  

 (111عف بارديكو ص: )بالغمر الجزئيالتقوية : 12شكل                      

 : Passage sous vide الغمر مع التعرض لتفريغ اليواء -2ب
اليواء مف ناقوس محكـ  فريغ( تعمؿ عمى ت1مى مضخة)تركيبة الجياز تشتمؿ ع    
و بجياز والذي نتحكـ فيو عف طريؽ قياس ،إليو( حتى الحد المراد الوصوؿ 1)الغمؽ

عند الحاجة إلى المحموؿ المدعـ قبؿ تشغيؿ الجياز، يتـ وضع القطع في  (،1المانومتر)
  .(2)(4) إضافيةتوي كمية خارجي يحخزاف ب نستعيف(Consolidant)  زيادة المحموؿ المقوي

يف أحتى ذلؾ الموجود في مسامات القطع  ،عند تشغيؿ المضخة يفرغ اليواء مف الناقوس
 غاية تشبع كؿ المسامات إلىوتستمر العممية يدخؿ مكاف اليواء المحموؿ المقوي 

 (.11)شكؿ
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 (111عف بارديكو ص:) تقوية تحت تفريغ اليواءال: 13شكل

 لفخار:ا ترقيم -جـ
 أثناءبرقـ خاص  الأخيرةيتوجب عمى المرمـ بعد غسؿ وتقوية القطع الفخارية ترقيـ ىذه     

 يكوف حيث قطعة مطموبة بسيولة أيعممية جرد المواد، ىذا الرقـ يمكننا مف الوصوؿ إلى 
  .القطعةالخاصة بالتي تحمؿ كؿ المعمومات  ،في بطاقة الجرد الرقـ نفس

ف الفخار يتنوع بيف المسامي الذي يمتص الحبر أالحبر عادة ولكف بما  الترقيـ يكوف بواسطة
وجب وفخار غير مسامي يكوف زواؿ الحبر مف سطحو سيلب  ،مشكلب بذلؾ نوع مف التمؼ

 :ما يمي إتباع
)نترات السيميموز،  طبقتيف خفيفتيف مف ورنيش مذاب أوبطبقة  تأشيرىاطمي البقعة المراد     
الفخار يطمى بطبقتيف مف الورنيش كي تحمي  تأشيربعد  .يوضع الحبرثـ  ،(01Bويدلبارا

في حالة تنظيؼ ومسح الرقـ مف الممكف استخداـ ، (1)بالأيديالتداوؿ  أوالغسيؿ  أثناءالحبر 
 .(2)سيتوفقطعة مف القطف المبمؿ بالأ

 

                                                           

 .40 :ص ،مرجع سابق: (Ione Gedy)ايوف جدي  - 1

 .119، صمرجع سابقخالد غنيـ:  - 2
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 لصق وتجميع القطع الفخارية المكسورة: -د
 حؿ وىي كالتالي :تكوف ىذه العممية ممنيجة وفؽ عدة مرا

  فرز القطع: -1د
طبقا لموف المادة ونوع الطينة وماىية  ،المختمفة كؿ عمى حدى أنواعياالشقؼ وتصنؼ تفرز 

بعد ىذه المرحمة عممية  تبدأ ،وعناصر الزخرفة وطريقة عمميا ونحو ذلؾ ،الشروخ والتشققات
التموجات المونية  أوات الرسوم لألوافطبقا  ،الإناءتحديد موقع الشقؼ مع مثيلبتيا مف 

  .لسمؾ الشقؼ ومطابقة ىذا السمؾ لغيرهو الخارجية، 
 .(1)خطوات تستنفذ كثيرا مف الوقت والجيد لكنيا ضرورية ولازمةال ىذه كؿ

مف اجؿ تسييؿ المصؽ  أرقاـ أوكؿ تطابؽ بيف الشقؼ برموز  تأشيرننسى  ألاكما يجب 
 (.14)شكؿ فيما بعد

 
 افــــــلصق ج -1   

 عـترتيب القط -2   

   طريقة المصق -3   

 
                    

 لصق الفخار خطوات: 14شكل                                    
 :حواف الكسر نظافة وجفاف التحقق من -2د

كانت مميئة  إذايمكننا تنظيفيا بمطؼ بواسطة فرشاة وتفريغ فجوات التوصيؿ الصغيرة      
 واف ،ثباتا أكثربيذا الشكؿ سنحصؿ عمى حواؼ توصيؿ  ،دبوس أومثقب بواسطة  بالأتربة
رطبة الالقطع  ةفاف الصمغ لف يؤدي دوره بالشكؿ المرغوب، وفي حال الأتربةبقايا مف  ظمت

 .(2)لف تؤدي دورىا كما يجب اللبصقةف المادة نمصقيا لأ لاأيجب عمينا 
                                                           

 .196:، صمرجع سابقعاصـ محمد رزؽ:  - 1

 .119، صمرجع سابقخالد غنيـ:  - 2



تلف الفخار وطرق معالجته                                                                      الفصل الثاني   

 

105 

  :(Colles) اختيار المادة اللاصقة المناسبة -3د
، يرالديت، الايبوكسمثؿ الغراء الحيواني والصمغ العربي وخلبت الفينايؿ المبممرة، الأ     

 لمتأكد الأخيرة الأعواـونترات السيميموز التي تـ منع بعضيا بشدة في ىذه ، (1)سترأالبولي 
لاصؽ يكوف  ،في المخبر بأنفسناأف نحضر بعد ذلؾ  عمينا ترتبنظريا مف عدـ استقرارىا، ي

 أفضؿيعتبر مف الذي  01Bمف ذلؾ البرالويد أفضؿ أوستات البولي فينيؿ أمف  ساأسا
 .(2)كما يجب عدـ استخداـ المادة اللبصقة التي تجؼ بسرعةالحموؿ المتاحة اليوـ، 

المؤلؼ  Epoxyبوكسيي( كالإThermodurcissableبالنسبة لمواصؽ المتصمبة بالحرارة ) -
في حالة عدـ  إلاف تستخدـ أفلب يجب  ،الإرجاعصعبة  والبوليستر التي تكوفمف عنصريف 

 كبيرة بعادأ في حالات قطع ذات ايمكف الاكتفاء بيو  ،آنفامف المواصؽ المذكورة  أيوجود 
لا ، (3)فخار ذو كثافة عالية قميؿ النفاذية أو، كالجرار والخابيات ثقيمة جداو  فمف الممكف إف وا 

ورة إلى الانفصاؿ عف بعضيا البعض بسبب الثقؿ الزائد الفخارية المكس بالأجزاء الأمرينتيي 
  لمفخار.

 : (4)يشترط في المواد اللبصقة مايمي 
 مشابية. أخرى أعماؿف تكوف المادة انعكاسية تـ التحقؽ مف فعاليتيا في أ -
 الفخارية. للآنيةتتميز بقوة لصؽ مناسبة  أف -
 ارة والرطوبة.بالمتغيرات الجوية وخاصة بمعدلات الحر  تتأثرلا  -
 الفخارية. الآنيةليا قدرة عالية في التغمغؿ داخؿ مساـ  -
 وصحة مف يستخدميا. بالآنيةلا تضر  -
حتى لا  ،فيزيائي نتيجة تعرضيا لعوامؿ التمؼ المختمفة أولا يحدث ليا تغير كيميائي  -

  .يابالمعالجة  بالآنية أضرارتتسبب في حدوث 
 

                                                           

 .116، صمرجع سابقإبراىيـ عبد القادر)حسف(:  - 1
 .145، ص: سابق مرجع خالد غنيـ: - 2

 .111-111، ص:مرجع سابقماري ؾ برديكو:  - 3
 .101، ص:مرجع سابقمحمد عبد اليادي محمد:  - 4
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 المصق:مرحمة  -4د
حد الحواؼ بواسطة عود خشبي ثـ نقوـ بتقريب أمية كافية مف اللبصؽ عمى نضع ك     

الزائد مف المادة اللبصقة التي  ،ونطبقيما ونضغط بشدة لبضع ثواني المكسوريف الجزأيف
 إعادةيجب  مف القطع إذا انفكت قطعة تخرج مف بيف نقاط الوصؿ تزاؿ بعد تجفيفيا بمشرط

 .(1)لصقيا عادةإتنظيفيا مف اللبصؽ السابؽ قبؿ 
عممية شؾ اللبصؽ فاف الحيؿ لا تنعدـ  أثناءالقطع في وضعيا  بإبقاءفيما يتعمؽ  أما    
 أعوادابتكارا مثؿ  الأكثرإلى  ،حوض ممموء بالرمؿ، شريط لاصؽ :مثؿ منيا التقميديةببدءا 
أو  المغمقة الأشكاؿ(، خيط مرف، بالوف منفوخ بداخؿ Balse)خشب خفيؼ قوي  بمزا
، بالرغـ مف كؿ ىذه الحيؿ إلا أنو لا يمكف تجنب تواجد بعض التشققات ابس.....الخمك

 .(2)المركزة عمى سطح تلبصؽ صغير تكوف فيو منحرفة لا يدعميا إلا الفراغ

ف أيمكننا  Epoxyيكوف فييا الوصؿ ضعيفا عند استعماؿ الايبوكسي  التي حالةالفي     
وىذا باستخداـ مصدر حراري نعرضو عمى إلى فكيا  القطعة إلى مكانيا دوف الحاجة رجعن

 حيثنج بالتسخيف، بعد ذلؾ يمكننا تقويـ القطعة يمباشرة مما يؤدي إلى تطرية الرات الراتينج
 .(3)صلببتو عندما يبرد يستعيد الايبوكسي 

 الناقصة: الأجزاءاستكمال  -ه
فيرى البعض ضرورة الحفاظ  ،اكثير  إلييابالنسبة لعممية التكممة المشار  الآراءتختمؼ     
مادة  أيف لأ ،مواد مختمفة بأيةفراغات منيا  أيوعدـ مؿء  ،الأصميبشكميا  الآنيةعمى 

ضرورة التكممة الجزئية ولا سيما في حالة  الآخر، ويرى البعض أثرامضافة لا يمكف اعتبارىا 
 الأجزاءتكوف  فأشريطة  ،التي تفيد التحسيف في الرؤية وتكممة وسيمة العرض الإضافة

في القواعد  الأجزاءوتنحصر ىذه  الأثر،المكممة ظاىرة لمعيف وتختمؼ تماما عف مادة 
ويرى البعض الثالث ضرورة  وتحسيف رؤيتيا، الآنيةالساندة حتى يستقيـ عرض  والأرجؿ

                                                           

 .141-145، ص:مرجع سابقخالد غنيـ:  - 1

 .114:، ص مرجع سابق: ماري ؾ برديكو - 2

 .141:، صنفس المرجع: خالد غنيـ - 3
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قمت النسبة  إذاىذه التكممة  إجراءعدـ و  فقط، الأصمي الإناءالة وجود ثمثي التكممة في ح
ويرى البعض الرابع بجواز التكممة في كؿ  سبب، أيعف الثمثيف تحت  الإناءبقية مف المت

المرممة وغير المرممة عف طريؽ الموف  الأجزاءف يكوف ىناؾ تمييزا بيف أشريطة  ،الحالات
ويرمـ  الإناءف يكمؿ أوالخامة والمممس والمستوى السطحي، بينما يرى البعض الخامس 

 .(1)لـ يرمـ بيف ما رمـ ومابشكؿ لا يرى فيو فرقا 
وجفافو  والفجوات التي تبقى في الفخار بعد وصم أوفي حالة التكممة فاف الفراغات     

مادة صنع  أما ،القالب لمقسـ الناقص بإعدادفي البداية نقوـ  يمكننا سدىا بالجص الناعـ،
عمى شكؿ  سواؽالأيتواجد في  الذي)صفائح شمعية(  أف تكوف مف مادة شمعيةالقالب فيمكف 

  .(2)رقيقة سيؿ العمؿ بيا ألواحوىو عبارة عف  ،ذو لوف زىري لوحا 45 -15عمب تسع 

ونقوـ بطبع مقطع داخمي  ،لوحا مف الشمع  نأخذالقالب لمقسـ الناقص  إعدادجؿ أمف     
 وأيجب تسخينو مسبقا بالماء الفاتر  لكف ،د سدهاأو الجية المقابمة لمفراغ المر  للآنيةكامؿ 

بيذه  ،وضعو في الفراغ الناقص حتى يتـ الآنيةنقؿ ذلؾ القالب إلى داخؿ ي ،مصدر حراري
  .(3)بالجص الناعـ مف السطح الخارجي إعدادهالطريقة فاف الجزء الفخاري الناقص يمكننا 

لابشكؿ جيد قبؿ تجصيصيا  الآنيةيجب ترطيب حافات      الجاؼ  الإناءسوؼ يسمب  وا 
 صثـ يتـ صب الج .(4)ناعمة سيمة التفتت عند الجفاؼ إياىالجصية تاركا الماء مف المادة ا

في المستوى  رخوا ليصبحيتعامؿ معو بسرعة وىو لا يزاؿ  إذ ،في الفراغات بزيادة طفيفة
المستخدمة في سد  والأجزاءوالشكؿ العاـ المناسب، بعد شؾ الجص يتـ نزع الشمع 

 النواقص.
ة( في ىذه العممية نظرا لكثافتو ومعامؿ تمدده الحراري )جص باريس خاص ختير الجصإ    

مزج الجص  يتـ ،(5)توافقا مع الخزؼ الأكثرالمذاف يجعلبف منو واحد مف مواد سد الفجوات 

                                                           

 .122-119، صمرجع سابقإبراىيـ عبد القادر)حسف(:  -1
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ف المزج و في وعاء كبير مف البلبستيؾ المرف لنتمكف مف تنظيفو مف البقايا بسيولة ويك
ويحصؿ  ،ص في جزأيف مف الماء()جزء مف الجبوضع كمية الجص الضرورية في الماء

 بإضافةكما يمكف تقوية الجص ، (1)الالتصاؽ الطبيعي عندما يمتص الجص كافة الماء
              .01B(2)بتدعيمو بعد التصمب بالبارالويد أوإلى ماء العجف  الأبيضبعض القطرات مف الغراء 

روعة مف الناحية التقنية(                أكثرىـقدما )قد تكوف  الأكثررؽ طواحدة مف ال أيضاىناؾ     
الغرض مف ىذا طوؿ البقاء والتوافؽ  ،تشتمؿ عمى سد نواقص الخزؼ باستخداـ الخزؼ

ترميميا، لكف تبقى ىذه الطريقة التقنية مغرية في  لمقطعة المرادالمختمفة  الأجزاءبيف  الأمثؿ
                                                                                        .(3)التي يتطمب تنفيذىا داتوالمعتبدو قميمة القابمية لمتدعيـ بسبب الوقت  أنياحيف 

 التقريبي:المون  إعادة -و
 قمنا بتطبيؽ لوف محايد عمى الجص إذابكثير  أفضؿالقطعة الفخارية المرممة  تبدو    

 .الأصميالقطعة قريبا مف لوف  يكوف الموف،و  المضاؼ ليا،
 لمفخار وليس الزخرفة فقط. الأساسيبناء الموف  أعدنابالتالي نكوف قد  
 أي ،الأصمينوع مف الزخرفة نستخدـ لونا فاتح بقميؿ مف الموف  أيلـ يكف لمفخار  إذا    

الطلبء يعتمد اختيار ، حيث الفرؽ بيف المنطقة المعاد لونيا والمناطؽ القديمة سيكوف واضحا
يمكف تمويف الجص قبؿ كما  .(4)سطح النيائي المطموب تموينو مائيا كاف أو زيتياعمى ال

)يتطمب  الاستخداـ بواسطة الصبغات)الخضاب( حيث يجب إف يكوف الخميط تاـ التجانس
ف تكوف الصبغة مطحونة بشكؿ جيد جدا كما يجب تحضير كمية الجص الممونة أو ، غربمة(

لا يمكف التوصؿ إلى عمؿ خميطيف متطابقيف  لأنوة اللبزمة لجميع النواقص دفعة واحد
      .(5)كامؿ عبر مرحمتيفبشكؿ 
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 رسم الفخار: -ز
رسـ متكامؿ لما يكوف عميو  إعطاءعمى المرمـ  ،الفخارية الأوانيبعد صيانة وترميـ      

 وزخرفتو. الإناءشكؿ 
الشقفة وسمكيا وزخرفتيا  أو الإناءشكؿ  الأيسرنبو وضح عمى جايسي أيتـ ذلؾ برسـ خط ر  

، لووكؿ زخرفة خارجية  للئناءعمى اليميف مف ذلؾ الخط يرسـ منظر جانبي  أماالداخمية، 
 .المرممة بواسطة خطوط متقطعة الأجزاءكما يتـ تحديد 

 

 

 مقطع عرضي لممقبض

 مةػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػزاء مرمػػػأج

 ةػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػيػػرفة خارجػزخ

 اءػػػػػػػػمنظر خارجي للئن

 اء ػػػػػػػػػػللئنمي ػمنظر داخ

 اءػػػػػػػػػػػػػػػػػػالإنسمؾ جػػدار 

 يػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػالخػػط الرأس

 .)عن الطالب(: طريقة رسم الفخار 19شكل                                

ترسـ بحجميا الطبيعي وتصغر عند الطبع إلى ف ،الفخارية الصغيرة الأوانيي حالة فأما    
الكبيرة الحجـ منيا فترسـ مصغرة ثـ تصغر عند الطبع مرة  أماحتى السدس،  أوالربع 
عف ضعؼ الحجـ الذي  للئناءف يقؿ حجـ الرسـ الذي يعمؿ أ، بحيث لا يجب أخرى

 .   (1)في الرسـ قاييس التاليةالم إتباعسيظير عند الطبع، كما يمكف 
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 )بتصرؼ الطالب( 191عف فوزي عبد الرحمف الفخراني ص:                                                       

 بعض الطرؽ الشائعة نذكر منيا:  إتباعلرسـ الفخار يمكف 
، مف قطر لمفوىة والقاعدة ومناطؽ مف البدف لتطبؽ للئناءأخذ المقاسات الرئيسية  -    

 الإناء.رؽ، ثـ نكمؿ بالرسـ ما تبقى مف خطوط محيطة بالشقفة أو عمى الو 
الرسـ بالاستعانة بسمؾ مرف وطويؿ مف الرصاص، يوضع ىذا الأخير عمى جانبي  -    

الإناء في صورة خط راسي مف الحافة حتى القاعدة، ثـ يضغط بالأصابع وتثنى نقط نيايتو 
تحديد الشكؿ، وىنا يتخذ السمؾ شكؿ جانب عند القاعدة و الحافة لمسافة قصيرة مف أجؿ 

 .(1)الإناء أو القطعة
المتكوف  .(2)(Confermateur)أما الطريقة الأكثر استعمالا فيي بواسطة الكونفارماتور -    

بحجـ واحد، مرتبة الواحدة جنب الأخرى بشكؿ متوازي، يوضع ىذا الجياز  مف ابر معدنية
ثـ يقوـ ، الإناءف الجانب العموي، لتأخذ بذلؾ شكؿ م الإبر، ويضغط عمى الآنيةعمى سطح 

 الرساـ بمطابقة الرسـ الناتج عمى الورؽ .
فخارية في الممؼ الخاص بيا، مع إعطاء رقـ خاص لكؿ كؿ آنية  رسـ كما يجب وضع    

 رسـ، يكوف نفسو الموجود في بطاقة الجرد. 
 
 

                                                           

 .191-191ص:  :مرجع سابق بد الرحمف الفخراني:فوزي ع  - 1

2 - Rigoir (Y) : le dessin technique en céramologie: Lambesc, 1975. P21. 

 تصغر إلى النصؼ أو الربع. فخار العصر الحديث )النيوليتي(
 حجميا. 6/1 جرار عصػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػر البرونػػػػػػػػػػػػػز
 حجميا أو حجميا الطبيعي.  4/1 أوعية الأكؿ مف عصر البرونػػػػػز
 حجميا أو حجميا الطبيعي. 1/1 ز والأواني المصغرة كؤوس العطور مف عصر البرون

 حسػػػػػب حجمػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػيا. 6/1او 4/1 فخار عصر الحديد
حجميا، إلا إذا كانت كبيرة )الأنفورة( وعند إذ   4/1 الفخار الرومانػػػػػػػػػػػي

حجميا أو  1/1حجميا والصغير إلى  8/1أو 6/1
 الطبيعي. حجمػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػيا
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 البطاقة التقنية:  -حـ
بطاقة تقنية لمتحؼ، تحتوي عمى كؿ المعمومات الخاصة بيا  ادبإعدالقياـ  الميـ جدامف     

عندما تحتاج التحفة إلى تدخؿ  مع طريقة ترميميا والمشرؼ عمى ذلؾ، تستعمؿ ىذه البطاقة
فييا،  المستعممةما في المستقبؿ، معتمديف عمييا في معرفة نوع الترميمات السابقة، والمواد 

 .(1)مف جديدىذا لتجنب إعادة التحاليؿ والفحوص 
II-5- :الحفظ والصيانة عمى المدى الطويل 
   آخر بمواد كيميائية مختمفة،  عولجتلمواد الأثرية التي اتعتبر عمميات حفظ وصيانة     

في الحاضر سواء  ،مف تأثير عوامؿ التمؼ المختمفة المقىلأنيا تحمي  ،وأىـ عمميات العلبج
 .(2)و المستقبؿأ

عف طريؽ عدة معالجات  ،لصيانة عمى توفير أو خمؽ وسط مستقرتتمثؿ سبؿ الحفظ وا    
 تنحصر فيما يمي : 

 المناخ:  -5-1
أنيا العامؿ الأكثر  إذالمناخ سنتطرؽ بشكؿ تفصيمي إلى الرطوبة، عند التحدث عف     

بشكؿ  إمامختمفة حسب طبيعة القطع،  بأطوارنشاطا والباعث عؿ التدىور، حيث تظير 
وفعؿ اؿ، أو عمى شكؿ نقص في بخار الماء أكَ  لماء وفعؿ مستطربزيادة في بخار ا

 مجفؼ.
 الرطوبةالقطع الأثرية، يجب عمينا أف نقدر نسبة  لإنقاذمف أجؿ خمؽ ظروؼ لازمة     

بأدؽ شكؿ ممكف، حيث يحتوي حجـ معيف مف اليواء عند درجة حرارة معينة عمى كمية 
ىذه الكمية مف ، Humidité absolueبة المطمقة معينة مف بخار الماء وىذا ما يعرؼ بالرطو 

ف ترتفع بما يزيد عف حد معيف، أي العتبة القصوى لمرطوبة المطمقة ابخار الماء لا يمكف 
 .(3))حد التشبع(

                                                           

 .144، ص:مرجع سابقخالد غنيـ:  - 1

 .105، ص:مرجع سابقمحمد عبد اليادي محمد:   -2
 .014، ص:مرجع سابق ماري ؾ برديكو: -3
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يوجد علبقة بدييية بيف كمية الرطوبة المطمقة ودرجة الحرارة، ىذه العلبقة تعرؼ     
  :المئوية تبعا لممعادلة التالية بالنسبةبة اليواء بالرطوبة النسبية، وىي مقياس تشبع رطو 

 X 155. (1)( الحرارة/ أقصى رطوبة ممكنة في نفس الحجـ و  الرطوبة المطمقة) =الرطوبة النسبية 

ىذه الأخيرة عند ارتفاع درجة الحرارة  انخفاضتظير علبقة الحرارة بالرطوبة النسبية في     
 ثرية.سيؤثر سمبا عمى المواد الأ والعكس، ىذه التغيرات في الرطوبة

حواؿ المناخية باستمرار مع تسجيؿ ىذه القياسات يكوف التحكـ في الرطوبة بقياس الأ     
في حالة الخزؼ  %05حيث يستحب ألا تزيد عف  ،مف شير إلى آخر مف أجؿ المقارنة بينيا

65% ولا تزيد عف 45%السميـ، أما بالنسبة لمفخار المطمي فلب تقؿ عف 
(2)

. 
، Hygrographesالييجروجراؼ جيزة المعدة ليذا الاستخداـ نجد: الأ أىـ مف    

الأوؿ يسجؿ الرطوبة النسبية فقط، أما الثاني ، Thermohygrographesرموىيجروجراؼ ثال
 .(3)فيسجؿ درجة الرطوبة النسبية والحرارة بشكؿ متزامف

ومطابقتيا لممواصفات  ،مكاف التخزيف ستقرارية المناخ فيأما عف التقنيات الواجبة لإ    
توقؼ عف  باستمرار دوفالمتعامؿ بيا، وكذا طبيعة القطع، فيمكف حصرىا في تكييؼ اليواء 

بالإضافة ، Déshumidificateursمجففات اليواء ، Humidificateursطريؽ أجيزة الترطيب 
   .Tampons)ىلبـ السيميس(  لممواد الماصة

الخزؼ المطمي  ىالمقى الفخارية فاف الضوء يؤثر خاصة عم مف ناحية  الضوء: -5-2
عمى  ةخاص، Ultra violetعف الأشعة الأكثر خطورة فيي الفوؽ بنفسجية  أما ،دوف غيره

نانومتر،  655 المقى التي يوجد بيا راتينج الذي يتدىور عند أشعة ليا طوؿ موجي يساوي
 Infra rouge  أف الأشعة تحت الحمراءانفصاؿ الرابط الكيميائي بو، كما مما يؤدي إلى 

مما  ،تؤدي إلى ارتفاع في درجة الحرارة حوؿ القطعة ،المنبعثة مف بعض المصادر الضوئية
 .(4)انفصاؿ القطع الممصقةو يؤدي إلى تمدف المواصؽ المستعممة 

                                                           

 .010 ، ص:مرجع سابق ماري ؾ برديكو: -1

 .045ص: ،ونفس -2

 .016، ص: ونفس -3
 .011، ص: ونفس -4
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والأشعة فوؽ البنفسجية تقاس بالأترافيومتر  Luxmétreموكسمتر ليتـ قياس الاضاءة با    
Ultraviometre ، أما الأشعة تحت الحمراء فنقدرىا بقياس درجة الحرارة الناجمة عنيا، لأنو

 .(1)ليس ىناؾ جياز لقياسيا
مف الأشعة تحت الحمراء وفوؽ  الإقلبؿلوقاية مف الأشعة الضارة تشتمؿ عمى إف ا     

يكوف ليا  ةإضاء مصابيحوزمنيا، ىذا باقتناء  الإضاءةمف شدة  التخفيؼالبنفسجية، مع 
 ما مصادر الضوء عف القطع أو وضع عازؿ إبعادبنفسجي، كما يجب  فوؽ إشعاعأدنى 

Isolant)) (2)كالبلبستيؾ المرف والزجاج المعالج يما،بين. 
 التموث الجوي:  -5-3

يعتبر التموث عاملب نشطا لمتدىور الكيميائي والبيولوجي، ذلؾ عف طريؽ خمؽ وسط     
ىذا التأثير  ،وتييئة الفرصة لانتشار الكائنات المتناىية الصغر ،حامضي ملبمس لمقطع

 .كاف الوسط رطبا إذاسيتضخـ بشدة 
، أتربة، Teinture  حبوب المقاح، خلبيا ميتة، صبغات :مثؿ عديدة ىناؾ مموثات صمبة    

ف إبالنسبة لمتموث الغازي فأما تمعب ىذه الأجساـ دورا في تمؼ القطع، ، حبات سيميكا...الخ
ىي كبريتيد الييدروجيف وكبريتيد  ،زات الأكثر خطورة عمى المجموعات الفخاريةاالغ

فعؿ  يعدالتي تكوف معرضة لمتحوؿ عند ملبمسة الماء إلى حامض كبريتيؾ  ،اليانيدريد
كذلؾ ىو أكسيد الكربوف الذي يعطينا حامض الكربونيؾ الخطر  ،التآكؿ الناتج عنو مدمرا

ما عف سبؿ الحد مف التموث الجوي فيي وجوب ترشيح كؿ أنواع أ ،الفخاريةعمى القطع 
  .(3)التموث بواسطة أجيزة توقؼ الأتربة والغازات معا باستمرار

 :Stockage التخزين -5-4
إف اليدؼ مف التخزيف ىو تجميع أكبر كمية مف القطع في أصغر حيز ممكف، ومف     

 شروطيا ما يمي: 

                                                           

 .014 -011، ص:مرجع سابق ماري ؾ برديكو: -1
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 مع تحديد سريع لمكانيا بدوف تعاملبت خطرة. ،القطعة بسيولة إلىوصوؿ ال -
 التوافؽ مع المقتضيات الأبعادية لمقطع المطموب تخزينيا. -
الخاصة بالحفظ عف طريؽ اختيار مواد التشييد و الحماية مف  الضماناتكافة  إعطاء -

عية (، وكذلؾ العوامؿ الطبي،...المكرويةبالكائنات إصابة أتربة، ضوء،  )مناخ،التغييرعوامؿ 
 مكاف التخزيف.لمثؿ: الحرائؽ واجتياح المياه 

الأبنية التي ستقوـ و وحدات التخزيف  اختيارظروؼ التخزيف حيث يجب  مراعاةكما يجب  -
مف  ،حد مف التبادؿ مع الوسط الخارجيال الإنشاءيجب في طريقة  كما ،فييا تمؾ الوحدات

بتكييؼ وحدات  . ىذا(1)ة النسبيةمف فروؽ درجات الحرارة والرطوب المنطمؽ يتـ الحدىذا 
 قاعات العرض.التخزيف و 

حتى نحقؽ أعمى كفاءة في التخزيف، فاف وحدات )قاعات( التخزيف سيتـ تصميميا       
 حسب نفس الشروط الواجب اتباعيا في المباني ألا وىي:

المقاـ ما يميز عناصر أو وحدات التخزيف في ، و الاستقرار المناخيالعزؿ بالنسبة لميواء و 
  قدرتيا عمى حماية القطعة مف عناصر التغيير.ىو بالتأكيد عمميا '' كغلبؼ'' و الأوؿ 

 :(2)القولبة والنسخ استعمال -5-5
ضمف أعماؿ الصيانة في الموقع الأثري، إذ تستعمؿ في نسخ يدخؿ القولبة ىي عمؿ 

واسع، بالإضافة  أدوات مكتشفة تصعب المحافظة عمييا أو لنسخ أدوات أريد انتشارىا بشكؿ
كما تعتبر ، مف أجؿ الحفاظ عمى القطع الأصميةإلى استعماليا لنسخ قطع فريدة )نادرة( 

يبو الضرر أثناء التعامؿ أيضا عممية تستعمؿ في الحفاظ عمى الأثر اليش الذي قد يص
أو حتى  ،مف التعامؿ مع الأثر مف أجؿ دراستو افضؿيتعامؿ الأثاري مع نسخة  معو، إذ
بالإضافة إلى استعماليا في استكماؿ الثغرات،  ،تعويض القطعة الأصمية في العرضيمكف 

، خاصة إذا كانت الثغرة التي يجب جيدةإذ تعتبر مف بيف تقنيات الاستكماؿ التي ليا نتائج 
  معقدة. استكماليا تتمثؿ في شكؿ معقد أو يحتوي عمى زخرفة

                                                           

 .553: ص: مرجع سابقماري ؾ برديكو،  -1
 .247-246، ص: مرجع سابقحابي نادية:  -2
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لبة، يكوف لممرمـ عدة إمكانيات واختيارات في عند عممية استكماؿ الثغرات باستعماؿ القو     
 ،ع القالب مف جزء أصمي مماثؿ لمجزء الناقص في القطعةبَ تطبيقيا، بحيث يمكف لو أف يط

أو حتى يمكف لو أف يطبع القالب مف  ،أو مف جزء مف قطعة مماثمة لمقطعة المراد استكماليا
الجزء الناقص في مادة  جزء مضاؼ سابقا )مستكمؿ(، إذا كاف شكمو مرضي، بتشكيؿ

  وسطية وتتـ قولبتو.
، نجدىا متنوعة وكثيرة نعتمد عمى عدة مواد (le négatif)لصناعة القوالب أو السالب ليا    

مف بينيا الجبس تستعمؿ سواء في صنع القوالب أو في استخراج نسخ طبؽ الأصؿ، 
ؼ ىذه المواد بنوعييا )طبيعي(، الطيف، الرصاص، وراتنجات صناعية تختم Latexاللبتكس 

حسب دقتيا في نسخ القطع الأصمية، وليذا يجب اختيار المواد حسب شروط العمؿ والقطع 
المراد نسخيا، فكمما زادت دقتيا كاف نوعيا أفضؿ، وعمى ىذا فإف معظـ الراتنجات 

 : دمف أىـ المواد التي تستعمؿ في مجاؿ الفخار الأثري نج ،(1)الصناعية المستعممة سميكونية
 الجبس:  -أ

يعتبر مف أكثر المواد استعمالا في مجاؿ القولبة منذ القدـ، إذ نجد استعمالو في صناعة     
ستخراج نسخ لا يستخدـ كذلؾ ،خاصة عند استرجاع الأشماؿ في عممية الترميـ القوالب

لقوالب مف المواد  ودعامات حوامؿبالإضافة إلى استعمالو لصناعة  ،لمقطع طبؽ الأصؿ
 مرنة وىذا راجع أساسا لتكمفتو المنخفضة، وسيولة استعمالو.ال

لكف استعمالو يكوف في حالة عدـ توفر مادة أفضؿ منو إذ أف لو بعض المساوئ مثؿ     
عدـ الحصوؿ عمى أدؽ التفاصيؿ المعقدة  في بعض القطع، تستوجب استعماؿ مادة عازلة 

ىذه الأخيرة مف مادة مسامية، بالإضافة بينو وبيف القطعة المراد نسخيا، خاصة إذا كانت 
 .(30لوحة ) (2)إلى أنو مادة سيمة الانكسار
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  : استعمال الجبس في صنع قالب لحافة جرة31رقم لوحة 
 :silicone ميكونيالس -ب

ية، وىي سائؿ محمؿ في مذيب عضوي، مف خواصو عبارة عف بوليميرات غير عضو      
نفاذيتو المنعدمة لمماء السائؿ، كما تتميز بوزنيا الجزيئي العالي مما يصعب تسربيا في 

 ،(1)داخؿ المواد، يستعمؿ السيميكوف في عمميات الترميـ والعزؿ والقولبة
ة(، ومتعددة يمكف أف تتواجد عمى عدة حالات إما )غازية، سائمة، مطاطية، أو صمب   

الاستعمالات )جامدة، متفاعمة، أو متفاعمة مع مواد أخرى مركبة(، ىذا التنوع ىو ما يبرر 
 (2) استعماؿ السيمكوف في مختمؼ أنواع الصناعات.

 

 

 

 

 

 

 قالب سيميكوف                             نموذج مشكؿ بقالب سيميكوف                            
 استعمال السيميكون في القولبة: 32رقم  لوحة

 

                                                           

    ، دراسة عينات مف المتحؼ الوطني الراتنجات والمدائن الصناعية المستعممة في صيانة و ترميم الآثارأسماء كريمة جميمة  بوسدي :  -1
 .111 ص:،  1559 -1558، )أحمد زبانة بوىراف(، مذكرة لنيؿ شيادة الماجستار في الصيانة والترميـ، معيد الآثار، الجزائر

 .252، ص: ابقمرجع س حابي نادية: -2
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 :الاسفنج الصناعي -جـ
ىو مادة مسامية لدنة أو مطاطية، مشابية في الامتصاص الى ىيكؿ حيواف الاسفنج      

حماية  ةستخدـ كأدايالبحري، يستخدـ في العديد مف الأمور والتطبيقات، أىميا التغميؼ إذ 
مطموبة في مجاؿ حماية الآثار، ومف بيف ، مما جعميا مادة للؤجيزة والمعدات سيمة الكسر

  .استعمالاتيا في ىذا المجاؿ القولبة، لسيولة تشكيمو
 
 
 
  10   10   10 

 

 (عف: عزالديف بويحياوي) سفنج الصناعيالإمادة  مال جزء من مصباح زيتي بقالب منكاست: 33 رقم لوحة

 الآلجينات: -د
طحالب البحرية، عند مزجيا بالماء تترابط ىي مف نواتج حمض الألجينيؾ المستخرج مف ال

وتشكؿ صمغا لزجا، وتوجد عمى شكؿ مسحوؽ أو حبيبات، تستخدـ بكثرة في قولبة الأسناف 
، كما تستعمؿ لتصنيع نسخ مجسمات عف طريؽ الطبيمجاؿ الوالأعضاء الاصطناعية في 

 القولبة.
 

  
 
 
 

10                    10                                 10   
  الآلجيناتب حافة جرة فخارية : قولبة31رقم  لوحة
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 :صفائح الشمع -ه
ىي عبارة عف صفائح شمعية تستعمؿ خاصة في طب الأسناف، لونيا زىري، تتميز    

بقابميتيا لمدانة بعد تعريضيا لمحرارة او وضعيا في الماء الدافئ، وىذا ما يكسبيا خاصية 
مراد قولبتو أو نسخو، ويكوف ذلؾ بوضع الصفيحة عمى سطح التشكيؿ حسب الجسـ ال

الجسـ، والضغط عمييا لتأخد كؿ التفاصيؿ، ومف ثـ اعادة صنع جسـ مشابو للؤصمي، أو 
 استكماؿ الأجزاء الناقصة أثناء عمميات الترميـ الأثرية. 

 
   

 

  10   10   10 

 )عف: عزالديف بويحياوي( معطريقة استكمال جزء من اناء بصفائح الش: 35رقم  لوحة
 التشكيل: ينةعج -و

ىي عجينة قابمة لمتشكيؿ، تتميز بمدانتيا، توضع عمى الجزء المراد قولبتو، أيف تأخذ ىذه     
ا يتـ مف خلبليا صنع نسخة مشابية للؤصمية، تستعمؿ بكثرة ىالعجينة الشكؿ المراد، وبعد

 الأثرية أثناء استكماؿ الأجزاء الناقصة.في مجاؿ الفنوف التشكيمية، وفي أعماؿ الترميـ 
 
 

 

 

 ((1)حابي ناديةعف: ) : قولبة جزء من مصباح زيتي بعجينة التشكيل36رقم  لوحة

 

                                                           

، مذكرة لنيؿ شيادة الماجستير في الآثار تخصص صيانة برج الأمير عبد القادرالأواني الفخارية بموقع تازا طرق صيانة وترميم حابي نادية:  -1
 .115، ص: 2009/2010معيد الآثار جامعة الجزائر، وترميـ،
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 :وريثاني البولي -ز
يمكف أف تحظر عمى شكؿ صمب أو مطاطي، إلا أف معظـ الاستعماؿ الحالي ليا في      

متو العالية لمتآكؿ، ومتانتو العالية، كما انتاج البلبستيؾ الرغوي، مف أىـ خصائصو مقاو 
 يعتبر مقاوـ لمتمزؽ والصدمات.

  

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 في صنع القوالب البولي يوريثان رغوة استعمال: 37رقم  لوحة
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وطرق  من مكونات داخميةبعد عرضنا في الفصمين الأول والثاني كل ما يخص الفخار     
تشكيل، مرورا بالأسباب المؤدية لمتمف وأىم السبل المناسبة لمعالجة وترميم الفخار الأثري 

، ارتأينا أن نقدم في وصولا الى كل ما يخص الصيانة الوقائية عمى المدى القريب والبعيد
، الأولى ثلاث مجموعات الى قسمتفخارية  ارجر  01تضم لتي ىذا الفصل عينة الدراسة ا

تتمثل في  الثالثة ثم ،متوسطة الحجم كبيرة الحجم أو ما يعرف بالدوليوم، والثانية ىي
الصغيرة الحجم، إذ أن الجرار الفخارية تختمف من حيث الشكل وكذلك من حيث الوظيفة 

، وجب عمينا اتونوع التمف، لذلك قبل الخوض في عممية التدخل الترميمية عمى المجموع
دم دراسة نظرية نتناول من خلاليا كل ما يخص الجرار الفخارية، أولا في ىذا الفصل أن نق

بدءا من ماىيتيا ومختمف ألفاظيا المتداولة في معاجم المغة العربية، وكذا كل ما يخص 
 الدوليومات الكبيرة الحجم من حيث اسميا وطرق تشكيميا واستعمالاتيا.

 عمى لعينات الدراسة، اذ تعرفنا والتاريخي المكانيالاطار في ىذا الفصل  ثانيا لنقدم    
سائدة بيئة الالاريس وجيولوجية موقع حصن تازا برج الأمير عبد القادر مع التطرق الى ضت

ىي التي سببت التمف لمعينات التي بحوزتنا، لنقدم في آخر  خيرة، اذا اعتبرنا أن ىذه الأعميو
من  مع شرح محتويات ىذه البطاقاتعينات الدراسة عمى شكل بطاقات تقنية عرض لالفصل 

  .مصطمحات واختصارات
  :الجرار الفخارية -أولا

الفترات التاريخية الفخارية المستعممة في مختمف  لجرارىذه المصطمحات لمتعريف باقدمنا   
 المعنى.لا تحمل بالضرورة نفس لمجرار، ة ألفاظ الحجم والوظيفة، لوجود عدمن حيث 

I- العربية: ةالجرار في المغ 
 الخابية: - 10
ستره، ومنو خابية وىي الحب، أصميا اليمزة، من خبأت، إلا أن ً: خبأ الشيء يخبؤه خبأ"

  .(1)العرب تركت ىمزه"

                                                           

 .622:، ص1، ممرجع سابقابن منظور:  -1
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يوضح لنا ىذا التعريف أن آنية الخابية جاء اسميا تبعا لموظيفة التي كانت تستغل من     
(، كما يتضح من التعريفات القادمة أن ىذه المفظة قد تطمق عمى بعض أجميا )التخبئة

 .     و الجونة الخنبجة ،الأواني الأخرى كالحب، الخنبج 
هو الذي يجعل : وقال ابن دريد ،الخابية: الحبو ،الجَرّة الضخمة": الحُب :الحُب - 10

 .(1)"وحبابٌ  أحباب وحببةٌ  معأصمه حنب، فعرب، والج: قال أبو حاتم، و فيه الماء
يتبييين ميين ىييذا التعريييف أن لفظيية الحييب أصييمو حنييب وعربييت إلييى ميياىي عميييو، وىييي جييرة     

  ي الأخرى كالخابية والخنبجة والقمة.نضخمة لملء الماء، وىي تطمق عمى بعض الأوا
 .(2)"الخابية الصغيرةقيل:" الخنبج: -10
 يستفاد من ىذا التعريف أنو يطمق عمى ما صغر حجمو من الخوابي والجرار.    

هي حباب تدس  وىي كممة فارسية معربة، وقيل: ،الخابية المدفونةبالياء: " :الخُنْبُجَة -10
  .(3)"وقيل الخنبج: الخابية الصغيرة، في الأرض

 . (4)في الأصل الدَّن الفخاري الذي يحفظ فيه السلاح أو الذخيرة وتعني
معربة، وىي تطمق عمى الجرار يأتي من هذين التعريفين أن لفظة الخنبجة كممة فارسية     

 المدفونة في الأرض.
، وفي الحديث: أنو نيى عن وجِرار رـّيالجَرّة: إناء من خزف كالفخار، وجمعيا ج"الجَرّة:  -10

قال ابن الأثير  ،قال ابن دريد: المعروف عند العرب أنو ما اتخذ من الطين ر،ـّيجال نبيذشرب 
  .(5)"الجزري: أراد النيي عن الجرار المدىونة لأنيا أسرع في الشدة والتخمير

نأخذ من ىذا التعريف أن الجرة إناء فخاري جمعيا جر وجرار، كما يتبين من التعريفات     
نما يمكننا إطلاقو عمى عدد  السابقة والآتية الذكر، أن لفظ الجرة لا يطمق عمى نوع محدد وا 

 من الأواني كالخابية، الحب، الخنبجة، القمة والجونة. 
                                                           

 .295، ص: 1م ،مرجع سابقابن منظور:  -1
 .262، ص:2، مهنفس -2

 .نفسه -3
 (، خرج أحاديثو وعمق عميو أبو عبد الرحمن صلاح بمحمد 2ج، )في غريب الحديث و الأثر النهايةالجزري المبارك بن محمد،  الأثير ابن -4

 .41 ص: مرجع سابق، محمد بن عبد الرحمن راشد الثنيانأنظر   .57:، صم1997ىي/1418، دار الكتب العممية :، بيروت1بن عويضة، ط
 .131:، ص4، ج نفس المرجع: ابن منظور -5
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الكُوز الصغير : الجَرّة عامة، وقيل: الجَرّة العظيمة، وقيل: الحُب العظيم، وقيل": القُمَّة –10
 .(1)"، وقيل: ىو إناء لمعرب كالجرة الكبيرةوالجمع قمل وقلال

فييي لفييظ القميية بييين الجييرة العظيميية والكييوز الصييغير، ومنييو  إن ىييذا التعريييف يوضييح التشييارك 
    ر.صغ   ر حجم الأواني أواء كب  و يمكن القول بأن ىذا المفظ يختمف موضعو س

  الخابيييية مطميييية بالقيييار، وجونييية القيييار إذا أردت الخابيييية، ويقيييال لمخابيييية جونيييةالجونةةةة:  -10
 .(3)، والقار ىو الزفت(2)لمدلو إذا اسودت جونةو 

تطمييق عمييى الخابييية المطمييية بالقييار، أي التييي  يسييتفاد ميين ىييذا التعريييف أن لفظيية الجونيية    
   طميت بالزفت من الداخل لمنع الرشح.      

 نقدم في ما يمي جدولا يضم أىم الأسماء التي تطمق عمى أنواع الجرار : -
 المفظة النوع الصفة شرب أكل حفظ جمب نبذ الاستخدام

 ضخمة - - + + - الماء ونحوه

جرة 
خابية، 
 ح ب

 الخابية

 ضخمة - - + + - الماء ونحوه
جرة 
 خابية

 الح ب

 الخنبج خابية صغيرة - - + + - الماء ونحوه
 الخنبجة خابية المدفونة - - + + - ونحوه الماء

 + - + + - الماء ونحوه
كبيرة 
 صغيرة

 ح ب
جرة، 
 إناء

 الق مَّة

 + - + + + الماء ونحوه
 خزف

 فخار
إناء، 
 آنية

 الجرة

 - - + + + الماء ونحوه
مطمية 
 بالقار

خابية، 
 ح ب

 الجونة

 وأوعية مجال الحباب والقلال وفاقًا لممصدر أوانيلألفاظ اتصنيف ( 05الجدول) 
  .الطالب  بتصرف (72ص: محمد بن عبد الرحمن راشد الثنيان)عن 

                                                           

 .565:، ص11، جمرجع سابق، الجزري المبارك بن محمد الأثير ابن -1

 .103، ص:13، ممرجع سابقابن منظور:  -2
 .285، ص:1997، دار المشرق، بيروت 45، الطبعة منجد الطلاب)افرام البستاني(، فؤاد -3
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II-  الجرار كبيرة الحجم( الدوليوم،Dolium):  

منذ الفترة القديمة من طرف الميندسيين الزراعيين اللاتينيين  استعمل مصطمح دوليوم    
  .، الخزان والبرميل، لتمبيتيم نفس الغرضوممصطمح الدولي أيضا مع الذين أدرجو

الموجية لغرض الحفظ في المجتمعات الضخمة يعتبر الدوليوم من الأواني الفخارية     
 ( جمع دوليومDoliaدوليا) ، وفي ايطالياHorcasالقديمة، وكان يطمق عميو في اسبانيا اسم 

 

لة، كان الخزافون في ة ذات جدار سميك عمى شكل فراو ىي جرار كبير و ، (1)بالمغة اللاتينية
DoliarÜ)) باسم ىم من انتجوىا، واطمق عمييموسط ايطاليا 

 (2). 
عمى شكمين مختمفين، جرة كبيرة من الفخار، أحيانا من الحجر أو  وجدت الدوليوم      

اذ تعتبر المصنوعة من الفخار ىي الأقدم  ،، أو عمى شكل برميل خشبي اسطوانيالمعدن
والأكثر شيوعا في العصور القديمة، ليس فقط الرومانية بل حتى اليونانية أيضا، اين ذكرت 

  ،(3)لخمورفي أدب ىوميروس عمى أنيا حاوية لحفظ ا
الفخارية في العديد من المنازل في جميع أنحاء وسط ايطاليا، لتخزين  ومتم تركيب الدولي    

متر مع بدن يتراوح  1.2النبيذ والزيت المنتج أو المستيمك في الموقع، كان طوليا أكثر من 
 2.5مدببة صغيرة، مع جدران سميكة تتراوح من  وقاعدةمتر،  1.2متر الى  0.6من قطره 

، وىذا الحجم أعطاىا امكانية التخزين بسعة تتراوح بين عدة مئات (4)سنتيمتر 5سنتيمتر الى 
وبسبب قاعدتيا الضيقة وبدنيا الكبير بشكل الفراولة  الى أكثر من ألفي لتر من السوائل،

منيا عمى ل الذي تم اعتماده ىو دفن جزء كانت ىذه الدوليا بحاجة الى الاستقرار، وكان الح
من جية واعطائيا برودة معتدلة أقل من اليواء من جية أخرى،  لثباتيا ،الأقل في الأرض

 . (5)خاصة في المناطق الساخنة

                                                           
1- Carrato (CH):  les dolia dans la peninsula ibérique à l’époque romaine, état de la question, lcongreso 
internacional sobre estudios ceramicos, homenjea la dra, mercedes vegas, p: 1174  
2-Murray (J) ET Street (A): History of ancient pottery: Egyptian, Assyrian, Greek, Etruscan, and roman, 
London 1873, PP: 532. 
3-Daremberg (CH) et Saglio (A).Dictionnaire des antiquités grecques et romaines, Librairie Hachette et Cie., 
Paris 1877-1919. , P : 332.  
4- Cheung (C): Managing food storage in the Roman Empire, Quanternary international, volume 597, 
30/09/2021, p: 63, 75  
5- schenck (M): Restauration du patrimoine, mémoire master 2, spécialité céramique, Ecole de condé, 
promotion 2016, p :40   
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 صور لدوليا مدفونة وأخرى فوق الأرض :08رقم  لوحة
 :الدوليوم تاريخ -10

أنو عثر في قصر  إيفنز التي قام بيا في مدينة كريت،حيث أشارت أبحاث عالم الآثار آرثر 
اللابيرنت عمى عدة أنواع من الجرار الضخمة التي كانت تحتوي زيت الزيتون، بعض ىذه 

  .(1)الجرار كانت أطول من الإنسان
ىذه الجرار الكبيرة ذات الجدران السميكة، كانت غير معروفة لدى حضارات الجنوب     

(Méridional)  من نياية العصر البرونزي إلى غاية العصر الحديدي، ينسب عادة إلى
اليونانيين إدخال ىذا النوع من الأوعية إلى جنوب الغال، ونظرا لندرتيا تعتبر الدوليوم مؤشرا 

القرن السادس إنتاجيا المحمي مثبت ابتداء من  لال استخداميا عمى مستوى المواقع،من خ
عة تزامنا مع ميل السكان إلى التوطن أكثر فأكثر، ما أدى إلى ثم تطورت بسر  الميلاد قبل

زيادة حجم الإنتاج الزراعي، فتقبمتيا المجتمعات السكانية الجنوبية في ظل غياب ما يماثميا 
 .(2)في موروثيم، وما يمبي حاجاتيم لمتخزين طويل المدى

   تطور الدوليوم: -0

 ,Languedoc Oriental) (Provenceوفق أنماط مختمفة باختلاف المناطق  تطورت الدوليوم

Languedoc Occidental, بينما تبدو أكثر ندرة في كاتالونيا أين حمت محميا حفر ،
    .(3)التخزين

                                                           

 . 78: ص، 1960، نيويورك-لمطباعة والنشر، القاىرة، مؤسسة فرانكمين التنقيب عن الماضي أستيمة فريدمان، ترجمة أحمد محمد عيسى: - 1

2  - Michel. Py, lattara 6, Dictionnaire des céramiques antiques, 1993, P : 402  
3- Ibid. 
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الفخارية في  (Urnes)بداية كانت الدوليوم ذات حجم قريب من حجم أكبر الأواني     
، وازدادت (18-17(، ثم اكتسبت شكلا أكثر تميزا )شكل16منتصف القرن السادس )شكل

(، كما نممس تأثير النموذج الايطالي في عينات القرن الأول 20-19سعتيا تدريجيا )شكل
-22(، بينما عرفت الفترة بين القرن الأول والثاني نماذج صغيرة بدون عنق )شكل21)شكل

 .(1)نماذج أكثر تكييفا ذات حافة داخمة(، كما شيدت فترة الإمبراطورية الرومانية شيوع 23
    

    

 

     

                                                                                 

                                                                                 

                                                                                                             

                                                                                           

                                                       

 

       

 

                                                                                

 

                                                                           

                                 

 مراكز إنتاج الدوليوم كانت متعددة وذوات طبيعة مختمفة، )بالتحديد في  -       

(Provence, Languedoc oriental  تم التأكد من أنيا صنعت محميا وفق تقنيات أكبر كمية

                                                           
1 - Michel. Py, Op-cit, P : 402. 
 

 18 شكل 17 شكل 16 شكل

 21شكل  20 شكل

 23شكل  22 شكل

 19 شكل
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لكن ىناك ، (non tournée)قريبة من تمك المتبعة في صناعة الخزف التقميدي غير المدور 
رار منجزة حوالي انتشار محدد بمناطق، يعتقد أنيا وجدت، مثلا: جمنتجات أكثر تميزا وذات 

في  (Ibérique) ذات طابع ايبيري وم، وكذا فئة من الدوليBéziersالقرن الخامس في 
ما بين القرن الخامس والثالث، أو تمك التي ظيرت لاحقا في   Narbonne Béziersمنطقة

   (.23)شكل  (1) (Biseauté)القرن الأول قبل الميلاد، التي تتميز بحافة ذات حزات 

ذات الأصول  كما أن بعض الدوليوم الإمبراطورية أو الجميورية المتأخرة )الرومانية(     
تعممت في النقل البحري، وربما أعيد استعماليا الايطالية )قد تحمل علامات يونانية( قد اس

 .(2)في المناطق التي نقمت إلييا

 استعمالات الدوليا:  -10
لكننا من  ،اعتبراىا وعاء لتعتيق النبيذ (Hésiode)و ىيزيود (Homère)الباحثان ىومر    

من أجل التأكد  خلال الشواىد الأثرية نستطيع العودة إلى حقبة أكثر تأخرا ذىب إلييا ىومر
من استعمالات الدوليوم، أين عثر عمى أشكال متقنة في العصور الأولى لمحضارة الييمينية 

(Hellenique) كما أشار الباحث شميمان ،(M. Schliemann)  في حفريات طروادة إلى
قد  ياالتأكد من أن م يتم، لمتر 1.72بارتفاع  العثور عمى أوعية ضخمة مطمورة في الأرض

 600أو أنيا استعممت للادخار، قدر عددىا بأكثر من  ،لتخزين القمح أو النبيذ تمماستع
 .(3)عمى شكل غطاء (Calcaire)والجير كانت اغمبيا مغطاة بطبقة من الشيست ،وعاء ضخم

 
 
 
 
 

 (Daremberg (CH) et Saglio (A)p :332)عن:  شكل الدوليا المكتشفة بطروادة :00شكل 

                                                           
1- Michel. Py, op-cit, P : 402. 
2- Michel. Py , Ibid, P: 402. 
3-Daremberg (Ch) et Saglio (A): Op-cit, P : 332. 
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يمكن القول بأن استعمال الدوليوم اقترن في الحقبة ما قبل الرومانية عمى تخزين الحبوب     
بشكل رئيسي، لكننا نقبل اليوم فرضية استعمال بعض ىذه الجرار في صنع النبيذ من 

بالنظر إلى وجود منشآت  ،العصر الحديدي الثاني، ىذا الدور مثبت في الحقبة الرومانية
 .(1)تحتوي عمى العديد من الدوليوم ،قبيةلتصنيع الخمور ضمن بيوت بيا براميل مجاورة لأ

كما وجدنا في بعض المصادر أن الدوليوم استعممت لتخزين الخمر، الزيت، الحبوب     
ا أنيا المحم المممح واستعممت كذلك لأغراض جنائزية عمى شكل قبور تدفن فييا الجثث، كم

  .(2)لم تستعمل لأغراض فنية كثيرا مقارنة مع أىدافيا العممية في النقل والتخزين
 
 
 
 
 
 
 
 
 ( 532ص:  Murray (J) ET Street (A))عن:  زية لمدفنئ: استعمال الدوليوم لأغراض جنا00شكل 

تطمر في التراب أو الرمل، غالبا إلى مستوى الفوىة، ىذا من أجل  حيث كانت الدوليوم    
 عممية العزل عن اليواء عند صناعة النبيذ) من أجل التخمر الجيد(، عمما أن قاعدة الدوليوم

عطائيا وضع صمب  .(3)في ىذه الحالة تكون مدببة من أجل تسييل غرزىا في الأرض وا 

المتوسطة الحجم استعممت في نقل المواد عمى ظير كما أن ىناك الكثير من الدوليوم     
 . (4)(38لوحة السفن )

                                                           
1-Michel. Py, op-cit, P: 402. 
2-Murray (J), Street (A):op-cit, PP: 532.  
3-Daremberg (CH) et Saglio (A), op-cit, P : 332. 
4-Hesnard (A), Carre (M.B): L’épave romaine grande ribaude D (Hyéres, Var), Archaeonautica, 8, éditions 
Du Centre national de la recherche scientifique, Paris, 1988, P: 14.   
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  محور التوازن

   جدران السفينة 

 الدوليا          

 

 (133، ص:  Hesnard (A), Carre (M.B))عن : ترتيب الدوليوم في السفن09 لوحة         
  Fabrication des Dolia:صناعة الدوليوم -10

ظمت اشكالية التعرف عمى التقنيات المنتيجة في تشكيل ىذا النوع من الأواني مبيمة عند    
، كما (1)لفترة طويمة، فيي تختمف عن تقنيات الفخاريات الأخرى المختصين بيذا المجال

رغم أنيا متقنة ف، (Toure)يصعب التسميم بأن أواني بيذا الحجم تم صناعتيا بالتدوير
تقبل ذلك عمى حساب النظرية القائمة بأن ىذه الأوعية كانت تصنع عمى الصنع، يصعب 

(2)شكل قطع منفصمة، كل في فرن خاص
. 

بت كما أكد البعض بأن قاعدة الدوليوم تصنع وحدىا ثم تصنع الأجزاء الأخرى، ثم يثَ     
الضخمة عن طريق الرصاص،  الكل عن طريق قيود رصاصية، وقاموا كذلك بتطويق الدوليا

 . (3)من أجل تحمل الثقل

                                                           
1- Carrato (CH): op-cit, pp: 1183-1184.   
2-Daremberg (Ch) et Saglio (A), op-cit, P : 332. 
3-Murray (J), Street (A):op-cit, P: 532. 
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 إن التصور النظري لعممية صناعة الدوليوم يعتمد عمى ملاحظات مأخوذة لمدوليا العتيقة    
  وكذا عن تجارب لصناعة الفخاريات الكبيرة الحجم،كإسبانيا وكريت،  في بعض المناطق

الدوليا ىي تقنية الحبال الطينية، حيث يمكن القول أن تقنية التشكيل المستعممة في صناعة 
كشفت الدراسات عن بصمات أصابع في عدة أجزاء من ىذه الأواني، خاصة عمى البدن 

 والحافة.
 
 
 
 
 

 لطريقة التشكيل بالحبال الطينية مع : صورة 01رقم  لوحة

  الداخمي علامات بصمات الأصابع والأيدي عمى الجدار
 فيما يمي:  والتي نوضحيا بجمع ما أمكن من تقنيات تشكيل الدوليا الفخارية قمنا    

  : La Terreالتربة -أ
تكمن الصعوبة عند صناعة آنية فخارية ذات حجم معتبر، في تجنب الصدوع والثموم    

الناتجة عن التقمص أثناء التجفيف، والقابمة لمتفاقم أثناء الطيو كما يستحسن استعمال تربة 
 )تحتوي عمى فتات الفخار(.Chamottée ر خصبة غي
عثر عمييا  (Chamottée)عينة من الدوليا المصنوعة من تربة ممزوجة بحطام الفخار    

وىناك بعض  ،مختمفبيا  (Chamotte)، سمك حطام الفخار(Manosque)في مانوسك
    .)1(سم 10القطع تتجاوز 

إلا أن ىذه الطريقة لا تخمو من العيوب، إذ كمما كان الصمصال ممزوجا بحطام أكثر    
كمما كانت القطع ىشة، معرضة لمكسر إذا عرضت لمصدمات بعد الطيو، وىنا تبرز أىمية 

 .(2)وجود توازن في حجم حبيبات الحطام
                                                           

1- Hesnard (A), Carre (M.B), op-cit, P: 171. 
2- ibid. 
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 : La Formeالشكل  -ب
الواضح أن آنية بحجم مماثل لا يمكن معالجتيا أثناء التصنيع لذلك يتم تشكيميا بوضع  من

 قائم صعودا، تتم العممية عمى مرحمتين: 
 تشكيل النصف السفمي:  - 10-ب

من البدن  ابتداء من قاعدة مستوية صعودا إلى مستوى القطر الأكبريكون التشكيل     
جعل من ت ،صمبة تعمل عمى تثبيت الطينمضافة )النصف تقريبا(، تشكل من الخارج بمواد 

 .(1)شكل عادي، يتم فصل ىذه القطعة عن الأرض لاحقابحصل تعممية الجفاف 
 

 
  

 
 

 من الجرة : صور لطريقة تشكيل الجزء السفمي00رقم  لوحة
 تشكيل النصف العموي:  -10-ب

انطلاقا من مستوى القطر الأكبر إلى غاية العنق، يتم فصل ىذه يكون التشكيل فيو     
أو  (Colombins)ذا التشكيل تقنية الحبال الطينيةالقطعة فور تماسك الطين، نستعمل في ى

 .(2)(Les Plaques) الصفائح
   Barbotine.تمحيم النصفين العموي والسفمي باستعمال طينة الباربوتين بعدىايتم 

  
 
 
 

 ولصقه مع السفمي من الجرة : تشكيل الجزء العموي00رقم  لوحة
                                                           

1- Hesnard (A), Carre (M.B), op-cit, P: 171. 
2- Ibid. 
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 :  Séchage et Retrait)التبخر(  التجفيف والتماسك -جة   
التجفيف يستغرق بطبيعة الحال وقتا طويلا، يتم أولا في الظل، حسب درجة حرارة الجو     

لمحد من حصول الصدوع  الييكل توضع قطعة قماش مبممة عمى سطحكما وكمية الرطوبة، 
 بعدىا تتمل حسب الفصل،  وىذا يوما إلى شير، 15من الطين تكون مدة جفاف ،والتشققات
   .(1)التفخيرعممية 

 

 

 

 

 

 

 
 : تجفيف الدوليا في الظل00رقم  لوحة

 : Cuissonر يفختال -د   
في حرق الفخار والتي تم التنقيب عنيا معروفة النمط، عكس  الافران المستعممة تعتبر

الأفران المستعممة في حرق الدوليا، بحيث أسفرت أعمال التنقيب عن أفران بغرفة جانبية 
واحدة ذات شكل دائري، تكون في أغمب الأحيان ذات عمود مركزي أو تتقاطع مع أقواس 

ان في بيتيك ولوسيتانيا، أما في جزيرة مستعرضة، بحيث شاع استعمال ىذا النمط من الافر 
، والتي تنوعت بين الأفران المستطيمة نطاراغون و الوادي الكبير فقد استعممت الأفرا

الأحادية، الثنائية والثلاثية الفوىات، والتي يمكن أنيا قد استعممت في حرق الأنفورات، ومواد 
 ، كما اعتمد في بعض المناطق عمى بناء الفرن حول الدوليا(2)البناء، والدوليات الكبيرة

 فخروقتا طويلا بالنظر إلى سمك الفخار، كما ت فخرتستغرق عممية الو باستعمال الآجر، 
 .(3))محدودة المدى( عمى نحو صحيح الدوليوم في حرارة معتدلة

 
                                                           

1- Hesnard (A), Carre (M.B), op-cit, P: 171. 
2- Carrato (CH): op-cit, pp: 1185-1186. 
3- Hesnard (A), Carre (M.B), Ibid, P: 172.  
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 : ترتيب الدوليا داخل الفرن00رقم  لوحة
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 حديثفرن صورة ل: 10صورة رقم         : صورة لفرن تقميدي مبني10صورة رقم     
 التصميح باستعمال الرصاص:  -و   
إلا أن التصدعات قد تظير عند التجفيف بشكل  رغم كل العناية المولاة لعممية التشكيل،    

أو حتى في اماكن لصق الجزئين  رئيسي، عمى مستوى الوصمة بين الحرابيش والصفائح،
خاصة اذا كانت  ىذه التصدعات تؤثر بشكل خطير عمى مقاومة الدوليوم، السفمي والعموي،

بواسطة الرصاص  ،تصميح ىذه السطوح بعد الحرقب مدفونة في التربة، ليذا يقوم الفخاري
  .(1)المذاب

 
                                                           

1- Hesnard (A), Carre (M.B), op-cit, P: 171. 
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 : صور لطريقة التصميح بمادة الرصاص00رقم  لوحة
 التبطين الداخمي:  -ه    

أو الجبس من الداخل،  لقارلمسوائل، لذلك كانت تبطن بالشمع أو تعالج با ت الدولياستعمما
 . (1)لمتقميل من النفاذية

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 : صور لطريقة التبطين الداخمي بالجبس00رقم  لوحة
 
 
 

                                                           
1-Murray (J), Street (A):op-cit, P: 532. 
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 :لعينات الدراسة والتاريخي المكانيالإطار  - ثانٍا
I-  المكانً:الاطار 

 تحديد الموقةع:  -0  
تعتبر ولاية تيسمسيمت جزء لا يتجزء من منطقة اليضاب العميا الغربية، متمركزة بذلك      

يحدىا  ،متر غرباو ميك 225في كتمة الونشريش الشامخة، تبعد عن العاصمة الجزائر بحوالي 
من الشمال والشمال الغربي ولايتي عين الدفمى وغميزان، ومن الغرب والجنوب الغربي ولايتي 

 01 رقم أنظر الخريطة، ومن الشرق والجنوب الشرقي ولايتي المدية والجمفة )تيارت وغميزان

تعتبر بيذا الموقع ىمزة وصل بين الأقاليم الشمالية وأقاليم اليضاب العميا  إذ ،(342ص: 
 إلى إضافة، 60و 14ورقم  19وىي الطريق الوطني رقم  ،بشبكة طرق وطنية رئيسية

-و)تيسمسيمت خميس مميانة(-) تيسمسيمت و (تيسمسيمت - شمف)الطريق السريع  يمشروع
 (1).2كمم 3151.37قدرىا  إجماليةمسيمت عمى مساحة تتربع ولاية تيسقصر البخاري(، 

 22دوائر و 08 وٍةاثم 04/02/1984 لولاية تيسمسيمت في الإداريانبثق عن التقسيم     
       الأمير عبد القادرعبد القادر التي تضم بمديتي برج  الأميربمدية، ومن بينيا دائرة تازا برج 

  .(2)واليوسفية
شرقا(، تبعد عن مقر الولاية  °2.15شمالا و  °35.51) الإحداثياتتقع تازا ضمن      

من مساحة الولاية،  %6.37ما يعادل  2كمم 201.00 يكمم شرقا، تقدر مساحتيا ب 84بحوالي 
)ولاية عين الدفمى(، ومن الغرب بمديتي ثنية الحد يحدىا من الشمال بمدية طارق ابن زياد

الجنوب بمدية البواعيش)ولاية المدية(، ومن الشرق بمدية  نواليوسفية )ولاية تيسمسيمت(، وم
 60)ولاية المدية(، كما يمر عبر بمدية برج الامير عبد القادر الطريق الوطني رقم  ڤدرا

 .(343ص:  02 )أنظر الخريطة رقم (3)الرابط بين ولايتي المدية وتيسمسيمت
 
 

                                                           
1-plan D'aménagement du territoire de la wilaya de tissemsilt, PAWT, Phase 1, p: 25-26.   

2-Plan D'aménagemen D'aménagement et D'urbanisme de la Commune de Bordj Amir Abdelkader, Phase 
3 Octobre  2012, p:26.   

 .عن مكتب الإعلام و الاتصال لبمدية برج الأمير عبد القادر -3
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  تضاريس المنطقة: -0
برج الأمير عبد القادر في موضع استراتيجي بين ثلاث ولايات ىي عين الدفمى  تقع تازا     

%30إلى %0المتفاوتة الانحدار بين  المدية وتيسمسيمت، ومحاطة بمجموعة من الجبال
(1) 

 التالي:ك وىي 

  .الشرقي لمن الشما عن سطح البحر متر 1804جبل الشاون بارتفاع  -
  .      من الشمال عمى التوالي متر 1718-1599 الحجر بارتفاع ةعدڤغنامة و  كاف -
 رب.ييييييييين الغير ميييييييييييييييييح البحيمتر عن سط 1621جبل غيلاس بارتفاع  -
 متر عن سطح البحر من الجنوب الغربي.  1263جبل الأغواط بارتفاع  -
 وب.ييييييييييير من الجنييييييييييييييييييمتر عن سطح البح 1299جبل بوقيدة بارتفاع  -
  وب.ييييييمين الجني ريييييييييييحيمتر عن سطح الب 1213جبل أم الروس بارتفاع  -

متر عن سطح البحر حصانة طبيعية  1000كل ىذه المرتفعات شكمت لتازا عمى ارتفاع 
عمى سفح جبل الشاون بارتفاع  ،استغميا الأمير عبد القادر لتشييد قمعتو بيذه المنطقة ،قوية

)أنظر  (2)متر عن سطح البحر، قرب منبع المياه المسمى عين تازا  1150حوالي 
  (. 345-344 ص:  04و 03الخريطتين 

كما تحتوي تازا في الناحية الجنوبية عمى مساحات سيمية، تتوفر بيا ترب خصبة  
تتمثل ىذه المساحات في سيول الفرشة التي لاستعمال الفلاحي من زراعة ورعي، صالحة ل

 . (3)من مساحة تازا %11.6تقدر مساحتيا بي 
  جيولوجية المنطقة: -0

منطقة تازا برج الأمير عبد القادر ىي امتداد لمسمسمة الجيولوجية لمونشريس ) الونشريس     
  بتركيبتو المورفولوجية  الإقميم(، اذ تتميز ىذه المنطقة أو ىذا Mattaoueurالشرقي حسب 
 .(4) والطبقية المعقدة

                                                           
1- Plan D'aménagemen D'aménagement et D'urbanisme de la Commune de Bordj Amir Abdelkader, op-cit, p:9.  

 .340-339 :ص 04والخريطة رقم  03من الخريطة رقم  -2

رسالة لنيل شيادة الماجستير في  ،برج الأمير عبد القادر من خلال المصادر التاريخية والأبحاث الأثرية دراسة لموقع تازا لخضر )بكاي(، 3-
 .20، ص:2006-2005الآثار الاسلامية، جامعة الجزائر 

4- Mattaoueur (M), Etude géologique de l'Ouarsenis Oriontal -Alger-, publication du Service de la carte 
Géologique l'Algérie, n°17, Alger, 1958,  p:19.  
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الميوسين  إلىمعظم أراضي تازا تعود يظير أن  05رقم  من خلال الخريطة الجيولوجية     
والكريتاسي الأسفل)أحدث أعمار العصر  ،)أقدم أعمار العصر الجيولوجي الثالث( الأسفل

 ىشة+عن صخور رسوبية بحرية)صخور طينية الجيولوجي الثاني(، وىذه الأراضي عبارة 
والمتمثمة  ،تتوضع ىذه الصخور فوق صخور أشد صلابة )الصخر الأم( مارن( غضار+

 إلىعموما في الصخور الكمسية، ىذه الأخيرة تظير عمى شكل طبقات يصل سمكيا أحيانا 
الجوراسي، ، ي)الترياسالزمن الجيولوجي الثاني إلىويعود عمرىا  ،عشرات الأمتار

وىو ما يظير تواجد عديد المستحثات  ،الكريتاسي(، وىذا ما يدل عمى أنيا قديمة التكوين
 .(346 ص: 05 )أنظر الخريطة (1)البحرية
    مع تقدم الزمن الجيولوجي وبالتحديد في الحقبة الثالثة نلاحظ تغير كبير في شكل     

 ىي:الصخور اليشة وقميمة الصلابة و  ونوع الطبقات أين تطغى
 المارن:  -أ

)الكالسيت(، ىذه المعادن  ىي عبارة عن صخور رسوبية ناتجة عن حت الصخور الكمسية
، ىذا الأخير يعتبر )الكاولينيت( لتعطي صخر المارن الكمسية تختمط مع المعادن الغضارية

 (2)عبد القادر  برج الأمير إقميممن أىم رسوبيات الميوسين في 

  الرمل الصمب: -ب

ىي في الأصل مجموعة من حبيبات الرمل تتلاصق فيما بينيا بمرور الزمن، ومن أىم ىذه 
طبقات الرمل  ننجد الكوارتزيت، وفي غالب الأحيان نجد أ المعادن المشكمة ليذا الصخر

 .(3)الصمب تتوضع بالتناوب مع المارن مشكمة سمسمة جيولوجية
 كما يمي: التركيبة البنيوية لجبل الشاون Ficheurكما قدم لنا  -جي
طين رمادي  -حجر رممي وكمسي وطين  -طمي رمادي وطين  - حجر رممي صواني - 

 .(4)قاعدة طينية -طمي وحجارة رممية وكمس رممي  -وأزرق 
                                                           

1- Directin de L'environnement, Wilaya de Tissemsilt, Schema directeur de gestion des dechets solides 
urbanis de la commune de Bordj Emir Abdelkader, 2011, P:20-21.    
2- Plan D'aménagemen D'aménagement …, op-cit, p:10-11.   
3- Ibid 

 . 17، ص:مرجع سابقلخضر بكاي،  4-
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 بيئة المنطقة الطبيعية:  -0
  المناخ: -0-0

ىو مجموعة العوامل الطبيعية التي تميز منطقة عن أخرى، حيث يكسب كل منطقة 
التساقط والرياح، كما خصوصياتيا الطبيعية، تنحصر ىذه العوامل في الحرارة، الرطوبة، 

تتميز منطقة تازا في ىذا الجانب  إذتتأثر ىذه العوامل ىي الأخرى بتضاريس المنطقة، 
  الحار صيفا البارد الممطر شتاء.  ،ت المناخ القاريبتضاريس جبمية، أين تنطوي تح

  الحرارة: -أ 
كالأمطار والرطوبة، تعتبر درجة الحرارة العنصر المناخي الأكثر تأثيرا عمى باقي العناصر 

 -2000)الفترة  في الجدول التالي المتوسطات الشيرية لدرجة الحرارة خلال الذلك قدمن

 :(2014 -2000)( خلال الفترة المتوسطات الشيرية لدرجة الحرارة)م (:10جدول رقم )  .(2014
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 20.7 12.8 00 21.7 27.7 31.1 2. 32 27.5 21 17.7 15.3 12.8 12.1 وىةةالقص

 16.35 9.8 12.3 0070 22.5 25.7 26.7 22.3 16.4 13.5 11.3 9.4 8.7 طةةالمتوس

                                      (ONMللارصاد الجوية الديوان الوطني )المصدر:      (2 /(م ح الدنيا+ م ح القصوى)متوسط الحرارة = )
م حيث بمغت 16.35°يتبين لنا أن المتوسط السنوي لدرجة الحرارة يقدر بي من خلال الجدول 

وكانت أدنى درجة في شيري جانفي م، 32.2°أقصى درجة حرارة في شير أوت وجويمية بي
                                          م.5.4°فيفري بي و 
  الرطوبة النسبية: -ةب

تعتبر الرطوبة من العناصر المناخية الأكثر تأثيرا عمى الطبيعة، إذ ترافق درجة الحرارة من 
حيث الارتفاع والانخفاض، ومن أجل التعرف عمى نسبتيا في المنطقة المدروسة قمنا 

 2000( بالمنطقة لمفترة%وسط السنوي لمرطوبة النسبية)بعرض الجدول التالي الذي يمثل المت

 .(ONMالديوان الوطني للارصاد الجوية )المصدر:  2014 -
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 فيفري، ويعتبر شير %65 ييتبين من خلال الجدول أن المتوسط السنوي لمرطوبة قدر ب     
 %45.7بالتناقص حتى بمغ قيمة  الارتفاع، وبدأ ىذا %75.6بقيمة  ةالأعمى رطوبة نسبي
  :(2014 -2000)(: المتوسط السنوي لمرطوبة لمفترة الفترة 10جدول رقم )      .خلال شير جويمية

 (ONM)المصدر: الديوان الوطني للارصاد الجوية  
تتراوح كمية الأمطار بمنطقة تازا برج الأمير عبد القادر ما بين  تساقط الأمطار: -جة 
تتميز بكونيا غير منتظمة حسب  إذ (،347ص: 06)أنظر الخريطة مم(  350-500)

 :لتساقط الأمطار بالممم سنويالمتوسط ال الفصل والسنة، ويمثل الجدول التالي
 :(2014 -2000) الأمطار بالممم خلال الفترة لتساقط سنويالمتوسط ال (:18) جدول رقم
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                                                  (ANRHالوكالة الوطنية لمموارد المائية )المصدر:                                                                                         

يتضح من خلال الجدول أن كمية التساقط غير ثابتة حيث نجد تباين في نسب التساقط      
كانت اذ  يوم، 79خلال  مم 484مجموع التساقط خلال السنة  آخر حيث بمغ إلىمن شير 

مم خلال شير  02 إلىثم قمت الكمية  ،مم 67بمتوسط  ديسمبرأكبر كمية لمتساقط في شير 
أن كمية التساقط تختمف حسب الفصول حيث تنتج لنا فترة جويمية، ومن الملاحظ كذلك 

                                                                                                .الربيع، و فترة جافة بفصل الصيفممطرة رطبة في فصل الشتاء والخريف و 
بصورة كبيرة في الفترة في المنطقة، يظير  ينجم عن الطقس البارد شتاءاالجميد:  -د

لممنطقة خلال  سنةالصباحية من اليوم، ولتوضيح ذلك قمنا بعرض متوسط أيام الجميد في ال
، والذي يتبين من خلالو أن متوسط أيام الجميد في الجدول التالي 2008-1995الفترة 

 يوم في السنة. 39 إلىبالمنطقة يصل 
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 0118-0990(: متوسط أيام الجميد في الشهر لممنطقة خلال الفترة 19جدول رقم )

 )عن مديرية الموارد المائية لولاية تيسمسيمت(                                                                                  

  الرياح: -هة

تساىم حركتيا خاصة  إذتعتبر الرياح من بين المؤثرات اليامة في تغيير المناخ،    
المصحوبة بالرطوبة في ىطول الأمطار، كما أن ىبوب الرياح في منطقة تازا برج الأمير 

مارس، وتقل خلال الصيف، ويصل  إلىعبد القادر تزيد في الفترة ما بين شير ديسمبر 
 .(1)يوم في السنة 12-10م/ثا بمعدل  5 إلىمتوسط سرعة الرياح السنوي 

   النباتي: الغطاء -0-0
أن المىطقة غىٍة بالغابات Garcinوقلا عه  (emerit marcel)يذكر مارسيل اميريت    

(2)
 

ىكتار، وىي مساحة معتبرة مقارنة بباقي  2995.11المساحة الغابية بالمنطقة بي إذ قدرت 
 .(3)بمديات الولاية

كان لمثروة الغابية دور كبير في تشييد قمعة الأمير عبد القادر بتازا، من حيث توفير  كما     
 الخشب الذي تزخر بو ىذه الغابات من صنوبر وبموط وعرعار، وكان من أىم ىذه الغابات

، والتي عثر عمييا 17/10/1869فترة الاستعمارية بي في الحسب وثائق التقسيم الغابي 
 ت ما يمي: بأرشيف مصالح الغابا

 ىكتار 135.28غابة أم الروس:  -

 اريىكت 73.00ان: يغابة بودرن -

 ار.يىكت 42.00ة: يغابة بوخرش -

 .(4)( 348ص:  07)أنظر الخريطة 
                                                           

1- Plan  D'aménagement et D'urbanisme de la Commune de Bordj Emir Abdelkader, op-cit, p:16 

 220،ص: 042013 ، العدد3، مجمة أفكار وآفاق، المجمدبرج الامير عبد القادر معطيات اثرية وتاريخية جديدة حصن تازاعزالدين بويحياوي: -2
, Ibid, P : 16 Plan  D'aménagement et D'urbanisme .........  -3  

4- Gouvernement General de l'Algérie -Forét domanial de Taza- conservation d'Alger, Inspiction de 
miliana ,1869 (archives du parc national de Theniet El Had), P:02.   
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  وقلا عه  (emerit marcel)يذكر مارسيل اميريت   المصادر المائية في المنطقة: -0 -0

Garcin  عبد القادر بىى دصىه فً الىادٍة الشمالٍة لهذا أن المىطقة بها مىبع مائً وأن الأمٍز

المىقع
(1)

عين تازا برج الأمير عبد القادر، الكائن بالقرب من الموقع باسم منبع ال رف ىذايع ،
 يستمد مياىو من جبل الشاون الذي يعتبر إذ ،بمديةالوىو أىم مورد لمماء ب ،الأثري لقمعة تازا
أما عن تدفق المياه بالمنبع فقد  ،منطقةمن بين أضخم احتياطي ماء في ال بمياىو الجوفية

وخلال الفترة الاستعمارية تم بناء المنبع  ل/ثا، 40 إلىوصل في فترة الأمير عبد القادر 
أما عن الأودية الموجودة ، ل/ثا 20 إلىالذي قل  ،بالآجر مما أثر سمبا عمى منسوب مياىو

وخويد الذي يقع عمى الجية الجنوبية من المدينة، وواد تازا من بتازا فنخص بالذكر واد ب
وتجف في فصل  في الشتاء عند ىطول الأمطار، إلاالشمال، وىي لا تجري بالماء 

  . (2)الصيف
II- التاريخي: لإطارا 
  أصل تسمية المنطقة: -0

مين أصيل عربيي ومعناىيا غميظ وأصيبح سيميكا، كميا  كممية تيازا حسب المعطيات الموجودة فان
يقيال لييا ثييازة أو تييزي وتعنييي الممير بييين جبميين، ومين مرادفاتيييا  مين الميجيية البربريية المحمييية 

( والتييي تعنيييي العيييين أو المنبييع، كميييا يطمييق عميييييا اسيييم تييازا الصيييحراء وذليييك ثالةةةهنجييد كممييية )
 . (3)ا "برج الأمير عبد القادر"وحاليا تحمل اسم تاز  ،لتمييزىا عن تازا المغربية

منيييع العيييدو  كيييان مييين وراء بنييياء حصييين تيييازا :(موقةةةع الحفريةةةات الأثريةةةة) تقةةةديم الحصةةةن -0
الفرنسيييي مييين الوصيييول اليييى المنييياطق الصيييحراوية، حييييث وضيييع الأميييير ضيييمن اسيييتراتيجياتو 
الدفاعية ىذا الموقع لما يوفره من خصوصيات طبيعية، وفي ىذا الصدد يقول النقييب دومياس 

(capitane daumas)  تقع تاسا على سفخ جبل دصٍه مىذدر، جىىب شزقً معسككز وعلكى ''

ٌجزي فً سفذه وهزبعد ٌىمٍه مىها، 
 (4) ،   

                                                           

 240ص:  مرجع سابقعز الدين بويحياوي:  -1
  .عن مديرية الموارد المائية لولاية تيسمسيمت 2-

 .18 :، صمرجع سابق: عمي خيدة -3

 .240ص:  ،نفس المرجععزالدين بويحياوي:  -4
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 وىذا الفضاء محدد بالإحداثيات التالية: 
( أما النقطة الأثرية فيي    3969.5 : عَ  – 3969.5 :ع) و( 434.5 سَ: – 434.5 )س:

 . (1)شمال جنوب( °3969.2) شرق غرب( و° 43503)

محاط  ( الذي يؤكد أن حصن تازاVayssette)المعطيات نفسيا التي أوردىا فايستىذه ىي 
الشمالية الشرقية التي تقابميا ىضاب ويذكر أيضا بمنحدرات صعبة ومسالك وعرة في جيتو 
 .(2)أن ىذا الحصن جاء في أسفل جبل الشاون

 تاريخ منطقة تازا : -0
 أثرية بمخمفات الزاخرة الونشريس سمسمة عبر الممتدة المواقع بين من تازا منطقة تعد    
 وحركة بشريًا استقرارًا عرفت قد أنيا تازا في منيا البعض ويدل  التاريخ قبل ما فترة إلى تعود
الحجري  العصر إلى العائدة الحجرية الصناعات في البقايا ىذه وتتمثل مبكر، وقت منذ فنية

 (Ain el Anseur) العنصر عين بموقع الموجودين والمغارة الرسومات تمك وفي الحديث،
 بيا استقر فقد التاريخ فجر فترة في أما ،إليو يأوي كممجأ العيد ذلك إنسان التي اتخذىا

 باسم المعروفة القبور تمك في سواء المقنعة المادية بالأدلة مؤكد وىو الفترة تمك إنسان
 عين بموقع المكتشفة الجثوة تمك أو، (Cap de Taza) تازا رأس بموقع عمييا المعثور البازينة
 .(3)الفوىة ذات الجثى نوع من الأخيرة وىذه،  (Ain achir)أشير
 (A.Berbrugger) كميا تزخيير تيازا بييبعض الآثييار الرومانيية التييي اكتشيفيا الباحييث الفرنسييي    

ضمن الأبحاث التي قام بييا فيي المنطقية، والتيي أسيفرت عين اكتشياف أربعية مواقيع  1843سنة
 .(4)ال وسيفالفن ،عين الرباط وعين تازابرومانية ىي: موقع أغ

مييا يزيييد ميين أىمييية المنطقيية بصييفة عاميية وموقييع تييازا بصييفة خاصيية فييي الفتييرة القديميية       
 .(5))الرومانية( ىو وجود معالم ضمن الميمس الروماني )ضمن حدوده(

                                                           

  .07, معيد الآثار, جامعة الجزائر، ص: 2012-2001" تقارير حفرية تازا "برج الأمير عبد القادربويحياوي: "عزالدين  -1
 . 240ص:  مرجع سابق، حصن تازا برج الامير عبد القادر معطيات اثرية و تاريخية جديدةعزالدين بويحياوي:  -2
 .24:ص .مرجع سابقبكاي،  لخضر -3

4 -Berbrrugger (A); "Milana"; Revue Africaine N08. Paris.1864.P.423.                                  

 .241، ص: نفس المرجع، حصن تازا برج الامير عبد القادر معطيات اثرية و تاريخية جديدةعزالدين بويحياوي:  -5
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من خلال الحدود  الإطار يمكن إدراج تاريخ المنطقة في ىذا بالنسبة لمفترة الاسلامية   
ليذا نجد أن المعطى  ،في البداية الأوسط سيماالإسلامية لمدول المتعاقبة عمى المغرب 

والمعطى الآخر الذي   (Emerit Marcel)التاريخي المتميز الذي انفرد بو مارسيل اميريت
م  19م إلى القرن  8لمنطقة تازا من القرن  يؤكدان الحركة التاريخية Vayssette انفرد بو

وما دمنا بصدد الحديث ، ذكرىماعمييا الكاتبان السالف  مما يدل عمى وجود نصوص اعتمد
أن " تازا مدينة عربية اندثرت سنة  ريذك (Emerit, M) عن موقع تازا فإن مارسيل اميريت

عمرانية وتأىيل سكني في فترة  أنيا شيدت حركة ، وىذا ما يعني" م )تقريبا( 996ىي/ 385
 . (1)الحكم الرستمي

    :تاريخي في غاية الأىمية حيث قال بمعطى Vayssette فايستالرحالة قد انفرد كما     
قميل الإنحدار  في أسفل اليضبة التي بني عمييا الأمير عبد القادر حصن تازا وفي مستوى "

 م1302ىي/ 700في سنة  بمقربة من الوادي نشاىد آثار المدينة القديمة لتازا التي أسسيا
جرية المكتشفة والتي نقرأ اسم الح الأمير جعفر بن عبد الله، وىذا بدليل الموحة التذكارية

ونقمت ىذه الموحة إلى ثنية الحد ...  ،سابقا مؤسس المدينة وتاريخ تأسيسيا المذكورين
عربي ليا طراز مماثل لمعالم مدينة تممسان غير  فالآثار الموجودة بيذا الموقع ذات أصل

 .(2)أنيا في حالة مندثرة"
م 16 كما تتواصل المعطيات التاريخية في إبراز الدور المتميز لموقع تازا بالنسبة لمقرنين   
كالتالي: "وجد بموقع  باتورني وىو (Patorni) م حيث نممس ذلك في النص الذي أورده 17و

والتي أسست  ازاثتسمى تازا أو  فيو الأمير عبد القادر حصنو، مدينة عربية ىتازا الذي بن
ج شاوي، وغير بعيد عن ىذه الأخيرة عثر االح منذ ثلاثة قرون خمت من طرف شيخ يدعى

كتابيا يحمل  اوىي تتوسط شريط –تازا  –بالمغة العربية كممة  عمى لوحة حجرية نقش عمييا
 (3)آيات من القرآن"

 
 

                                                           

 .240ص:  مرجع سابق،، برج الامير عبد القادر معطيات اثرية و تاريخية جديدة حصن تازاعزالدين بويحياوي:  -1

  .243، ص: هنفس -2

 . نفسه -3
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ىيي وصيول الأميير عبيد القيادر  ،الأحداث التاريخية التي مرت بيا تيازا كيذلكأىم  من بين    
 وجيو( أيين اختارىيا لتكيون حصينا ليو فيي م1838ىيي / 1255إلى المنطقة في شيير جيوان سينة )

ستراتيجيتيا العسكرية، حيث من أىمية موقعيا بعد أن تأكد الفرنسي، الاستعمار    تحصنو وا 
 .(1)جيية أخيرى مين وثروات منجميية وأراضي زراعية من موارد مائية بطاقاتيا وتزوده الطبيعة

عمييى ىييذا الأسيياس كمييف الأمييير عبييد القييادر خميفتييو عمييى مميانيية "بيين عييلال" بالإشييراف عمييى 
مل عمييى قمعيية وطاحونيية يحركيييا توالتييي تشيي م1838عمميييات البنيياء والتشييييد فييي منتصييف عييام 

 .(2)الماء وكذلك بعض المنازل

دورا ىاميييا فيييي مقاومييية الأميييير إليييى أن دميييرت مييين طيييرف  قيييوات  قمعييية تيييازا لقيييد لعبيييت
مياي  25فيي (Baraguey-D’Hilliers)بقيادة الجنرال"براغوي ديميو" (Bugeaud)الجنرال"بيجو" 

( فيي إطيار العميل Trolardم مين طرف"تيرولار" )1888ثم عوضت بمركيز اسيتعماري  1841
بإعيادة بنياء الميدن والحصيون الجنوبيية التيي ضيربيا  (Lamoricière)الذي قام بيو "لامورسيير" 

 .(3)الجيش الفرنسي من قبل ومنيا حصن تازا

  في تازا: المجمس الشوري أو الحدث التاريخي المتميز -4

الشوري  م كتاريخ للإجتماع 1839حددت المصادر والنصوص والوثائق الثالث من جويمية  
الثالث من جويمية  مايمي" تقرر اجتماع تازا فيبيذا الصدد  (Roches) ويذكر ليون روش

  لقد خمع المبعوث المغربي عمى عبد القادر في  – وأورد ذلك في العبارة التالية - م1839
"، مولاي عبد الرحمان سمطان المغرب م قفطان المبايعة الذي يعطيو خميفة1839جويمية  3
، (4)م1839جويمية  3تازا في كما يمى" عقد اجتماع  (Azan) نفس المعطى قدمو أزانو 

                                                           
1- Daumas(E): Correspondance de capitaine Daumas : Consul a Mascara. (1837-1839). ed. par George 
Yever.Paris  1912 . Collection des document inédite sur l'histoire de l'Algérie après 1830, 2eme serie, document 
dévers I. P :122. 

تعميق إسماعيل العربي، الشركة و  ترجمة م1441مذكرات الكولونيل ايسكوت عن إقامته في زمالة الأمير عبد القادر الكولونيل ايسكوت،  -2
 .102ص ،م1981الوطنية لمنشر والتوزيع، الجزائر 

، جامعة عمي كافي، تندوف، 02،ج 04المجمة الجزائرية لمدراسات التاريخية والقانونية، ع تازا حصن الامير عبد القادر،  بكاي،لخضر  -3
 .161-160 ص ص: ،م2017ديسمبر

 247ص:  ،، مرجع سابقحصن تازا برج الامير عبد القادر معطيات اثرية وتاريخية جديدةعزالدين بويحياوي:  -4
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مزارع ومنشآت  وتقرر أن يبدأ الاجتماع بمناقشة الخطة اليجومية عمى سيل متيجة وتدمير
أن ىذا الأمر تقرر أن لا  المعمرين الفرنسيين المستقرين في مقاطعة الجزائر ووىران، غير

لمعاىدة  تكون واضحة الانتياك يصدر بذلك إلا إذا ارتكب الفرنسيون مخالفة جديدة
                               .(1)التافنة"

 جاء نص مؤتمر الشورى كالتالي:

إن الموت أىون من العار وىدم أساس شرفنا فقد وافقنا الفرنسيين على ما   
منا أولا وثانيا في معاىدة الجنرال "ديميشال" ومعاىدة الجنرال "بيجو"  طلبوه
لما تجاوزوا حدودا ارتضوىا وجرى الصلح علييا  أنفسنا ما لا نطيقو، والآن   وحملنا

ف لابد أن يكونوا قد قصدوا باعتدائيم ىذا أن يستولوا على بلادنا  
ودون ذلك بذلوا أموالنا وأرواحنا ف لا عدول على الحرب والنصر   ويستعبدونا
     .(2)الله الق ادر الذي لا نق اتل إلا لإعلاء كلمتو" مطلوب من

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
                                                           

 247ص:  ،، مرجع سابقحصن تازا برج الامير عبد القادر معطيات اثرية وتاريخية جديدةبويحياوي: عزالدين  -1
 248ص:  ،هنفس -2
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 عينة الدراسة: ثالثا: عرض

 وحجما اختمفت فيما بينيا شكلا لعدة حقب زمنية، فخارية ارجر  10تضم ىذه العينة     
في موقع  عمييا لذي وجدا ،في درجة التمف متفاوتووظيفة، بالإضافة إلى الاختلاف ال

 .الحفرية
I- :تقسيم العينة 

قسمت عينة الدراسة الى ثلاث مجموعات، اعتمدنا في ذلك عمى حجم الجرار الفخارية،      
ومن خلال ىذا المعيار رتبنا البطاقات التقنية اثناء  الذي يحدد طريقة التدخل المناسبة،

 وىي كالتالي: ،أي من الأكبر الى الأصغر ،العمل الترميمي
 : المجموعة الأولى -ا

وكبر  غميظال جدرانيا سمكب تميزت (DOLIUM)من نوع دوليوم  جرار فخارية أربعة ىي
 .حجميا

من  وجدت في حالة كسر عمى شقف منقوصة العددىي الأكبر حجما،  الدوليوم الاولى  -1
ما يميز ىذه الجرة ىو ، بعد عممية المصق ، مما أوجب استكمال شكميا العامالبدن والحافة

 والتي تمثمت في التصميح بالرصاص، DoliarÜ))وجود تدخلات ترميم من الصانع الأول 
 .(133)انظر الصفحة 

الدوليوم الثانية وجدت ىي الأخرى في حالة كسر، عمى شكل مجموعة من الشقف  -2
 المنقوصة العدد من البدن فقط مع حافة كاممة، تم لصقيا واسترجاع شكميا العام.

ىي الأخرى عمى شكل شقف منقوصة ، وجدت أصغر من الاولى والثانيةالدوليوم الثالثة  -3
  .في القاعدة، البدن والحافة، ليتم استرجاع شكميا العام بنجاح العدد

ما كل الدوليوم الرابعة وىي الاصغر حجما، وجدت منقوصة كثيرا في عدد الشقف، و  -4
فنا حالتيا في ظا العام، لكننا و يلم نتمكن من استرجاع شكموجد منيا ىو الحافة فقط، 

 تصميم مشيد لطريقة دفن الدوليوم في التربة.
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 المجموعة الثانية:  -ب
تشابيت من حيث اختمفت ىي الأخرى من حيث الحجم و جرار فخارية  أربع عبارة عن
 السمك.

مكتمل شكل بيضوي ب تظير  ، بعد لصق قطعياوجدت في حالة كسر ،ولىالأالجرة  -5
 .البدن المنقوصة منما عدا بعض القطع  ،تقريباالأجزاء 

تشبو سابقتيا من حيث الشكل، وجدت ىي الأخرى في حالة كسر منقوصة الثانية الجرة  -6
 وبعض عيوب التصنيع في القاعدة.يشاشة ال، تميزت بوالحافة الأجزاء في البدن

جية من  تشبو سابقتييا من حيث الشكل، مكسورة الأجزاء ومنقوصة فيالثالثة الجرة  -7
 البدن، تميزت بالصلابة والزخرفة بالبطانة الرمادية. 

ىي الأخرى شكل بيضوي، وجدت في حالة كسر، مكتممة الحافة، لدييا الرابعة الجرة  -8
بدون قاعدة، مع وجود أجزاء من البدن متفرقة لاتتصل مع الحافة، ما صعب عمينا عممية 

يحمل كل الأجزاء الموجودة بنفس الشكل  استرجاع شكميا العام، لذلك قمنا بتصميم سند
 الاصمي الخاص بيا.

 المجموعة الثالثة: -جة
 .نتيصغير  جرتينوىي مكونة من  
عبارة عن انفورة بمقبضين وقاعدة مدببة، وجدت في حالة كسر، منقوصة الجرة الأولى  -9

 لمبدن.ة بالحز عمى الجزء العموي فالشقف في البدن ونصف الحافة، تميزت بالزخر 
خمس مقابض اربع منيا  لديياالجرة الثانية وجدت في حالة كسر منقوصة الحافة،  -10

كاممة ومقبض منقوص، أجزاء الحافة منيا غير موجودة، تميزت بزخرفة الرسم بالفرشات 
 بالحفرية مقارنة بشبيياتيا التي اكتشفت ةعثمانيال تعود لمفترةعمى شكل خطوط متموجة، 

 .(1)بالمركز الوطني لمبحث في عمم الآثار عروضة الآنوالم بموقع ساحة الشيداء، الانقاذية

 
                                                           

1 -  Véronique François, vaisselle de terre et potreries du quotidian d’alger à l’époque de la régence turque 

et au début de l’poque coloniale (1518-1850) : 8éme supplement au bulletin d’archeologie algerienne, centre 

national de recherche en archeologie (CNRA) 2022, p:137. 
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II- :تختمف حسب نوع التحفة وحسب المؤسسة المسيرة ليا، إذ  شرح البطاقة التقنية
تحتوي ىذه البطاقة عمى كممات اصطلاحية لمتعريف بخصوصيات التحفة، إضافة إلى 

 مايمي: كبعض المختصرات التي تعبر ىي الأخرى عن تعاريف خاصة بالتحفة المدروسة 
 زا(.يعني مكان الاكتشاف ) حصن برج الأمير عبد القادر تا الموقع: -

 يشمل السنة التي تم فييا اكتشاف المقى. تاريخ الاكتشاف: -

 ىو المكان الذي تتواجد بو التحفة الأثرية.  مكان الحفظ: -

 ىي الوظيفة التي تستعمل فييا التحفة. الوظيفة: -

رقم التحفة بعد الانتياء من ترميميا، ويقتصر عمى: مكان الاكتشاف  ىو رقم الجرد: -
 يالحرفينب   مسبوقا مرفق بسنة الاكتشاف، رقم الحيز TAZAاختصارا لكممة  Tzبالحرفين 

St اختصارا لكممة SECTEURيمسبوقا ب ، رقم المساحة Ar  اختصارا لكممةAREA،  رقم
 J، والحرف DOLIUMبالنسبة لمجرار الكبيرة نوع مرفقا  Dحرف ب مسبوقا التحفة الفخارية
، أما بالنسبة لمجرة التي وجدت سنة الجرار الفخارية بالنسبة لباقي JARREاختصارا لكممة 

يتبعو رقم المنطقة مسبوقا  TZكالتالي: تاريخ الاكتشاف مسبوق بالحرفين  يارقم 2003
  .Jالرقم التسمسمي لمجرة مسبوقا بالحرف ، ثم  ZONEاختصار لكممة  Zبالحرف 

 التأريخ الذي تعود اليو التحفة ان وجد. التأريخ: -

 صورة الجرة خلال إكتشافيا.  الموقع:في صورة  -

 صورة الجرة عمى شكل قطع.صورة قبل الترميم:  -

 صورة الجرة بعد لصق كل القطع. صورة بعد المصق: -

 صورة الجرة بعد استكمال الأجزاء الناقصة. صورة بعد الترميم:  -

 الخاص بالجرة مرفوق بالسمم.   التقني الرسم الرسم التقني: -

 تضم ما يمي: الارتفاع، قطر القاعدة، قطر الحافة، عدد الشقف، السمك.المقاسات:  -
 .انة، تقنية الصنع، تقنية الزخرفةلون البط ،يالون العجينة نوعضم ما يمي: يالتشخيص:  -
 يتم من خلالو عرض كل ما يلاحظ عمى الجرة. الوصف: -
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الجرة الأولى: - 01 

 -10- لمجرةبطاقة تقنية 

 : تازا. برج الأمير عبد القادر. تيسمسيمتالموقع Tz 12.St 03.Ar 09.D 04 :رقم الجرد
 2012:تاريخ الاكتشاف  03 :رقم الحيز

 OGEBC TISSEMSILT: مكان الحفظ 09رقم المساحة: 

 .: التخزينالوظيفة قديمةالفترة ال: التأريخ
 صورة في الموقع صورة قبل الترميم صورة بعد المصق بعد الترميم صورة

    
 
 
 

 المقاسات

 الارتفاع قطر القاعدة قطر الحافة عدد الشقف السمك

     سم( 5.5-4):2مكس، سم( 4.5-3):1مكس

     سم 7-4:القاعدة مكس، سم 10: الحافة مكس
 سم 130 سم  30 سم  48 شقفة 41

 التشخيص

 لون العجينة نوع العجينة لون البطانة تقنية الصنع الزخرفة تقنية

 أحمر صمبة بني فاتح اليدب البطانة

 الوصف
 فخارية كبيرة الحجم، مصنوعة من عجينة طينية خشنة. جرةىي عبارة عن  -
 نلاحظ عمى الآنية نواقص وثغرات عمى الحافة والبدن. -
 مصنوعة من عجينة طينية مثبتة بمسحوق من الحجارة، جرة ال -
 .من الخارج، ووردي فاتح من الداخل بني فاتح الجرة لون -
 الآنية مصنوعة باليد يظير ذلك من عدم تناظر جدران البدن واختلاف السمك من مكان لآخر. -
 .ما عدا البطانة زخرفة أي عمى جرةتحتوي ال لا-
 انع الأول عمى الوجو الداخمي.وجد عمى الجرة بصمات الص -
 تميزت ىذه الجرة بوجود عمميات ترميم بالرصاص من طرف الصانع الأول. -
نلاحظ عمى الآنية ترسبات سوداء ورمادية المون، ذلك ناجم عن الحرارة والرطوبة والأملاح المتواجدة  -

 في وسط الدفن.
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 الرسم التقني
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:ثانيةالجرة ال - 02 

 -10- لمجرة تقنيةبطاقة 

 : تازا. برج الأمير عبد القادر. تيسمسيمتالموقع  Tz 07.St 03.Ar 03.D 02 :رقم الجرد
 2007: تاريخ الاكتشاف 03: رقم الحيز

 OGEBC TISSEMSILT: مكان الحفظ 03: رقم المساحة

 .: التخزينالوظيفة .قديمةالفترة ال: التأريخ
 صورة في الموقع صورة قبل الترميم بعد المصق صورة صورة بعد الترميم

    
 
 
 

 المقاسات

 الارتفاع قطر القاعدة قطر الحافة عدد الشقف السمك

     سم( 5 -4):2مكس، سم( 4 -3):1مكس

     سم 6:القاعدة مكس، سم 9.5: الحافة مكس
 سم 119 سم 6 سم 56.5 شقفة64 

 التشخيص

 لون العجينة نوع العجينة لون البطانة تقنية الصنع تقنية الزخرفة

 أحمر صمبة بني فاتح اليد البطانة

 الوصف
 فخارية كبيرة الحجم، مصنوعة من عجينة طينية خشنة.  جرةىي عبارة عن  -
 متدىورة، منقوصة من حيث الأجزاء عمى مستوى البدن.وجدت في حالة  -
 .حصى صغيرةمثبتة بمسحوق  من عجينةصنعت الجرة  -
 أخذت الجرة المون البني الفاتح من الوجو الخارجي، والوردي من الداخل. -
 باليد يظير ذلك من عدم تناظر جدران البدن واختلاف السمك من مكان لآخر. صنعت جرةال -
 .ما عدا البطانة زخرفة أي عمى جرةتحتوي ال لا -
 الحفرية عند اكتشافيا.مخبر بتنظيفيا  ت فيمتمث، علاجيةأعمال صيانة الآنية إلى  تعرض -
نلاحظ عمى الآنية ترسبات سوداء ورمادية المون، ذلك ناجم عن الحرارة والرطوبة والأملاح المتواجدة  -

 في وسط الدفن.
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:الجرة الثالثة - 03 

 -10- لمجرة بطاقة تقنية

 عبد القادر. تيسمسيمت: تازا. برج الأمير الموقع Tz 09.St 04.Ar 05.D 03 :رقم الجرد
 2009 :تاريخ الاكتشاف 04: رقم الحيز

 OGEBC TISSEMSILT: مكان الحفظ 05: رقم المساحة

 ، النقلن: التخزيالوظيفة : الفترة القديمةالتأريخ
 صورة في الموقع صورة قبل الترميم صورة بعد المصق صورة بعد الترميم

    
 
 
 

 المقاسات

 الارتفاع قطر القاعدة قطر الحافة عدد الشقف السمك

 ( سم    4 -3): 2مكس،  ( سم3 -2: )1مكس

    سم  3.5:القاعدة مكس،   سم 7: الحافة مكس
 سم 89 سم 23 سم 43 شقفة 35

 التشخيص

 لون العجينة نوع العجينة لون البطانة تقنية الصنع تقنية الزخرفة

 رمادي خشنة قشدي باليد البطانة

 الوصف
 فخارية كبيرة الحجم، مصنوعة من عجينة طينية خشنة.   جرة عبارة عنىي  -
 .البدن والقاعدة ،الحافة مستوى عمى وجدت في  حالة جد متدىورة، منقوصة من حيث الأجزاء -
والأملاح المتواجدة نلاحظ عمى الآنية ترسبات سوداء ورمادية المون، ذلك ناجم عن الحرارة والرطوبة  -

كما نلاحظ عمييا آثار حرق جراء الدفن، وكذلك لون أسود من الداخل يرجح أنو لمادة في وسط الدفن، 
 سائمة خزنت فييا أثناء فترة استعمال الجرة.

 مصنوعة من عجينة طينية مثبتة بمسحوق من الحجارة ، ولونيا بني فاتح. جرةال -
 من الداخل. أخذت الجرة لون البطانة الرمادي عمى الوجو الخارجي، والمون البني -
 الآنية مصنوعة باليد يظير ذلك من عدم تناظر جدران البدن واختلاف السمك من مكان لآخر. -
 ن نوع الطلاء بالبطانة من الوجو الخارجي.معمى زخرفة  جرةتحتوي ال -
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 الرسم التقني
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الجرة الرابعة: - 04 

 -10- لمجرةبطاقة تقنية 

 : تازا. برج الأمير عبد القادر. تيسمسيمتالموقع   Tz 03.Z //.D 01 :رقم الجرد
 2003: تاريخ الاكتشاف                      //       : رقم الحيز

 OGEBC TISSEMSILT: مكان الحفظ //       : رقم المساحة

 : التخزين، النقلالوظيفة قديمةالفترة ال: التأريخ
 صورة في الموقع قبل الترميم صورة صورة بعد المصق صورة بعد الترميم

   
 
// 
 

 المقاسات

 الارتفاع قطر القاعدة قطر الحافة عدد الشقف السمك

 ( سم    3-2.5): 2مكس، ( سم2.5 -2):1مكس

     ،سم 4.5: الحافة مكس
 سم 13.5 // سم 32.2 شقف 5

 التشخيص

 العجينةلون  نوع العجينة لون البطانة تقنية الصنع تقنية الزخرفة

 أحمر صمبة قشدي باليد البطانة

 الوصف
 بعجينة صمبة. تىي حافة جرة فخارية مع جزء من البدن، شكم -
 قاعدة.وجدت دون بدن و ت في الانكسار، موجدت ىذه الحافة في حالة تمف تمث -
 يظير بالعين المجردة استعمال مثبتات، عبارة عن حصى صغيرة ذات الوان اختمفت بين البنية -

 والسوداء، تظير عمى الوجو الداخمي بوضوح.
 لون الجرة من الخارج  قشدي، ومن الداخل بني فاتح. -
 شكمت ىذه الجرة  باليد، ويظير ذلك من خلال تفاوت سمك الجدران، وكذلك الى قطر الحافة. -
 يوجد عمى السطح الخارجي ترسبات كمسية، وآثار لمحرق من وسط الدفن. -
 لا يوجد عمى الجرة اي زخرفة ما عدا البطانة عمى الوجو الخارجي.  -
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 الرسم التقني
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:سةخامالجرة ال - 05 

 -05- لمجرة بطاقة تقنية

 : تازا. برج الأمير عبد القادر. تيسمسيمتالموقع Tz 11.St 01.Ar 06.J 08 :رقم الجرد
 2011: تاريخ الاكتشاف 01: رقم الحيز

 OGEBC TISSEMSILT: مكان الحفظ 06: المساحة رقم

 : التخزين، النقلالوظيفة الفترة القديمة :التأريخ
 صورة في الموقع صورة قبل الترميم صورة بعد المصق صورة بعد الترميم

   
 

// 
 

 المقاسات

 الارتفاع قطر القاعدة قطر الحافة عدد الشقف السمك

     سم  02: 2مكس،    سم  1.5: 1مكس

     سم 04:القاعدة مكس  ، سم 08:الحافة مكس
 سم 70 سم 16 سم 28 شقفة 67

 التشخيص

 لون العجينة نوع العجينة لون البطانة تقنية الصنع تقنية الزخرفة

 أحمر صمبة قشدي اليد البطانة

 الوصف
 . صمبةالحجم، مصنوعة من عجينة طينية  متوسطةفخارية  جرةىي عبارة عن  -
 .من جزء بسيط، منقوصة لا بأس بيا حفظ وجدت في  حالة -
كمسية وترابية اختمف لونيا بين الأبيض والرمادي من الخارج والأسود من نلاحظ عمى الآنية ترسبات  -

 ، ذلك ناجم عن الحرارة والرطوبة والأملاح المتواجدة في وسط الدفن.الداخل
 ن.نلاحظ عمى الآنية نواقص و ثغرات عمى البد -
 مصنوعة من عجينة طينية مثبتة بمسحوق من الحجارة ، ولونيا بني فاتح.جرة ال -
 .تناظر جدران البدنعدم يظير ذلك من  باليد،الآنية مصنوعة  -
 .ما عدا البطانة زخرفة أي عمى جرةتحتوي ال لا-
 د اكتشافيا.لم تتعرض الآنية إلى أي ترميم سابق، ما عدا عممية تنظيفيا في مخبر الحفرية عن - 
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:ةدسالسا الجرة - 06 

 -10- لمجرة بطاقة تقنية

 : تازا. برج الأمير عبد القادر. تيسمسيمتالموقع Tz 17.St 03.Ar 05.J 11 :رقم الجرد
 2017: تاريخ الاكتشاف 03: رقم الحيز

 OGEBC TISSEMSILT: مكان الحفظ 05: رقم المساحة

 : التخزين، النقلالوظيفة القديمة الفترة: التأريخ
 صورة في الموقع صورة قبل الترميم صورة بعد المصق صورة بعد الترميم

   

// 

 المقاسات

 الارتفاع قطر القاعدة قطر الحافة عدد الشقف السمك

     سم 1.5: 2مكس         ، سم 1.2 :1مكس

     سم 3:القاعدة مكس  ، سم 4.5: الحافة مكس
 سم 73 سم 16 سم 28 شقفة 86

 التشخيص

 لون العجينة نوع العجينة لون البطانة تقنية الصنع تقنية الزخرفة

 أحمر ىشة // اليد //

 الوصف
 جرة فخارية متوسطة الحجم صنعت من عجينة ىشة. -
الجرة في حالة تمف تمثل في الكسر الى عدة شقف، مع عدم وجود بعض الأجزاء عل البدن  توجد -

 وجزء من الحافة.
حبيبات المثبتات، وىي عبارة عن مسحوق حصى وفخار لونيا  سمك الشقف المنكسرةيظير عمى  -

 بني فاتح وقاتم.
 من منطقة لاخرى. صنعت الجرة باليد، يظير ذلك من عدم تناظر الجدران، وتفاوت سمكيا -
وجد عمى الجرة عيوب في التصنيع عمى الوجو الخارجي لمقاعدة، تمثل في فجوة ىواء داخمية، أفقدت  -

 القاعدة الاستواء المساعد عمى الثبات، ما يرجح أنيا كانت مدفونة في التربة من الجزء السفمي. 
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 الرسم التقني
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:ةالسابعالجرة  - 07 

 -10-لمجرة بطاقة تقنية 
 : تازا. برج الأمير عبد القادر. تيسمسيمتالموقع  Tz13.St//.Ar//.J 09 : :رقم الجرد
 2013: تاريخ الاكتشاف // : رقم الحيز

  OGEBC TISSEMSILT :مكان الحفظ // : رقم المساحة

 : التخزين، النقلالوظيفة الفترة القديمة: التأريخ
 صورة في الموقع صورة قبل الترميم بعد المصق صورة صورة بعد الترميم

    
 

// 
 

 المقاسات

 الارتفاع قطر القاعدة قطر الحافة عدد الشقف السمك

     سم 1.4: 2مكس     ،  سم 1.2 :1مكس

     سم 3: القاعدة مكس،  سم 4.1: الحافة مكس
 سم 73 سم 16 سم 28 شقفة 53

 التشخيص

 لون العجينة نوع العجينة لون البطانة الصنع تقنية تقنية الزخرفة

 أحمر صمبة رمادي اليد البطانة

 الوصف
 جرة فخارية متوسطة الحجم، صنعت من عجينة صمبة. -
 وجدت في حالة تمف تمثل في كسرىا الى عدة شقف، وىي منقوصة من جزء كبير من البدن. -
 البطانة الرمادي من الخارج، والمون الوردي الفاتح من الداخل. أخذت الجرة لون -
 ثبتت العجينة بمسحوق من الحصى، ذات لون بني فاتح وقاتم، تظير بوضوح عمى الجدار الداخمي. -
 وجد عمييا ترسبات كمسية لونيا أبيض ورمادي قاتم. -
 ر ذلك من عدم تناظر جدران البدن.يصنعت الجرة باليد، يظ -
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:ةلثامناالجرة  - 08 

 -18- لمجرة بطاقة تقنية

 : تازا. برج الأمير عبد القادر. تيسمسيمتالموقع Tz07.St03.Ar03.J 06 :رقم الجرد
 2007: تاريخ الاكتشاف 03: رقم الحيز

 OGEBC TISSEMSILT: مكان الحفظ 03: رقم المساحة

 التخزين، النقل: الوظيفة الفترة القديمة :التأريخ
 صورة في الموقع صورة قبل الترميم صورة بعد المصق صورة بعد الترميم

    
 
 

   
 
 
 

 المقاسات

 الارتفاع قطر القاعدة قطر الحافة عدد الشقف السمك

     سم 1.1 :2مكس        ،  سم 1: 1مكس

    سم 7.4: الحافة مكس
 // سم 27 شقفة 76

سم  70
 بالتقدير

 التشخيص

 لون العجينة نوع العجينة لون البطانة تقنية الصنع تقنية الزخرفة

 أحمر ىشة وردي فاتح اليد البطانة

 الوصف
 جرة فخارية متوسطة الحجم، صنعت من عجينة ىشة. -
وجدت ىذه الجرة منقوصة الأجزاء، اذ وجدنا منيا الحافة مكتممة، وأجزاء من البدن متفرقة غير  -

 ببعضيا، كما لم نجد القاعدة.مرتبطة 
 صنعت الجرة باليد، تفاوت سمكيا من منطقة لاخرى. -
 وجد عمى الجرة ترسبات كمسية وأملاح متصمبة خاصة عمى الوجو الخارجي. -
 زخرفة ما عدا البطانة من الخارج.لا يوجد عمى الآنية أي  -
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:تاسعةالالجرة  - 09 

 -19- لمجرة بطاقة تقنية

 : تازا. برج الأمير عبد القادر. تيسمسيمتالموقع Tz 15.St 03.Ar 05.J 10 :رقم الجرد
 2015: تاريخ الاكتشاف 03: رقم الحيز

 OGEBC TISSEMSILT: مكان الحفظ 05: رقم المساحة

 : التخزين، النقلالوظيفة الفترة الاسلامية )تأريخ نسبي(  :التأريخ
 صورة في الموقع صورة قبل الترميم صورة بعد المصق بعد الترميم صورة

    
 
 
 

 المقاسات

 الارتفاع قطر القاعدة قطر الحافة عدد الشقف السمك

    سم 1.2 :2مكس    ، سم 01: 1مكس

     سم 1.5 :القاعدة مكس،  سم 2: الحافة مكس
 سم 54 سم 19 سم 20.7 شقفة 64

 التشخيص

 لون العجينة نوع العجينة لون البطانة تقنية الصنع الزخرفة تقنية

 وردي ىشة رمادي فاتح الدولاب الحز، البطانة

 الوصف
 عبارة عن انفورة متوسطة الحجم صنعت من عجينة صمبة. -
 والبدن.  افةحالمن وجدت في حالة تمف تمثل في انكسارىا الى عدة شقف، منقوصة الأجزاء  -
 أخذت الجرة المون الرمادي من الخارج والداخل. -
 تميزت الجرة بوجود مقبضين متناظرين غمى مستوى البدن، وقاعدة صغيرة مدببة الى الخارج. -
 صنعت الانفورة بالدولاب، و يظير ذلك من تناظر جدرانيا من الأسفل الى الأعمى. -
وق عمى الحافة، أما الجدار الداخمي فوجدت وجد عمى الجدار الخارجي ليا ترسبات كمسية وآثار حر  -

 عميو طبقة تبطين من الجير لتصميح المسامية الكبيرة.
 يوجد عمى الانفورة زخرفة بالحز عمى الجزء العموي من البدن، اضافة الى البطانة من الخارج. -
 .انة داخمية في الجدر افجو  تعمى البدن شكم اتمن عيوب التصنيع وجود انتفاخ -
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:عاشرةالالجرة  - 10 

 -01- لمجرة بطاقة تقنية

 : تازا. برج الأمير عبد القادر. تيسمسيمتالموقع   Tz 10.St 01.Ar 06.J 07 :رقم الجرد
 2010: تاريخ الاكتشاف 01: رقم الحيز

 OGEBC TISSEMSILT: مكان الحفظ 06: رقم المساحة

 : التخزين، النقلالوظيفة  (1)الفترة العثمانية التأريخ:
 صورة في الموقع صورة قبل الترميم صورة بعد المصق صورة بعد الترميم

    
 
 
 

 المقاسات

 الارتفاع قطر القاعدة قطر الحافة عدد الشقف السمك

     سم 01.2: 2س        ،    سم 01: 1س

     سم 02: س القاعدة،     سم 2.3: الحافة س
 سم 54 سم 09 سم 20.7 شقفة 72

 التشخيص

 لون العجينة نوع العجينة لون البطانة تقنية الصنع تقنية الزخرفة

 أحمر صمبة قشدي الدولاب الرسم بالفرشاة

 الوصف
 عبارة عن جرة متوسطة الحجم، صنعت من عجينة صمبة. -
 انكسارىا لعدة شقف، مع عدم وجود الحافة كاممة. تمثل فيوجدت الجرة في حالة تمف،  -
 أخذت الجرة لون البطانة القشدي من الخارج، والمون الأحمر الآجوري الفاتح من الداخل. -
 مقابض عل الجزء العموي من البدن. 05تميزت الجرة بوجود خمسة  -
 ليا.من حزوز التسوية عمى الجدار الداخمي  صنعت الجرة بالدولاب، يظير ذلك -
زخرفت الجرة بالبطانة القشدية، التي رسم عمييا بالفرشات تموجات متقاطعة افقية وعمودية ومائمة،  -

 بالمون البني القاتم عمى كل البدن تقريبا، ما عدا الجزء السفمي القريب من القاعدة.
 سم10اء قدره ىا السفمي بانثنءيوجد عمى الجرة عيب تصنيع تمثل في عدم استواء جدار الجرة في جز  -

                                                           
1 -  Véronique François, vaisselle de terre et potreries du quotidian d’alger à l’époque de la régence turque 

et au début de l’poque coloniale (1518-1850) : 8éme supplement au bulletin d’archeologie algerienne, centre 

national de recherche en archeologie (CNRA) 2022, p:137. 
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 الفصل الرابع :
 تازا حصف موقع وخابيات جرار ترميـ

 وتقنياتو وأدواتو مراحمو خلاؿ مف 



 وتقنياته وأدواته مراحله خلال من تازا حصن موقع وخابيات جرار ترميم                       الرابع الفصل
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المعالجة الترميمية والصيانة  طرؽو  و،مراحؿ تشكيممواد صنع الفخار و بعد تقديمنا     
تطرقنا في الفصؿ الثالث مف الجانب التطبيقي الى الاطار  معالوقائية في الجانب النظري، 

 الرابع مف الجانب  في ىذا الفصؿنتناوؿ  اقاتيا التقنية،طالزمني المكاني لمعينات وشرح ب
العمؿ المخبري لترميـ جرار وخابيات موقع حصف تازا، مف خلاؿ مراحمو وادواتو التطبيقي 

المجموعات مف الأكبر الى الأصغر، مع تحميؿ  وتقنياتو، حيث رتبنا عينات الدراسة حسب
المختمفة، ثـ نقدـ  اومراحمي لتدخلاتلمعمؿ المنجز قبؿ كؿ عينة، نشرح مف خلالو اموجز 

 ارالتي تمت عمى الجر  جراااتبطاقة تدخؿ نشرح خلاليا كؿ الاالعمؿ الترميمي عمى شكؿ 
 توضيحية. بصور يف النصوصمدعم

I- التدخل: اتبطاق 

 البطاقة: عناصرشرح  -ا
نقدـ فيو كؿ ما يمكف ملاحظتو عمى الجرة مف مظاىر تمؼ، الفيزيائية منيا  التشخيص: -

 والكيميائية، مع تحديد درجة التمؼ التي تظير عمى الجرة.
يتـ فيو عرض طريقة تنظيؼ شقؼ الجرة والتقنيات المستعممة في ذلؾ، مف : التنظيف -

 الماا والمنظفات.تنظيؼ جاؼ ميكانيكي، وتنظيؼ رطب ب
نشرح فيو طريقة لصؽ القطع، بداية بالمصؽ الجاؼ ليا مف أجؿ تحديد كؿ  المصق: -

 تطابؽ بيف القطع، والمصؽ النيائي بالمادة اللاصقة.
في استرجاع  ةستعمملممختمؼ الطرؽ والميارات ا فيو شرحن استكمال الأجزاء الناقصة: -

 الشكؿ العاـ لمجرة، مع تقديـ المواد المستعممة في ذلؾ، مدعميف ذلؾ بصور توضيحية.
نبيف في ىذا العنصر مكاف كتابة رقـ الجرد، مع شرح ىذا الرقـ مف  كتابة رقم الجرد: -

 حيث الأرقاـ والأحرؼ التي يتكوف منيا.
 والصورة النيائية لو. نقدـ مف خلالو طريقة الرسـ التقني، الرسم التقني: -
دث فيو عف المكاف الذي ستعرض فيو الجرار الفخارية، مع صور حنت العرض المتحفي: -

     توضيحية لذلؾ.
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 الترميم: -ب
 :Tz12.St 03.Ar 09. D 04: 10الجرة رقم  -10

موقع الحفر في درجة متقدمة مف التمؼ، تحت كومة مف الردـ، ب الجرة عثر عمى ىذه    
يار يعود لمفترة القديمة، مما سبب ليا كسور متعددة عمى كامؿ أجزائيا، قمنا نم جنب جدار

اثر ذلؾ بنزع كؿ الأتربة والحجارة المتراكمة فوقيا، لنتوصؿ الى حجميا الحقيقي، إذ اكتشفنا 
أنيا منقوصة في أكثر مف نصؼ أجزائيا البنيوية، لنقوـ بعد ذلؾ برفعيا مف مكاف الاكتشاؼ 

ميمة، محاوليف رفع القطع بطريقة تسمسمية تابي وفوتوغرافي لكؿ المعمومات البعد تسجيؿ ك
 مف الأعمى الى الأسفؿ، مع تأشير كؿ تواصؿ بيف القطع لتسييؿ الجمع فيما بعد.

كؿ  بإجراانقمت القطع في صناديؽ بلاستيكية مف الموقع الى مخبر الموقع، أيف قمنا     
ا بعممية التنظيؼ الجاؼ، ونزع كؿ الأتربة عمييا، بدا تدخلات الصيانة الوقائية الممكنة

مف عدـ وجود كتابات أو رسومات عمى سطح القطع، لننتقؿ الى  لمتأكدوالترسبات الكمسية، 
ترسبات المتحجرة عمى السطح لعممية التنظيؼ الرطب باستعماؿ الماا العذب، ونزع كؿ ا

 وعمى حواؼ التركيب.

بعد جفاؼ القطع مف الماا، انتقمنا الى عممية المصؽ الجاؼ، الذي يعتمد عمى تحديد     
مكاف اتصاؿ كؿ قطعة مع ما يجاورىا، مؤشريف عمييا بأرقاـ ورموز، لتسييؿ عممية المصؽ 

 النيائية لاحقا.

الايبوكسي، الذي يعتبر مف الحموؿ المتاحة في اعتمدنا في عممية المصؽ عمى لاصؽ     
يف عممية المصؽ بواصؿ مف الأليمنيوـ، وظيفتو لصؽ الشقؼ ذات السمؾ الكبير، مدعم

 اعطاا أكثر ثبات وقوة لمشقؼ.

اف حجـ الجرة الكبير وثقؿ شقفيا، جعؿ مف عممية لصقيا أمرا صعبا، لذلؾ قمنا     
بدا مع ىذا الحجـ والوزف، إذ انتيجنا في عممية المصؽ ال ىبتوظيؼ سند مف الخشب، يتماش
 مف القاعدة صعودا الى الحافة.
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بعد الانتياا مف عممية المصؽ والوصوؿ الى الشكؿ النيائي، وجد أف نسبة اكتماؿ ىذا    
 مف الحجـ الكمي، ولاستكماؿ الجزا الناقص مف الجرة اعتمدنا عمى %54الأخير ىي حوالي 

لمفخار، مف حيث الصلابة عتبر مف المواد المشابية ي و، لأنالفراغات بمادة الجبس امؿ 
 ي، اعتمدنا في ذلؾ عمى ميارات وتقنيات مختمفة، الغاية منيا ىووالشكؿ وسيولة تطبيق

 الوصوؿ الى الشكؿ المطموب.

بعد الانتياا مف استرجاع الشكؿ العاـ لمجرة، قمنا بتحضير لوف تقريبي لمونيا الأصمي    
 .ا مظيرا مقبولا وجميلابالجبس، مف أجؿ اعطائي ةا المستكمماجز وطلاا الأ

ومف ثـ  ،رقـ جرد الجرة عمى الجزا السفمي مف البدف وعمى الوجو الداخمي لمحافة ناكتب  
 بالرسـ التقني الخاص بيا. قمنا

 صنع سند لحمؿ الجرة أثناا عرضيا في المتحؼ، يتماشى مع حجميا ووزنيا الكبيريف.   
الديواف الوطني لتسيير في متحؼ الموقع الأثري الكائف بمقر لعرضيا الجرة  نقمت   

 .OGEBC واستغلاؿ الممتمكات الثقافية المحمية لولاية تيسمسيمت
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 10للجرة رقم  تبطاقة التدخلا

I- التشخيص: 

والتي تعود لجرة كبيرة الحجـ )دوليا(  ،اف أوؿ ما نتطرؽ إليو في الفحص ىو نوع الآنية -9
أيف عثرنا عمى فوىتيا السميكة الحجـ ذات  ،تعرفنا عمييا مف الوىمة الأولى مف التنقيب

ضعة تحت الردـ )بدف و موصولا تدريجيا إلى باقي القطع التي كانت مت ،القطر الكبير
 .قاعدة(و 

      

عند فحصنا لدرجة التدىور الذي لحؽ بيا، وجدنا أنيا تأثرت كثيرا بالوسط الذي وجدت  -1
فيو، إذ أنيا كانت تحت ردـ مف التراب لجدار منيار، أيف تتشبع التربة بكمية كبيرة مف 

التمؼ فلطبقة السطحية لموجو الداخمي، أما السطح الخارجي باالمياه، لاحظنا عدة تشققات 
خر، حيث فقد صلابة سطحو الأممس في بعض المناطؽ وىذا بسبب عميو ىو الآظير 

 الذي أحدثتو العوامؿ الخارجية. التآكؿ وتقشر البطانة،
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صنعت ىذه الجرة مف عجينة صمبة تتماشى وطبيعتيا الوظيفية، إذ أعطت ليا خشونة  -1
وصلابة كبيرتيف، أخدت ىذه العجينة بعد حرقيا الموف البني الفاتح مف الخارج والوردي 

 مف الداخؿ.
 

        
 

جميا عمى الجرة أنيا تعرضت إلى عممية ترميـ سابقة في الفترة القديمة، مف  يظير -5
في ما  911الصفحة خلاؿ الثقوب الموجدة عمى جدرانيا، وىذا مثؿ ما أشير إليو في 

 يخص التصميح بالرصاص.  
 

        
 

يظير عمى سطح الجرة خاصة الخارجي منيا ترسبات كمسية اختمؼ لونيا بيف  -4
 .القشدي والأسود ،الأبيض
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بعد ترميـ الجرة والوصوؿ بيا الى الشكؿ النيائي، ظير لنا جميا أنيا مشكمة باليد  -6
لعدـ تجانس سطحيا الخارجي أو الداخمي عمى حد سواا، كما ظيرت لنا بعض علامات 

 يد الصانع عمى الوجو الداخمي، كما تشير الأسيـ في الصورة.
 

      

سـ في وسط البدف     454سـ و 4الخابية متفاوت بيف  الاختلاؼ في سمؾ جدراف -7
سـ في الجزا المحصور بيف وسط البدف والحافة، أما الجزا المحصور  554إلى  1ومف 

سـ عند بداية القاعدة حيث بمغ سمؾ  454سـ و 5بيف وسط البدف والقاعدة فيتراوح بيف 
بسمؾ كبير وصؿ حافة سـ، كما حظيت ال 4سـ الى  5ىذه الأخيرة في مركزىا مابيف 

   سـ. 11 سـ والقاعدة 1654 سـ، الفوىة 58سـ، أما عف قطر الحافة فبمغ حوالي 91إلى 
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II - :التنظيف 
نستعمؿ في ىذا النوع مف التنظيؼ الكشط بمشرط لنزع الترسبات  التنظيف الجاف: -9

عمى سطح الجرة، كما نستعمؿ كذلؾ الفرشاة البلاستيكية الخشنة  تحجرةالكمسية الصمبة الم
 ت الأتربة سيمة النزع.فتيواليشة منيا لنزع أو ت

 

     
 

حسب القطع : وظفنا في ىذا التنظيؼ حوض مائي كبير الحجـ التنظيف الرطب -1
الفخارية، وىو مزود بصنبور يصب ماا نقي، يتـ غسؿ القطع الواحدة تموى الأخرى مع 
تغيير الماا بعد كؿ تعكر، مستعمميف أثناا الغسؿ فرشاة بلاستيكية ومشرط لنزع الترسبات 

 التي تحتاج النقع الجيد بالماا.
لترسبات والأتربة عنيا مركزيف أثناا ىذا التنظيؼ عمى حواؼ المصؽ التي يجب نزع كؿ ا

 مف أجؿ المصؽ الجيد فيما بعد.
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III- :المصق 

نقوـ بيذا المصؽ لتحديد مكاف كؿ شقفة في موضعيا الأصمي، إذ  المصق الجاف: -9
 نؤشر عمى كؿ تلاصؽ بيف القطع برمز معيف يسيؿ عممية المصؽ النيائية فيما بعد.

 

   
 

يكوف ىذا المصؽ بعد التأكد مف جاىزية كؿ القطع مف ناحية  المصق النهائي: -1
التنظيؼ والتأشير، ومف أجؿ الحصوؿ عمى لصؽ جيد فرضت عمينا طبيعة الجرة مف 

 حيث الوزف والحجـ بعض التدابير والأولويات نمخصيا فيما يمي:

تحضير السند الملائـ لتثبيت الجرة إذ قمنا بمصؽ لوحيف خشبييف قياس  -ا
سـ، يثبت كؿ  منيما في جدار بشكؿ زاوية قائمة بوجييف يساعد ىذا  (73،125حد)الوا

السند عمى تثبيت الجرة عند لصؽ قطعيا بشكؿ ممنيج مف الأسفؿ إلى الأعمى، تثبت 
عمى الأوجو الخشبية براغي دائرية في مناطؽ مختمفة مف أجؿ تثبيت الجرة عمييا بواسطة 

 الخيط.
 سند آخر عبارة عف طاولة مزودة بقاعدة مف البوليستر لمصؽ القطع الصغيرة. كما حضرنا 

 

    
 

 

 



 وتقنياته وأدواته مراحله خلال من تازا حصن موقع وخابيات جرار ترميم                       الرابع الفصل

 

978 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ذو الأنبوبيف والذي يعتبر  UHU Epoxyاختيار اللاصؽ المناسب وىو الإيبوكسي -ب
 . 914 إليو في الصفحة الحؿ المتوفر لضماف المصؽ الجيد حسب ما أشير

قبؿ عممية المصؽ يجب الإشارة إلى أف حجـ الجرة الكبير، وسمؾ الشقؼ التي نحف  -ج
بصدد لصقيا، يجعؿ مف استعماؿ اللاصؽ لوحده بيف القطع أمرا صعب التحكـ فيو، مف 
ناحية ضماف عدـ انفصاؿ القطع اثر تأثير الوزف الكبير، لذلؾ وجب عمينا استعماؿ 

كؿ قطعتيف يتـ لصقيما، حيث نقوـ بإحداث ثقب بأحد الواصؿ الألمنيومي الذي يجمع بيف 
 الجيتيف يناظره ثقب آخر مف القطعة الأخرى كما يمي:

نحدد نقطة عمى سطح كسر الشقفة الأولى بواسطة قطعة صغيرة مف طباشير مموف، ثـ  -
نقوـ بمصؽ جاؼ لمشقفتيف أيف تنسخ النقطة الممونة عمى القطعة الثانية، نقوـ بعد ذلؾ 

سـ في كؿ جية، أي أف  954ث الثقوب المرادة بشكؿ عمودي عمى السمؾ بعمؽ بإحدا
 سـ.  1الواصؿ الألمنيومي سيكوف طولو 

ننظؼ تمؾ الثقوب جيدا بواسطة حقف الماا، نكرر العممية حتى نتأكد مف زواؿ كؿ  -
 الأتربة مف الثقب مف أجؿ ضماف لصؽ جيد لمواصؿ.
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نحضر اللاصؽ فيما بعد بمزج كمية متساوية مف أنبوبي الايبوكسي ثـ نوزعو عمى  -د
طوؿ الحافة المراد لصقيا مع مؿا الثقوب المحدثة سابقا كذلؾ باللاصؽ، ندخؿ الواصؿ 

 الألمنيومي في إحدى القطعتيف ثـ نقوـ بمطابقة الحواؼ مع الرص الجيد ليما.
 

       
 

       
 

لضماف المصؽ الجيد نربط القطعتيف بواسطة خيط متيف أو مكابس حديدية لمدة زمنية  -ىػ
 كافية لتصمب اللاصؽ.
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نتبع خلاؿ عممية المصؽ منيجية عممية، إذ تركب القطع السفمى أي القاعدة وما  -و
 إلى الحافة، ىذا بتتبع التأشير المحدث سابقا.ثـ البدف وصولا ، جاورىا

عمما أف القطع لا تمصؽ في مكاف واحد )عمى السند الخشبي(، فيناؾ مف القطع ما 
 يمصؽ عمى حدى، ومف ثـ نجمع الكؿ عمى السند الخشبي.
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بعد الانتياا مف لصؽ كؿ القطع والحصوؿ عمى الشكؿ النيائي، وجدنا أف وزف الجرة  -ز
كبير جدا، وتجنبا لانفصاؿ القطع جراا ىذا الوزف قمنا بربط القطع مف الداخؿ بماسؾ 

حيث نقوـ بثقب سطح القطعتيف )عموديا( ومف ثـ إلصاؽ  ، Uألمنيومي عمى شكؿ حرؼ
 الماسؾ في الثقبيف، أيف نقوـ بتثبيت القطعتيف الممتصقتيف لضماف تحمميما الوزف الزائد.

 

       
 

       
 

دائما بعد عممية المصؽ بعض العيوب الحتمية، كوجود فراغ بيف القطع لـ  نصادؼ -حـ
يصؿ إليو اللاصؽ، إذ يتوجب عمينا حقنو باللاصؽ حتى نتخمص مف ذلؾ الفراغ، وفي 

 حالة خروج اللاصؽ الزائد عمى السطح يجب نزعو بواسطة مشرط.
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IV- :استكمال الأجزاء الناقصة 

الفراغات الناقصة مف الجرة بمادة الجبس، ىذا مف أجؿ إعطااىا  بمؿاتكوف ىذه العممية 
 الشكؿ الكامؿ.

بمزج  وذلؾيحضر الجبس مثؿ ما ىو عميو في جميع عمميات ترميـ الأواني الفخارية،  -1
جزا مف الجبس مع جزأيف مف الماا، مع إمكانية إضافة الغراا الأبيض الفينيمي الذي 

 يكسب الخميط تماسؾ كبير ومدة تصمب أطوؿ تسمح بتيذيب الجبس بعد صبو.
 

     
 

البدا في عممية مؿا الفراغات ىو الآخر يكوف بطريقة ممنيجة، حيث ننطمؽ في ذلؾ  -1
 إلى الأعمى )الحافة(.مف الأسفؿ)القاعدة( 

 مف أجؿ مؿا الثغرات اعتمدنا عمى عدة طرؽ نذكر منيا مايمي:
قبؿ البدئ بعممية مؿا الثغرات فضمنا حماية السطح الداخمي لمجرة عف طريؽ تغطيتيا  -ا

 بغطاا بلاستيكي مثبت عمى السطح لتجنب اتساخو بالجبس.
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 من الصفائح الخشبية الرقيقة: صنع قالب -ب
يا حسب الشكؿ المراد، إذ قمنا بقطع الصفيحة عمى باستعممنا ىذه المادة لسيولة التحكـ 

سـ تثبت حواؼ الصفيحة عمى سطح الجرة الخارجي حيث 911شكؿ نصؼ دائري قطره
بالمكابس يكوف الجزا الدائري نحو الأسفؿ، أيف يثبت مع جزا القاعدة، بعد التثبيت الجيد 

 نتحصؿ عمى الشكؿ المخروطي المناسب.
 

   

 

نقوـ أولا بإحداث ثقوب عمودية عمى سمؾ جدار الجرة مف جيتي الجزا الناقص  -9-ب
ينظؼ الثقبيف ويمصؽ بيما سمؾ ألمنيومي يمد عمى طوؿ السطح الداخمي لمصفيحة 

يعمؿ ىذا السمؾ الألمنيومي عمى  ،سـ954الخشبية، حيث يبقى بينو وبينيا فراغ بحوالي 
 ربط الجداريف فيما بينيما مف أجؿ التثبيت الجيد لمجبس بعد جفافو.
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مؿا الفراغ نبمؿ حواؼ كسر الجرة بالماا، وكذا سطح الصفيحة الخشبية تفاديا  قبؿ -1-ب  
 الخشب لمماا المركب لو.لفقداف الجبس لفاعميتو، جراا امتصاص الفخار و 

 

      

 filasseنقوـ بصب الجبس بعد ذلؾ عمى القالب مف الداخؿ مع إضافة ألياؼ نباتية -1-ب
 مف أجؿ إعطاا التماسؾ الجيد لمجبس.
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يسوى الجبس قبؿ تصمبو حسب السمؾ والقطر المطموبيف، وىذا مف الوجييف  -5-ب
 الداخمي، والخارجي بعد نزع القالب.

 

 

   
 

   
 

 بعد الانتياا مف مؿا الجزا السفمي انتقمنا إلى الجزا الأوسط )البدف(. -1
نظرا لكبر الجزا الناقص وجدنا صعوبة في تحديد القطر، لذلؾ قمنا بقياس القطر  -ا

سـ( الداخمييف ثـ حضرنا قرص خشبي دائري بذلؾ القطر، 911الموجود بيف جدراف الجرة)
 يوضع ىذا الأخير داخؿ الجرة مالئًا بذلؾ كؿ القطر مف الوجو الداخمي.
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سـ، يثبت طرفييا عمى  981أما مف الوجو الخارجي فنقوـ بصنع حمقة معدنية بطوؿ  -بػ
السطح الخارجي لجدار الجرة بمكابس معدنية، وىذا بالتوازي مع محيط القرص الخشبي 

 التحصؿ عميو.حيث أف الفراغ الموجود بينيما ىو السمؾ الذي يجب 
 

               
 

بعد تحديد قطر وسمؾ محيط الجدار المراد ممؤه بالجص ننتقؿ إلى تحضير القالب 
 المناسب لذلؾ كما يمي:

( سـ، تثبت ىذه الأخيرة عموديا مع 6/911نحضر صفائح خشبية رقيقة بمقاس ) -جػ
ليونة ىذه الصفائح عمى القاعدة والحمقة المعدنية المثبتة سابقا، حيث تساعد خاصية 
 إعطاا الشكؿ المناسب لسطح الجدار)نفس ميؿ جدار الجرة(.

 

         
 

 



 وتقنياته وأدواته مراحله خلال من تازا حصن موقع وخابيات جرار ترميم                       الرابع الفصل
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بعدىا نقوـ بتحضير صفائح أخرى مف الورؽ الكرتوني مغمفة بالشريط اللاصؽ  -د  
البلاستيكي، ترص ىذه الأخيرة الواحدة جنب الأخرى، وتثبت جيدا مع الحمقة المعدنية    
والصفائح الخشبية والجزا السفمي الخارجي مف الجبس، بحيث تعطي لنا قالب بشكؿ 

 مخروطي يتلااـ وشكؿ الجرة الأصمي.

  

    
 

    
 

نقوـ بربط سمؾ ألمنيومي بيف جداري الجرة كما فعمنا في الجزا السفمي مركزيف عمى أف  -ىػ
 يتوسط السمؾ الألمنيومي السمؾ المحدد.
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تدريجيا مع إضافة  نبمؿ حواؼ الجرة بالماا ثـ نصب الجص عمى القالب الكرطوني -و
، ثـ نقوـ بكشط ممؤىا المثبت النباتي في كؿ موضع، إلى غاية مؿا المساحة المراد

الجبس الزائد مف عمى السطح الداخمي بواسطة أداة كاشطة لمحصوؿ عمى سطح سوي، 
نقوـ بعدىا مف التأكد مف السمؾ والقطر بواسطة القرص الخشبي المحضر سابقا، وفي 

 الزيادة نعدؿ ما وجب تعديمو.حالة النقصاف أو 
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ضافة الجبس. -ز  ننزع القالب الكرطوني ثـ نقوـ بتسوية السطح الخارجي بكشط وا 
 
 

      
 

 ،نواصؿ عممية مؿا البدف بالقالب الكرطوني المثبت بالسطح الخارجي والحمقة المعدنية -حػ
 عند كؿ إضافة.نيا إلى الأعمى االتي نغير مك
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عند وصولنا إلى الجزا العموي مف البدف نغير موضع القالب الكرطوني، وىذا بوضعو  -5
 عمى السطح الداخمي لمجرة لأف زاوية الميؿ ستصبح مف الأسفؿ. 

سـ بواسطة أنبوب بلاستيكي  71حضرنا حمقة دائرية قطرىا  لتثبيت القالب الكرطوني -ا
صمب، تثبت ىذه الحمقة عمى السطح الداخمي لمجرة بمكابس معدنية مشكمة بذلؾ نفس 

 قطر الموضع الذي ثبتت فيو.
 

              
 

عمى طوؿ  بعد الانتياا مف تحضير القالب نبمؿ الحواؼ بالماا ونثبت سمؾ ألمنيومي -بػ
 محيط قطر الجرة، ثـ نصب الجبس ونسويو مراعيف دائما السمؾ والقطر المناسبيف.
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 :صنع قالب من الطين -4
سد الجزا الأكبر مف الفراغ الخاص بالبدف، نصؿ إلى الجزا القريب مف الحافة والذي  بعد

سـ،  18يتطمب الدقة المتناىية مف أجؿ الحصوؿ عمى قطر الفوىة المطموب، والمقدر بػ 
 سـ.  5وكذا سمؾ العنؽ 

يثبت عمى طرفي السطح الداخمي  مف أجؿ ذلؾ قمنا بتحضير سند مف ورؽ الكرطوف -ا
سـ، تثبت ىذه الأخيرة  61لمحافة، ثـ نقوـ بصنع حمقة دائرية بأنبوب بلاستيكي قطرىا 

 مف الخارج عمى عنؽ الحافة بواسطة مكابس، وظيفتيا تحديد السمؾ المطموب.
 

                    
 

الكرطوني الواحدة جنب نحضر عجينة طينية عمى شكؿ صفائح نضعيا عمى السند  -بـ
سـ(، وىو الفراغ الموجود بيف  154الأخرى، مع قياس السمؾ الواجب الحصوؿ عميو )

 سطح العجينة الطينية والحمقة البلاستيكية.
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التأكد مف أف السمؾ المحضر مناسب نقوـ بتغميؼ الطيف بغلاؼ سيموفاف، ثـ  بعد -جـ
 نبمؿ حواؼ الجرة ونصب الجبس عمى القالب.

 

     

 

                                                                      

 

بالجبس إلى غاية وبيذا نكوف قد ملأنا الفراغ ننزع القالب ثـ نسوي السطحيف جيدا،  -د
 بداية الحافة.
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 استكمال الحافة: -6
مف أجؿ استكماؿ ىذه الأخيرة نقوـ بتحضير صفيحة خشبية رقيقة عمى شكؿ مستطيؿ  -ا

)قطر الفوىة(، تثبت ىذه الصفيحة مف سم  18نمفيا عمى شكؿ نصؼ أسطوانة قطرىا 
طرفييا عمى الجدار الداخمي لمحافة بواسطة عمود خشبي، مع ترؾ الحمقة البلاستيكية في 

 موضعيا لتشكيؿ العنؽ. 
 
 

     
 
 

بيف مقطعي الحافة، مركزيف عمى أف يتوسط السمؾ سمؾ  نقوـ بربط سمؾ ألمنيومي -بـ
 الحافة، إذ يساعد ىذا الأخير عمى ثبات الجبس مع جدارَي الحافة.
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 نصب الجص عمى القالب  تدريجيا إلى غاية الوصوؿ لمشكؿ النيائي. -جـ
 

     

 
 نسوي الجبس مف الخارج ثـ ننزع الأنبوب البلاستيكي والأسطوانة الخشبية.  -د
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 نسوي السطح الداخمي لمحافة، متحصميف بذلؾ عمى الشكؿ النيائي ليا. -هـ
 

     
 

  :سد الثغرات الصغيرة -7
بالثغرات الكبيرة الحجـ أيف قمنا بسدىا مف الداخؿ بواسطة شريط ورقي لاصؽ ثـ  بدأنا -ا

 قمنا بممئيا بالجبس مف الخارج.
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 . بسسد الشقوؽ والكسور الداخمية بالج -بـ
 

                                                                
 

                             
     

 التسوية بالدهان: -8
سوية السطح لتثبيت وتبييض السطح ثـ قمنا بت كريميكيبالطلاا المائي الإنطمي السطح أولا 

حتى نتخمص مف كؿ الثقوب الصغيرة وآثار الكشط عند التسوية ثـ نيذب  ،Endouiبالدىف 
سطح الدىف بعد جفافو بالورؽ الزجاجي جيدا، و بيذا نكوف قد أعطينا الوجو والمممس 

 المناسبيف لمجرة.
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 :إعادة المون التقريبي -9
قمنا باختيار لوف قريب مف الموف الأصمي، ىذا بمزج مسحوؽ مف الطيف مع مموف وردي  -

 وكمية مف الطلاا المائي الإكريميكي. 
بعد المزج الجيد نقوـ بتجربة الطلاا عمى قطعة مف الجص لمتأكد مف تقارب الموف مع  -

 الموف الأصمي لمجرة. 
 .نطمي سطح الآنية بعد ذلؾ بواسطة فرشات طلاا -
بعد جفاؼ الموف نطميو بطبقة مف الغراا الفنيمي الأبيض، الذي يثبت الموف عمى سطح  -

 الآنية و يعطيو سطح أممس.
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V- جرةبعد الانتياا مف عممية الترميـ كميا نحصؿ عمى الشكؿ النيائي لم :التقني الرسم ،
والذي يعطي ليا إمكانية الدراسة التنميطية بعد القياـ بالرسـ التقني، ويكوف ىذا برفع 

 ورقـ جرد خاص يضاؼ إلى البطاقة التقنية. شكميا، مع إعطاا سمـ الرسـ
 

 
 

VI- يطبع ىذا الأخير عمى الوجو الداخمي لمحافة وعمى أسفؿ البدف قرب  رقم الجرد: كتابة
ثـ كتابة رقـ الجرد الذي يشمؿ  جرةطبقة مف الورنيش عمى سطح اليكوف بوضع القاعدة، 

رقـ المساحة ، St( مرفؽ بسنة اكتشاؼ التحفة، ورقـ الحيز برمزTzرمز مكاف الاكتشاؼ )
،  DOLIUMاختصارا لػ   Dيسبقو حرؼوفي الأخير رقـ التحفة الفخارية  Arبرمز

Tz12.St 03.Ar 09. D 04 
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VII- فرضو: قمنا بصنع سند معدني مف مادة الحديد، حسب ما يتحضير سند العرض 
حماية الجرة أثناا العرض مف  عمىحجـ ووزف الجرة الكبيريف، اذ يساعد ىذا السند 

 الاىتزازات الممكنة.
   
    

 

VIII- :بعد الانتياا مف كؿ التدخلات المطموبة، تعرض الجرة الفخارية  العرض المتحفي
بمتحؼ الموقع الأثري، الكائف بمقر الدائرة الأثرية لمديواف الوطني لتسيير واستغلاؿ 

 OGEBC 5الممتمكات الثقافية تيسمسيمت 
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IX-  الحفظاحتياطات:  
تفادي عرض الجرة بدوف الحامؿ او السند الخاص بيا، لأنيا ستكوف عرضة لمسقوط  -

 الة الاىتزازات الكبيرة كالزلازؿ او الدفع القوي.حوالانكسار في 
استعممنا في سد الثغرات مادة الجبس ، وىي مادة حساسة لمرطوبة، إذ يجب ابعادىا  -

 عف مصادر ىذه الأخيرة. 
ماؿ المواد السائمة في عممية التنظيؼ، لأنيا تسبب تمؼ لموف التقريبي تفادي استع -

  المضاؼ ذو القاعدة المائية، وبالتالي تشويو منظر الجرة.
تفادي لصؽ بطاقات أو شريط لاصؽ عمى الجزا المرمـ، لأف ذلؾ يسبب اتلاؼ الموف  -

 التقريبي.
وضع أشياا ثقيمة عمى حافة الجرة، لأف ذلؾ سيطبؽ ضغط كبير عمى القطع  تفادي -

 الممتصقة، مما قد يسبب تفككيا.
تفادي دحرجة الجرة عمى القاعدة عند تحويميا مف مكاف الى آخر، لأف ذلؾ سيؤدي الى  -

 كسر القاعدة، وتفضيؿ حمميا بآلة رافعة وىي في حالة استقامة وتوازف.
رة في الأماكف المفتوحة ذات التيوية، بعيدا عف الجدراف، مف أجؿ محاولة عرض الج -

 رض، واعطاا الزائر نظرة واضحةتفادي تعرضيا لمرطوبة، كونيا لف تكوف داخؿ خزانة الع
 مجرة.ل
يمنع عرض ىذه الجرة في اليواا الطمؽ، اي خارج مبنى المتحؼ، لأف الجو الخارجي  -

ار وثموج يسبب التمؼ لمجرة ويعيدىا الى حالة التمؼ امطو مع تغيراتو المناخية مف حرارة 
 الأولى.

في حالة اعادة الترميمات المحدثة في ىذه الدراسة، يجب الاطلاع عمى ىذه البطاقة  -
 لمعرفة التعامؿ مع الجرة دوف اتلافيا.
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ىذه الجرة محطمة في مكانيا، جراء سقكط ردـ مف التربة كالحجارة فكقيا، عثر عمى     

 .%08حكالي يا، اذ قدرت نسبة القطع بيا نالكشؼ ع فيأسفرت عممية نزع الأتربة 

رفعت الجرة مف خلاؿ نزع شقفيا الكاحدة تمك الأخرل، كنقمت في صناديؽ بلاستيكية الى    
 ، كآخر رطب بالماء العذب.امخبر المكقع، أيف قمنا بعممية تنظيفيا، تنظيفا ميكانيكيا جاف

بعد جفاؼ القطع قمنا بالتركيب الجاؼ )المصؽ الجاؼ( مع التأشير عمى أماكف تطابؽ    
 الشقؼ فيما بينيا، مف خلاؿ اعطاء أرقاـ تسمسمية لكؿ القطع، مكتكب عمى شريط لاصؽ

 .مرفكؽ بكؿ الشقؼ

بعد معرفة مكاف كؿ قطعة مف شكؿ الجرة، قمنا بعممية المصؽ باستعماؿ لاصؽ البارالكيد    
Paraloid B72 معتمديف في ذلؾ عمى لصؽ القطع الصغيرة عمى المذاب في الأسيتكف ،

 ثـ جمعيا بطريقة تسمسمية مف القاعدة صعكدا الى الحافة.حدل، 

بعد الانتياء مف عممية لصؽ كؿ الشقؼ كالكصكؿ الى الشكؿ النيائي، قمنا باستكماؿ      
الأجزاء الناقصة، كىذا باستعماؿ رغكة البكلي يكريثاف ذات الصلابة المتكسطة، إذ قمنا 

الناقصة، كمف ثـ تطبيؽ رغكة البكلي  بكضع قالب مف داخؿ الجرة يحدد كيغمؽ الثغرة
يكريثاف، بعد مركر مدة زمنية كافية لتصمب الرغكة نقكـ بتيذيبيا كاعطاء الشكؿ المشابو 

 لمجزء الأصمي مف الجرة.

بعد تيذيب سطح الرغكة ستبقى بعض المسامات كالثقكب الصغيرة عمى سطحيا، مما   
 مممس المشابو للأصمي.يكجب تسكيتيا بالجبس السائؿ، مف أجؿ اعطاء ال

بعد جفاؼ طبقة الجبس كسنفرتيا بالكرؽ الزجاجي كالمشرط، نقكـ بطلائيا بمكف مقارب     
 لمكف الأصمي، كىذا باستعماؿ مكاد غير مضرة بالأثر.
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إذ يفضؿ أف يكتب رقـ الجرد في أكثر مف نقكـ بعد ذلؾ بطبع رقـ الجرد عمى الجرة،   
 لتسييؿ مشاىدتو لمكظفي المتحؼ مستقبلا.مكاف، حسب حجـ الجرة، 

ترسـ الجرة رسما تقنيا كفؽ معايير عممية دقيقة، ليستعمؿ ىذا الأخير في مختمؼ     
 الدراسات التنميطية مستقبلا.

لمديكاف الكطني لتسيير في الأخير قمنا بنقؿ الجرة الى متحؼ المكقع الأثرم التابع    
المحمية لكلاية تيسمسيمت، أيف قمنا بصنع حامؿ خاص بيا كاستغلاؿ الممتمكات الثقافية 

 لتسييؿ عممية عرضيا.
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 02مجرة رقم بطاقة التدخلات ل 

-I  :التشخيص 

 

ذلؾ مف  يتبيفىذه الجرة مف الحجـ الكبير تعكد الى الحقبة القديمة، مف نكع الدكليا،  -1
أكؿ ظيكر ليا في مكقع الحفر، أيف كجدنا الحافة مف الأعمى، كالتي تتميز مف سمكيا 

 الكبير، اذ كجدت الجرة في حالة تمؼ مف جراء تراكـ الحجارة كالتربة عمييا. 
 

 
 

عمى الجرة درجة تمؼ كبير، تسبب فيو محيط الردـ بالدرجة الأكلى، اذ كجدت يظهز  -2
 ةعد الى ظيكرتحت طبقات مف الردـ، سبب ثقؿ ىذه الأخيرة كالمياه المكجكدة في التربة، 

لطبقة السطحية لمكجو الداخمي، أما السطح الخارجي ليا فقد ظير التمؼ عميو ىك باتشققات 
الذم أحدثتو  حيث فقد صلابة سطحو الأممس في بعض المناطؽ كىذا بسبب التآكؿ ،الآخر

 العكامؿ الخارجية.
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يا القكة المطمكبة في كظيفتيا، إذ مزجت تصنعت ىذه الجرة مف عجينة صمبة، أكسب -3
بمثبتات معدنية تمثمت في حصى صغير كمسحكؽ فخار، حرقت ىذه العجينة في درجة 

ىذا ما تبينو صلابة الشقؼ المعثكر عمييا، أخذت الجرة المكف الكردم الفاتح ك حرارة مرتفعة 
 كالبني مف الكجو الخارجي، كالمكف الأحمر مف الداخؿ.

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ، مف كسط الدفف.كآثار حرؽ الداخمي كالخارجي ترسبات ترابية السطحيظير عمى  -4
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

يظير مف الشكؿ النيائي لمجرة أنيا مصنكعة باليد، إذ أف جدرانيا غير متناظرة  -5
كسطحيا الداخمي كالخارجي غير مستكييف بنفس المممس، كما أف سمؾ جدرانيا يختمؼ 

  .مف نقطة الى أخرل
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II- التنظيف 

لأننا لا نستعمؿ السكائؿ بأنكاعيا في ىذا التنظيؼ، اذ  سمي بالجاؼ التنظيف الجاف: -1
نستعمؿ مشرط أك فرشاة بلاستيكية أك معدنية رقيقة، مف أجؿ نزع الشكائب كالأتربة 

 الجرة، ككذلؾ عمى مستكل كصلات المصؽ. وعمى أكج الممتصقة
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

حؿ ، مف أجؿ كبخاره: يتـ ىذا التنظيؼ باستعماؿ مكاد مرطبة كالماء التنظيف الرطب -2
كديف ؤ مبة التي صعب نزعيا ميكانيكيا في التنظيؼ الجاؼ، مصكتفكيؾ ركابط الترسبات ال

مف الأملاح كالممكنات، مع امكانية في ىذا التنظيؼ عمى استعماؿ مياه عذبة خالية 
  استعماؿ مكاد تنظيؼ، مع تغيير الماء بعد كؿ تعكر.

مركزيف أثناء ىذا التنظيؼ عمى حكاؼ المصؽ التي يجب نزع كؿ الترسبات كالأتربة عنيا 
 مف أجؿ ضماف اعطاء مفعكؿ المادة اللاصقة فيما بعد.
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III- :المصق 

يستعمؿ ىذا المصؽ مف أجؿ تحديد أماكف تطابؽ القطع فيما بينيا، إذ المصق الجاف:  -1
 أرقاـب لتطابؽاتأشير يقكـ المرمـ بتحديد كؿ قطعة كما يجاكرىا مف شقؼ أخرل، مع 

 ، لتسيؿ عممية المصؽ الرطبة فيما بعد.متسمسمة مكتكبة عمى قطع شريط لاصؽ

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

يككف ىذا المصؽ بعد التأكد مف جاىزية كؿ القطع مف ناحية  المصق النهائي: -2
 :نتبع الخطكات التاليةالتنظيؼ كالتأشير، كمف أجؿ الحصكؿ عمى لصؽ جيد 

 عمميةاخترنا في ىذه ال حيثتعمؿ في عممية المصؽ، ستحضير اللاصؽ الذم سي -ا
ير الكمية المراد استعماليا ضتحإذ يجب ، %30بتركيز Paraloid B72ؽ البارالكيد صلا

، في اناء زجاجي ذك غطاء محكـ فقط، كىذا بمزج راتنج البارالكيد بكحكؿ الآسيتكف المذيب
الغمؽ، مف أجؿ تفادم دخكؿ اليكاء للإناء بعد عممية المزج، مما يسبب تبخر الآسيتكف 

 ؿ. كبالتالي تصمب اللاصؽ كضياعو، إذ يجب غمؽ الاناء جيدا بعد كؿ استعما
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نقكـ بمصؽ القطع الصغيرة كالقطع الكاضح شكميا، ثـ نترؾ اللاصؽ يجؼ كيتصمب  -ب
، كمف أجؿ ضماف المصؽ الجيد نستعمؿ عدة طرؽ في لمدة زمنية لا تقؿ عف الساعة

  .serre joints كاستعماؿ الخيط اك المكابس عممية التثبيت،

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ثـ البدف  ،يجب اف تككف عممية المصؽ ممنيجة، إذ تمصؽ القاعدة كما جاكرىا -ج
 كصكلا إلى الحافة، ىذا بالاعتماد عمى التأشير المحدث سالفا.
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بعد الكصكؿ الى الشكؿ النيائي كلصؽ كؿ القطع، كجب عمينا أف نأخذ كزف الجرة  -د
تنعكس سمبا  قدكالتي  ،الممكنة فرضياتكؿ البعيف الاعتبار ، إذ أخذنا في الحسبافالكبير 

منيكمية عمى يالجرة، لذلؾ قمنا بتدعيـ الجرة مف الكجو الداخمي بماسكات أل تماسؾ عمى
بثقب سطح القطعتيف عمكديا، كمف ثـ إلصاؽ الماسؾ في حيث نقكـ ، Uشكؿ حرؼ 

تركيز، كبيذا نككف قد أعطينا ال عالي 72B الثقبيف اما بلاصؽ الايبككسي أك البارالكيد
 لمجرة قكة تماسؾ أكبر، تجعميا في منأل عف فرضية تفكؾ القطع مع مركر الكقت.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

كؿ الفراغات بيف القطع التي لـ يصؿ إلييا اللاصؽ، إذ  ءبعد عممية المصؽ نقكـ بمؿ -ـه
 يتكجب عمينا حقنيا يدكيا مف اجؿ ضماف التصاؽ القطع جيدا فيما بينيا.
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IV- :استكمال الأجزاء الناقصة 

الأجزاء المفقكدة مف الجرة، مستعمميف في بملأ الفراغات، كاستكماؿ نقكـ في ىذه المرحمة 
ذلؾ تقنيات مختمفة، كمكاد متنكعة، مف أجؿ اثراء العمؿ مف جية، كحسب ما تقتضيو 

 الضركرة مف جية ثانية.
م بولأ الفزاغاث الصغيزة والوتىسطت بىاسطت الجبس، وهذا بعد تحضيز عجينت ىقن -1

كاني الفخارية، مع إمكانية إضافة مثؿ ما ىك عميو في جميع عمميات ترميـ الأالجبس 
الغراء الأبيض الفينيمي الذم يكسب الخميط تماسؾ كبير كمدة تصمب أطكؿ تسمح بتيذيب 

 بعد صبو. بسالج
ىذا  يقكـعمى أف  قكالب مف الجية الداخمية لحصر الفراغ المراد ممؤه، رنقكـ بتحضي -

 بشريط  كذلؾ جو الخارجيمع ضركرة عزؿ الك  منع تسرب الجبس الى الداخؿ،بالقالب 
بالجبس، نقكـ بعدىا بصب الجبس  تمطيخوكتفادم  ة السطحلاصؽ، مف أجؿ حمايكرؽ 

بعد ترطيب ىذه الأخيرة بالماء، حتى تككف عممية التصاؽ الجبس  في الاماكف المرادة،
 .ية بالمشرطك عممية التسب نقكـ في الأخير بعد جفاؼ الجبس ثـ جيدة،
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في مجاؿ حديثة بالنسبة لمجزء الناقص الأكبر عمى الجرة حاكلنا استخداـ طرؽ مبتكرة  -2
ضمف الكصكؿ بالأثر ن أيفيذه الأخيرة، الأساسية لمبادئ الالصيانة كالترميـ، مع احتراـ 

 الأصمية.الى النتيجة المرغكبة دكف المساس بشكمو كتكازف مكاده 
يستعمؿ الجبس بشكؿ كاسع في ملأ الفراغات عمى الأكاني الفخارية، عمى أنو الأنسب  -

كالمادة الأقرب تكافؽ مع الفخار مف حيث الصلابة كالمظير، لكف في حالة الجرار كبيرة 
الحجـ، كفي حالة الفجكات الكاسعة، كجدنا أف ثقؿ مادة الجبس بعد الجفاؼ تككف كبيرة، 

، كيسبب ضغط عمى مف جية ثانية العممية مف جية، كيزيد مف كزف الجرةمما يصعب 
لما تتميز بو البكلي يكريثاف  رغكة ىذا الأمر استعماؿ مادةلذلؾ ارتأينا في ، القطع المجاكرة

 :مف مكاصفات مناسبة لعممية الاستكماؿ، كاتبعنا في ذلؾ الخطكات التالية

حسب قمنا بكضع قالب بعجينة الطيف مف الجية الداخمية لمجرة، كىذا لسيكلة تشكيميا  -أ
 شكؿ الجرة المراد الكصكؿ اليو.
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عمى طكؿ  منيكمي عمى حكاؼ جدراف الجرة، بحيث يمتد ىذا السمؾيلأتثبيت سمؾ  -ب
الفراغ، يثبت كسط سمؾ جدار الجرة، كظيفتو اعطاء قكة كمتانة لرغكة البكلي يكريثاف بعد 

 تطبيقيا.
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

نقكـ بتطبيؽ رغكة البكلي يكريثاف عمى القالب، مع ضركرة ايصاؿ الرغكة الى كؿ  -ج
ممتصقة عمى ، بحيث تعطي لنا كتمة كاحدة مع سمؾ أكبر مف سمؾ الجدراف جكانب الثغرة

 .حكاؼ الجزء الناقص
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بعد أف تجؼ رغكة البكلي يكريثاف، كتصبح كتمة كاحدة صمبة قابمة لمنحت كالتشكيؿ،  -د
، الى غاية الكصكؿ الى الشكؿ المطمكب، كتسكيتيا نقكـ بعممية نزع الزكائد مف الرغكة

 المشابو للأصمي مف الجرة.ك 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

بعد تسكية سطح الرغكة، كالكصكؿ الى الشكؿ المطمكب، نقكـ بعممية طلاء السطح  -ق
بالجبس السائؿ، مف أجؿ غمؽ الفراغات كالمسامات الباقية مف رغكة البكلي يكريثاف، 

  .كالمظير المطمكبيفكاعطاء المممس 
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لإعطاء المممس  صنفرةبتسكية سطح الجبس بكرؽ قمنا أكلا لمجرة،  عادة المكف التقريبيلإ -و
مادة مثبتة سائمة مف أجؿ تفادم تقشر الجبس مف عمى رغكة البكلي  الجيد، ثـ نطبؽ عميو

 يكريثاف.
قمنا باختيار لكف قريب مف المكف الأصمي، كىذا باستعماؿ الطلاء المائي الإكريميكي، مع  -

 اضافة ممكف طبيعي حسب المكف المراد.
طلاء، كبعد جفاؼ الطلاء نضيؼ فكقو طبقة  ةنطمي سطح الآنية بعد ذلؾ بكاسطة فرشا -

 طيو سطح أممس.مف الغراء الفنيمي الأبيض، الذم يثبت المكف عمى سطح الآنية كيع
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V- يطبع ىذا الأخير عمى الكجو الداخمي لمحافة كعمى أسفؿ البدف قرب  رقم الجرد: كتابة
ثـ كتابة رقـ الجرد الذم يشمؿ  جرةيككف بكضع طبقة مف الكرنيش عمى سطح الالقاعدة، 

رقـ المساحة ، St( مرفؽ بسنة اكتشاؼ التحفة، كرقـ الحيز برمزTzرمز مكاف الاكتشاؼ )
 ، DOLIUMاختصارا لػ   Dيسبقو حرؼكفي الأخير رقـ التحفة الفخارية  Arبرمز

Tz 07.St 03.Ar 03.D 01. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

VI- :بعد الانتياء مف عممية الترميـ كميا نحصؿ عمى الشكؿ النيائي لمجرة،  الرسم التقني
كالذم يعطي ليا إمكانية الدراسة التنميطية بعد القياـ بالرسـ التقني، كيككف ىذا برفع شكميا، 

 مع إعطاء سمـ الرسـ كرقـ جرد خاص يضاؼ إلى البطاقة التقنية.
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VII- تحضير السند: 
 سـ، 15 ػصنع مف معدف الحديد، تماشيا كثقؿ الجرة، حيث يرتفع عف الأرض بياذ      

 .مف الاحتكاؾ مع المعدف يغمؼ ىذا السند بمادة عازلة، لحماية سطح الجرة
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

VIII- العرض المتحفي : 
تعرض الجرة الفخارية بمتحؼ المكقع الأثرم، بعد الانتياء مف كؿ التدخلات المطمكبة،   

تيسمسيمت مديكاف الكطني لتسيير كاستغلاؿ الممتمكات الثقافية الأثرية ل الكائف بمقر الدائرة
OGEBC .  
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IX- احتياطات الحفظ: 

ذك الصلابة المتكسطة، لذلؾ يجب  B72استعممنا في عممية المصؽ مادة البارالكيد  - 
 عمينا تفادم الصدمات القكية عمى الجرة، حتى لا تتعرض الجرة لمكسر.

تفادم عرض الجرة بدكف الحامؿ اك السند الخاص بيا، لأنيا ستككف عرضة لمسقكط  -
 الة الاىتزازات الكبيرة كالزلازؿ اك الدفع القكم.حكالانكسار في 

استعممنا في سد الثغرات مادة رغكة البكلي يكريثاف الضعيفة مقارنة بالجبس، لذلؾ يجب  -
 كضع لافتات تبيف منع الاتكاء عمى الجرة، أك كضع حكاجز مانعة للاقتراب مف الجرة. 

تفادم استعماؿ المكاد السائمة في عممية التنظيؼ، لأنيا تسبب تمؼ لمكف التقريبي  -
 المائية، كبالتالي تشكيو منظر الجرة.المضاؼ ذك القاعدة 

 تفادم لصؽ الشريط اللاصؽ عمى الجزء المرمـ، لأنو يتمؼ المكف التقريبي بعد نزعو. -
تفادم كضع أشياء ثقيمة عمى حافة الجرة، لأف ذلؾ سيطبؽ ضغط كبير عمى القطع  -

 الممتصقة، مما قد يسبب تفككيا.
كيميا مف مكاف الى آخر، لأف ذلؾ سيؤدم الى تفادم دحرجة الجرة عمى القاعدة عند تح -

 كسر القاعدة، كتفضيؿ حمميا بآلة رافعة كىي في حالة استقامة ك تكازف.
محاكلة عرض الجرة في الأماكف المفتكحة ذات التيكية، بعيدا عف الجدراف، مف أجؿ  -

كاضحة  تفادم تعرضيا لمرطكبة، ككنيا لف تككف داخؿ خزانة العرض، كاعطاء الزائر نظرة
 لكؿ الجرة.

يمنع عرض ىذه الجرة في اليكاء الطمؽ، ام خارج مبنى المتحؼ، لأف الجك الخارجي  -
مع تغيراتو المناخية مف حرارة امطار كثمكج يسبب التمؼ لمجرة كيعيدىا الى حالة التمؼ 

 الأكلى
البطاقة في حالة اعادة الترميمات المحدثة في ىذه الدراسة، يجب الاطلاع عمى ىذه  -

 التعامؿ مع الجرة دكف اتلافيا.طريقة لمعرفة 
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الجرة تحت ردـ مف الحجارة الكبيرة كالتربة بشكؿ أفقي، مما سبب ليا اضرارا  وجدت ىذه     
بميغة، تمثمت في انكسارىا الى عدة شقؼ، كما لكحظ عمييا طبقة حريؽ سكداء مف الكسط 

، مف أجؿ فتح مجاؿ الرؤية الذم دفنت فيو، بعد عممية نزع الحجارة كالتربة المحيطة بيا
كمو تقريبا، كتسييؿ عممية الرفع الأثرم، تبيف لنا أف الكجو السفمي المكجكد فكؽ التربة مفقكد 

 .%55المكجكد مف الجرة يقارب  ام أف الحجـ

، ليتـ نقميا الى مخبر الحفرية الكائف القطع المكتشفة في صناديؽ مف الخشب جمعت  
، مف أجؿ تكفير كؿ اجراءات التدخؿ الممكنة لاسترجاع 20ربمعيد الآثار جامعة الجزائ

 الجرة.شكؿ 

قمنا بفرز الشقؼ في المخبر، ليتـ تنظيفيا تنظيفا جافا كرطبا، باستعماؿ الماء العذب    
  كاضافة مكاد منظفة مساعدة عمى فؾ الأتربة كالترسبات المتحجرة. 

بعد جفاؼ القطع مف عممية التنظيؼ قمنا بترتيبيا عف طريؽ عممية المصؽ الجاؼ، أيف    
كؿ  عنديتـ تحديد مكاف كؿ قطعة كما يجاكرىا، كىذا مع التأشير عمييا برمكز كأرقاـ 

 تكاصؿ.

بعد تحديد مكاف القطع انتقمنا الى عممية المصؽ، أيف اخترنا لاصؽ الايبككسي الشفاؼ     
رض، حيث قمنا بمصؽ القاعدة كالأجزاء القريبة منيا أكلا، كبعد تصمب اللاصؽ قمنا ليذا الغ

 بمصؽ القطع المشكمة لمبدف، كصكلا الى الحافة.

استعنا في عممية المصؽ بسند مصنكع مف صفائح الخشب، لتسييؿ عممية التثبيت في    
ماؿ الخيط لربط انتظار تصمب اللاصؽ، كما كظفنا بعض الميارات في التثبيت، كاستع

 القطع، كاستعماؿ المكابس لنفس الغرض.
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بعد الانتياء مف لصؽ كؿ القطع كالكصكؿ الى الشكؿ النيائي لمجرة، كجب عمينا     
استكماؿ الأجزاء الناقصة مف القاعدة كالبدف كالحافة، مستعمميف في ذلؾ عدة طرؽ كتقنيات 

قالب مف صفائح الكارتكف، كما  مختمفة، كاستعماؿ قالب مف كرؽ الجرائد، كاستعماؿ
 استعممنا قالب جبس عف طريؽ نسخ جزء مف الحافة، لاستكماؿ الجزء الناقص.

طمي الجزء المضاؼ بمكف مقارب للأصمي، بعد استرجاع الشكؿ العاـ لمجرة، قمنا ب   
 ، كطبقة مف الغراء الأبيض لإعطاء الجرة المممس المطمكب.فينيميبتطبيؽ طلاء 

قـ الجرد عمى الجرة في الأخير في أماكف مختمفة، كقمنا بإنجاز الرسـ التقني طبعنا ر     
 لمجرة. 

بكلاية تيسمسيمت،  OGEBCبمقر الدائرة الأثرية  نقمت الجرة الى متحؼ المكقع الأثرم   
 حصف تازا برج الأمير عبد القادر. ر ضمف المجمكعة المتحفية لمكقعلتعرض الى الجميك 
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  33لجرة رقم بطاقة التدخلات ل

       I –  التشخيص 

لبدف بأحجاـ اإف أكؿ ما لاحظناه عمى القطع أنيا لخابية فخارية ، لكجكد أجزاء مف  -1
  حافة سميكة بارزة قميلا لمخارج، كىي منقكصة الشقؼ.ك كبيرة كقاعدة بسمؾ غميظ، 

 

        
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

أنيا في حالة جد متدىكرة يظير عمييا تشققات كثغرات متفاكتة الأحجاـ لاحظنا كذلؾ  -7
 .الضوئي( مأخوذة بالمجهر )الصكرة

 

                  
 

الكجو الخارجي ليا مطمي ببطانة قشدية  ،العجينة التي صنعت منيا الخابية ىي صمبة -3
 المكف مما أعطاه سطح أممس.
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مع ظيكر تشققات  ،يكتسي الكجو الداخمي لقطع الخابية لكف بني قاتـ يميؿ إلى السكاد -4
)الصكرة مأخكذة جكد أشنات دقيقة عمى بعض المناطؽ ناتجة عف كسط الدفف. ك كبيرة ك 

 .بالمجير الضكئي(
 

      
 

سـ عند البدف، أما عند  7.7سنتيمتر إلى  7.5في سمؾ جدراف الخابية بيف  الاختلاؼ -5
سـ كما كصؿ  3سـ كفي مناطؽ أخرل  7بداية الحافة نجده في بعض المناطؽ يقدر بػ 
إلى ككف الخابية  عائدسـ، ىذا  4حتى  3.7السمؾ بالجزء السفمي القريب مف القاعدة إلى 

 مشكمة باليد.
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 II- التنظيف 

مف أجؿ نزع طبقة  ،يككف بفرشاة بلاستيكية أك الكشط بأداة حادة التنظيف الجاف: -1
 عمى السطح. كالترسبات الكمسية مفالتراب 

 

                     
 

حجـ القطع، يتـ في ىذا التنظيؼ قمنا باستعماؿ دلاء مائية حسب  :التنظيف الرطب -7
أك باستعماؿ  ،بالماء كالفرشاة البلاستيكية ةغمرىا بالماء النقي ثـ تغسؿ كؿ قطعة عمى حد

مشرط في المناطؽ صعبة النزع، دكف أف ننسى تنظيؼ حكاؼ المصؽ التي يجب تنظيفيا 
في حالة الثقكب ىذا مف أجؿ المصؽ الجيد فيما بعد، كيتـ ىذا  برة حادةجيدا بالفرشاة كا

 يير المستمر لمماء بعد كؿ تعكر.غلتنظيؼ بالتا
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  III-  اللصق 

يتوجب علينا في هذه المرحلة، محاولة لصق القطع الموجودة  المصق الجاف: -1

كل ترابط برمز أو رقم، لتسهيل عملية اللصق  بحوزتنا، الواحدة جنب الأخرى، مع تأشير
 النهائية فيما بعد.

 

          
 

بعد الانتياء مف عممية التنظيؼ كالمصؽ الجاؼ، تأتي مرحمة لصؽ  :اختيار السند -7
 القطع الفخارية. 

 . مايفرضا عمينا صنع سند يتماشى معف كبر الجرة كسمؾ قطعيا ا
( سـ تربط ىذه الأخيرة عمى شكؿ 62،  92ألكاح خشبية قياس الكاحدة ) 3لذلؾ قمنا بربط 

تثبت عمى الأكجو الخشبية براغي صغيرة في مناطؽ مختمفة، , ك زاكية قائمة بثلاث أكجو
 لربط الخيط الذم يشد القطع بعد لصقيا.

لى ريقة مرتبة مف الأسفؿ إاستعممنا ىذا السند ليسيؿ عمينا جمع الجرة عند لصقيا بط -
 الأعمى.
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 اتبعنا فييا المراحؿ التالية:عممية المصق:  -3
 اختيار لاصؽ الإيبككسي ب قمنانظرا لكبر حجـ الجرة كثقؿ القطع المراد لصقيا  -

EPOXY لضماف لصؽ القطع الفخارية  ةالمتكفر  كؿالحم مف الذم يعتبر ،ذك الأنبكبيف
 بشكؿ جيد. 

التي تساعد عمى  (Fibre de verreاستعماؿ كاصؿ مف الألمنيكـ أك ألياؼ الزجاج) -
منيكمي لكفرتو يتثبيت القطع فيما بينيا، كقد اخترنا في عممنا الترميمي الكاصؿ الأل

 كسيكلة تشكيمو.
 اتبعنا في ذلؾ مايمي:

مكاف الثقب بنقطة مف مادة ممكنة عمى الجية الأكلى لمقطعة، ثـ نقكـ بمصؽ  تعييف -3-1
 جاؼ لمقطعة التي تنطبؽ معيا، لنسخ النقطة الممكنة عمى القطعة الثانية.

 

        
 

سنتيمتر في كؿ جية  حسب  7نقكـ بثقب القطع بشكؿ عمكدم مع السمؾ، بعمؽ  -3-7
 الذم سكؼ يدخؿ في الثقبيف. طكؿ المسمار الألمنيكمي
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ننظؼ تمؾ الثقكب جيدا بكاسطة الماء عف طريؽ حقنة، لأف بقاء أم أتربة داخؿ  -3-3
 الثقب ستمنع لصؽ الكاصؿ الألمنيكمي فيو.

 

                 
 

نحضر اللاصؽ أكلا بمزج كمية مف أنبكبي الإبككسي جيدا ثـ  المصق النهائي: -3-4
مؿء الثقكب المحدثة سابقا بكاسطة عكد خشبي  معنضعو عمى طكؿ حافة المصؽ 

الكاصؿ  ندخؿمراعيف في ذلؾ تكزع اللاصؽ بشكؿ متكازف، نقكـ بعد ذلؾ  ،صغير
 الغراء جيدا. الألمنيكمي في الثقب ثـ نطابؽ القطعتيف مع الرص الجيد ليما لانتشار

 

       
 

لضماف المصؽ الجيد نقكـ بربط القطعتيف بكاسطة خيط متيف أك مكابس لمدة زمنية  -
 ( إلى غاية تصمب اللاصؽ، كما يجب اختيار الكضعية المناسبة عند ذلؾ.ساعة)حكالي 
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السفمى في مكانيا ثـ العمكية منيا بشكؿ مرتب، ىذا حسب التأشير نقكـ بمصؽ القطع  -
 .المحضر سابقا في عممية المصؽ الجاؼ

 

            
      

             
 

عند عممية المصؽ صادفنا بعض الأخطاء الحتمية، ككجكد فراغ في شؽ المصؽ لـ  -
باللاصؽ بكاسطة حقنة، كما تعرضنا كذلؾ إلى انزلاؽ بعض  ممؤهيمتمئ جيدا، إذ يجب 

تعريض مكاف المصؽ ب أيف قمناالقطع عف مكانيا ببعض المميمترات بسبب الثقؿ الكبير، 
بعدىا نقكـ بإرجاع القطع إلى مكانيا مع  ،إلى مصدر حرارم مف أجؿ تمييف الايبككسي

 عرضو لمبركدة.التثبيت الجيد دائما، أما اللاصؽ فيجمد كحده بعد ت
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IV- :استكمال الأجزاء الناقصة 

نعتمد في ىذه العممية عمى مؿء الفراغات بالجبس، مراعيف في ذلؾ شكؿ الجرة حيث 
 يجب استكماؿ الجزء الناقص طبقا لمجزء المقابؿ لو مف الجرة.

في جزأيف مف الماء، نضيؼ ليما القميؿ مف  بسبمزج جزء مف الج بسيتـ تحضير الج
 الغراء الفينيمي الأبيض.

 فيما يمي:  شرحيالمؿء الثغرات قمنا بصنع عدة أنكاع مف القكالب ن
نغمؼ الكجو المقابؿ لمثغرة بفيمـ بلاستيكي لحماية الجدراف  :صنع قالب من ورق الجرائد -1

 مف الاتساخ بالغراء.
ندىف الفيمـ بالغراء الفينيمي الأبيض ثـ نضع عميو صفحة مف كرؽ الجرائد، تدىف ىذه  -ا

الأخيرة بالغراء كنضع عمييا صفحة أخرل، نعيد الكرة عدة مرات إلى أف تتشكؿ لنا طبقة 
 سـ نترؾ القالب ليجؼ جيدا ثـ ننزعو. 5,0مف الكرؽ بسمؾ 

 

                

ألمنيكمي عمى جانبي الثغرة بلاصؽ الايبككسي، يعمؿ ىذا السمؾ نقكـ بتثبيت سمؾ  -ب
 .رتباط الجدراف فيما بينيا تفاديا لانفصاؿ الجبس مستقبلاعمى ا
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الجرة لمنع  سطحنضع القالب عمى الجية الناقصة مف الخارج، نمصؽ حكافو جيدا مع  -ج
 .بستسرب الج

 

                   
 

لا  صب الجبس،قبؿ مؿء الثغرات يجب تبميؿ الحكاؼ قبؿ  -د الجدار  يمتصسكؼ كا 
 تاركا إياىا ناعمة سيمة التفتت عند الجفاؼ. خميط الجبسالجاؼ الماء مف  الفخارم

 

                
 

بصب الجبس بعد ذلؾ عمى القالب مف الداخؿ، حيث نضيؼ لو مثبت عبارة  نقكـ -ق
 . Filasseعف ألياؼ نباتية 
 .بمشرط سطحننزع القالب كنسكم ال بسبعد جفاؼ الج
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 الجرة كما يمي:قمنا بقكلبة الجدار المقابؿ لمجزء الناقص مف  :بسصنع قالب من الج -2
 .بسغمفنا سطح الجرة بفيمـ بلاستيكي مف أجؿ تجنب تمطيخو بالج -ا
 

                 
 

قطعة قماش مثبتة الحكاؼ مع سطح الجرة، كظيفتيا تسييؿ رفع  كضعنا فكؽ الفيمـ -ب
 القالب بعد جفافو.

 

                         
 

سـ بكاسطة  7ة بسمؾ يالقماشية أنابيب بلاستيكنثبت عمى جانبي كأسفؿ القطعة  -ج
 سمؾ القالب. الحبؿ، كظيفتيا تحديد عرض طكؿ ك
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في ذلؾ، لإعطاء القالب  ةالمثبت مادةعمى القماش مستعينيف بال بسنقكـ بصب الج -د
 الصلابة الكافية.

 

                    
 

يككف ذلؾ بعد تحرير الأنابيب  ، ك بسنرفع القالب مف عمى الجدار بعد جفاؼ الج -ه
 القماش مف الخيط.ك 
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القالب عمى الجية الناقصة مف الكجو الخارجي، كنثبتو مع الجدراف بكاسطة  نضع -و
 المكابس، آخذيف بعيف الاعتبار شكؿ الجرة.

 

                   
 

عمى حكاؼ الثغرة، أيف يجب تشكيؿ السمؾ حسب  نقكـ بتثبيت الكاصؿ الألمنيكمي -س
 انحناء الجدراف، لتجنب ظيكره عمى السطح عند التسكية.

 

         
 

عمى القالب مستعمميف في نفس  بسنرطب حكاؼ الجدراف بالماء جيدا، ثـ نصب الج -ح
 الكقت الألياؼ المثبتة، كما يجب مراعاة سمؾ الجدراف عند الصب.
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تأتي مرحمة التسكية كالكشط بكاسطة المشرط،  بسبعد الانتياء مف مؿء الفراغات بالج -ط
 قبؿ جفافو. بسبنزع الزكائد الباقية مف الج

 يجب إعطاء الجزء المغمؽ نفس سمؾ كمممس الجرة الأصمي.
 

                     
 

نقكـ بصنع ىذا القالب بكاسطة الكرؽ الكرتكني الذم  :قالب من الورق الكرتوني صنع -3
 نغمؼ سطحو بالشريط اللاصؽ، حتى لا يمتصؽ مع الجبس. 

نأخذ قطعة سمؾ صمب بشكؿ دائرم ليا نفس قطر البدف، نثبتيا عمى حكاؼ جدراف  -ا
 الجزء المكسكر بالمكابس.

سطح الداخمي لمجرة، ك يثبت مف الأعمى مع النقكـ بإلصاؽ أسفؿ القالب الكرتكني عمى  ثـ
 السمؾ المحضر سابقا كنعطي لو نفس قطر البدف. 

عمى القالب محترميف السمؾ المطمكب، مع ترؾ زيادة طفيفة مف  بسنقكـ بصب الج -ب
 .فيما بعد بالمشرط تسكيتيا مف أجؿ بسالج
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  :تشكيل الحافة -4

نقكـ بقياس قطر الحافة، ثـ نشكؿ سمؾ  ألمنيكمي بنفس القطر، نمصؽ ىذا السمؾ  -ا
 عمى طكؿ الجزء الناقص مف الحافة بلاصؽ الايبككسي.

 

                     
 

نغمؼ جزء مف الحافة بفيمـ بلاستيكي، ثـ نقكلب ذلؾ كمايلي:  بسصنع قالب من الج -ب
 .بسالجزء مف الداخؿ كالخارج بالج
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بالمكابس كالخيط بعد   نأخذ كجيي القالب كنطبقيما عمى الجزء الناقص، ثـ نرصيما -ج
 داخؿ القالب. بسذلؾ نصب الج

 ، كنسكم الزائد منو بكاسطة المشرط.بسننزع القالب بعد جفاؼ الج
        

                      
 

                      
 

: نقكـ بتحضير صفيحتيف مف الكرؽ الكرتكني، نضع الأكلى مف الداخؿ التشكيل باليد -د
قميلا نقكـ  بسفي الفراغ، ك بمجرد ما يجؼ الج بسمف الخارج ك نصب الجكالأخرل 

 بتسكيتو باليديف حتى نصؿ إلى الشكؿ التقريبي لمحافة.
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عمى ذلؾ الشكؿ قمنا بصنع  حصكؿملحافة الجرة التي بحكزتنا مائمة إلى الخارج، ك  إف -ىـ
 لمحصكؿ عمى الميؿ المحدد. بسمف الحافة الأصمي، نسكم بيا الج شكؿ مع بؽاتتطأداة 

 

          
   

          
 

،تحؾ Enduitبطبقة مف الدىاف بسنقكـ بطمي السطح الخارجي لمج :التسوية بالدهان -5
ىذه الأخيرة بالكرؽ الزجاجي جيدا مف أجؿ إعطاء المممس الجيد، كلمتخمص مف بعض 

عطاء المظير اللائؽ.     المسامات كا 
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V- مف المكف الأصمي،  قريبنقكـ في ىذه المرحمة باختيار لكف  :إعادة المون التقريبي
 نحضره بكاسطة طلاء مائي إكريميكي.

 نطبؽ الطلاء عمى السطح، ك عند جفافو ندىنو بالغراء الأبيض مف أجؿ تثبيتو.
 

            
 

     
      

VI- ثـ كتابة رقـ يككف بكضع طبقة مف الكرنيش عمى سطح الخابية  رقم الجرد: كتابة
مرفؽ بسنة اكتشاؼ التحفة، كرقـ الحيز  (Tzالجرد الذم يشمؿ رمز مكاف الاكتشاؼ )

اختصارا لكممة  D كفي الأخير رقـ التحفة الفخارية برمز Ar، رقـ المساحة برمزStبرمز
DOLIUM رقـالمرفقا ب. 
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VII-  بعد الانتياء مف عممية الترميـ كميا نحصؿ عمى الشكؿ النيائي  :التقنيالرسم
لمخابية، كالذم يعطي ليا إمكانية الدراسة التنميطية بعد القياـ بالرسـ التقني، كيككف ىذا 
برفع شكميا بجياز الككنفارماتكر كتطبيقو بعد ذلؾ عمى الكرؽ الشفاؼ، مع إعطاء سمـ 

       .الرسـ
 

          

VIII- ك أبعد الانتياء مف كؿ التدخلات المطمكبة، نقكـ بتحضير سند : العرض المتحفي
حامؿ خاص بالعرض المتحفي، لتعرض الجرة الفخارية في الأخير بمتحؼ المكقع الأثرم، 
 الكائف بمقر الدائرة الأثرية لمديكاف الكطني لتسيير كاستغلاؿ الممتمكات الثقافية تيسمسيمت. 
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IX- احتياطات الحفظ:  

تفادم عرض الجرة بدكف الحامؿ اك السند الخاص بيا، لأنيا ستككف عرضة لمسقكط  -
 الة الاىتزازات الكبيرة كالزلازؿ اك الدفع القكم.حكالانكسار في 

استعممنا في سد الثغرات مادة الجبس ، كىي مادة حساسة لمرطكبة، إذ يجب ابعادىا عف  -
 مصادر ىذه الأخيرة. 

تفادم استعماؿ المكاد السائمة في عممية التنظيؼ، لأنيا تسبب تمؼ لمكف التقريبي  -
 المضاؼ ذك القاعدة المائية، كبالتالي تشكيو منظر الجرة.

عمى حافة الجرة، لأف ذلؾ سيطبؽ ضغط كبير عمى القطع تفادم كضع أشياء ثقيمة  -
 الممتصقة، مما قد يسبب تفككيا.

تفادم دحرجة الجرة عمى القاعدة عند تحكيميا مف مكاف الى آخر، لأف ذلؾ سيؤدم الى  -
 كسر القاعدة، كتفضيؿ حمميا بآلة رافعة كىي في حالة استقامة كتكازف.

فتكحة ذات التيكية، بعيدا عف الجدراف، مف أجؿ محاكلة عرض الجرة في الأماكف الم -
تفادم تعرضيا لمرطكبة، ككنيا لف تككف داخؿ خزانة العرض، كاعطاء الزائر نظرة كاضحة 

 لكؿ الجرة.

يمنع عرض ىذه الجرة في اليكاء الطمؽ، ام خارج مبنى المتحؼ، لأف الجك الخارجي مع  -
 التمؼ لمجرة كيعيدىا الى حالة التمؼ الأكلى.تغيراتو المناخية مف حرارة امطار كثمكج يسبب 

في حالة اعادة الترميمات المحدثة في ىذه الدراسة، يجب الاطلاع عمى ىذه البطاقة  -
 لمعرفة التعامؿ مع الجرة دكف اتلافيا.
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 :Tz 03.Z //.D 01: 40الجرة رقم  -40

عمييا تفتقر الى كل الجزء السفمي من البدن والقاعدة، ما يبين أنيا تعرضت  الجرة المعثور   
الى تمف كبير، تمثل في كسرىا الى عدة شقف وضياع الجزء الأكبر منيا، مع ظيور طبقة 

 من الترسبات الترابية والكمسية عمييا، وظيور لون أسود لمحرق عمى سطحيا الخارجي.

بر الحفرية بتطبق كل التدخلات الممكنة، من تنظيف عولجت حافة ىذه الجرة في مخ    
 جاف ورطب، أين قمنا بنزع تمك الترسبات ميكانيكيا، والباقي منيا نزع بالماء والمنظفات.

 بعد جفاف قطع الحافة قمنا بعممية لصقيا واستعادة شكميا الأول، وىذا باستعمال لاصق   
 وتثبيتيا بالمكابس المعدنية.وربطيا بالخيط ، Paraloide 27 البارالويد

بعد جفاف اللاصق قمنا باستكمال جزء من البدن انطلاقا من الأجزاء الموجودة من ىذا      
اين قمنا بتحضير قالب من صفائح الكارتون مثبتو عمى  الجبس، الأخير، وذلك باستعمال

، %5يط لا يتعدى وبما أن الجزء المتبقي من البدن ىو جزء بس الوجو الداخمي لحافة الجرة،
اىتزاز، لذلك  يأفي حال  نا أن الجبس المضاف سيكون عرضة للانفصال عن الحافةدوج

في ثقب يبمغ عمقو  قمنا بتدعيمو بواصل من الألمنيوم مثبت عمى مستوى سمك الحافة
 اقوى. في وضعيةمتصق م يجعل الجزء المضاف، ما سم5.5

بعد الانتياء من صب الجبس وجفاف ىذا الأخير، قمنا بتسويتو من الداخل والخارج من     
 أجل اعطاء المممس المشابو للأصمي، وكذلك تحديد القطر الصحيح لتناظر القطعة.

ان اعادة المون التقريبي لمجزء المضاف بالجبس انطلاقا من الأصمي أمر ضروري،     
ب من طلاء اكريميكي ذو قاعدة مائية، وطلاء سطح الجبس بو، لذلك قمنا بتحظير لون مناس

 الشفاف ما يعطيو حماية اكثر ولمعان جيد.ثم طلاء المون بالغراء المائي 

خلات الترميمية المطبقة، قمنا بالرسم التقني لمجرة مع اعطاء دبعد الانتياء من كل الت   
 عة والمشابية لمحافة التي بحوزتنا.تصور تقريبي لشكميا العام انطلاقا من الأشكال الشائ
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الجرد عمى الجرة، شكل ىذا الرقم من تاريخ الاكتشاف مسبوق بالحرفين قمنا بكتابة رقم     
TZمسبوقا بالحرف  )غير موجود( ، يتبعو رقم المنطقةZ  لكممة  ااختصارZONE ثم الرقم ،

    .JARRE اختصارا لكممة Jالتسمسمي لمجرة مسبوقا بالحرف 

وظفنا حافة الخابية في مشيد حقيقي لكيفية تخزين الحبوب في القديم، عن طريق صنع     
حامل من الخشب، عمى شكل طاولة بقاعدة وسند خمفي وواجية زجاجية، زخرف السند 

وسط الطاولة وملأت بالتراب من حوليا، مع الخمفي عمى شكل جدار قديم، ووضعت الحافة 
الغرض من ىذا المشيد ىو تقريب الصورة  داخل الفوىة،وضع لوح ألصق عمييا حبات قمح 

  لممشاىد عن كيفية طمر أو ردم الخابيات في القديم.

نقمت الجرة لعرضيا في متحف الموقع الأثري الكائن بمقر الديوان الوطني لتسيير      
 .OGEBC واستغلال الممتمكات الثقافية المحمية لولاية تيسمسيمت
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 04مجرة رقم بطاقة التدخلات ل 
 -Iالتشخيص 

أول ما يمكن الاشارة اليو أن الحافة المعثور عمييا تعود الى جرة من نوع الدوليا، وىذا  -1
   من خلال السمك الخشن، وكذلك قطر الفوىة.

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

وجدنا أنيا تأثرت كثيرا بالوسط الذي ، يذه الجرةعند فحصنا لدرجة التدىور الذي لحق ب -2
منيا الحافة مع بعض الشقف من البدن فقط،  نا، إذ وجدمما سبب ليا تمف كبير وجدت فيو

مشبع بالمياه، يظير ذلك من الترسبات الترابية  كما أنيا كانت تحت ردم من التراب
تقشر السطح  ، وكذلكالممتصقة عمى السطح، والمون الأسود الذي يعود الى تربة محروقة

    .بسبب تآكل الطينة
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II - :التنظيف 

استعممنا في تنظيف ىذه الحافة التنظيف الجاف والرطب، قمنا في الأول بنزع كل  -
بعممية الغسل بالماء العذب  ثم قمناالترسبات الترابية والكمسية المتحجرة عمى السطح، 

 تبقى من أتربة في المسامات وحواف المصق.لمتخمص مما 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

III- :المصق 

بعد جفاف القطع من عممية التنظيف، قمنا بعممية لصق شقف الحافة باستعمال لاصق  -
، مع تثبيت القطع بعذ لصقها بالخيط والمكابس، %30بتركيز  72Paraloide Bالبارالويد 

 يكىن اللصق جيذ دون ظهىر فراغات علً مستىي حىاف اللصق. ًحت
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IV- :استكمال الأجزاء الناقصة 

موجود من البدن حسب القطر المطموب، قما الغير من أجل عممية استكمال الجزء  -1
بشكل دائري بنفس القطر قالب من صفائح الكارتون، مثبتة عمى انبوب ير ضبتح

، مع ضرورة المطموب، موضوعة عمى الوجو الداخمي، ليتم صب الجبس من الخارج
     لتفادي التمطيخ بالجبس.  بشريط عازل تغميف السطح الخارجي

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

بإحداث ثقوب عمى مستوى حواف ن أجل المصق الجيد لمجبس مع الشقف، قمنا م -2
سم، يثبت فييا واصل ألمنيومي بلاصق البارالويد، وىذا في عدة أماكن  1.5المصق بعمق 

حول حواف صب الجبس، وىذا من أجل ضمان عدم انفصال الجزء المضاف عن الحافة، 
 منيومي دور المثبت.يأين يمعب الواصل الأل
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 .المشابو للأصمي المممسواعطائو بمشرط  توتسويبعد جفاف الجبس نقوم ب -3
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

قمنا باختيار لون قريب من المون الأصمي، نطمي بو سطح الجزء  :إعادة المون التقريبي -4
الأبيض، الذي  بعد جفاف المون نطميو بطبقة من الغراء الفنيمي المضاف بواسطة فرشات،

 يثبت المون عمى سطح الآنية و يعطيو سطح أممس.
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

V- بوضع  الطريقة كونت، الأخير عمى الوجو الداخمي لمحافةىذا  يكتب رقم الجرد: كتابة
 Tz 03.Z //.D 01 .ثم كتابة رقم الجرد جرةسطح ال مربع صغير من طبقة من الورنيش عمى
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VI- :قمنا بتوظيف ىذه  قبل عممية العرض النيائي لمقطعة الأثرية، العرض المتحفي
طريقة دفن الجرار الفخارية في التربة لغرض الأخيرة لتحقيق مشيد متحفي، يتمثل في 

متر وعرضيا  01التخزين، ولتحقيق ىذا الأمر قمنا بصنع حامل عمى شكل طاولة طوليا 
 سم. 50يوجد بيا واجية خمفية ارتفاعيا سم،  80
شكمت الواجية الخمفية عمى ىيأة جدار قديم من الحجارة، وزودت طاولة العرض بواجية    

 زجاجية بأربع أوجو.
توضع حافة الجرة وسط الطاولة، وينثر من حوليا طبقة من التراب وكأنيا مدفونة في    

 ة الحافة لتظير وكأنيا ممموءة بالقمح.  التربة، كما قمنا بإضافة حبات قمح داخل فوى
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VII- احتياطات الحفظ: 

ذو الصلابة المتوسطة، لذلك يجب  B72استعممنا في عممية المصق مادة البارالويد  -   

 عمينا تفادي الصدمات القوية عمى الحافة، حتى لا تتعرض لمكسر.

تفادي استعمال المواد السائمة في عممية التنظيف، لأنيا تسبب تمف لمون التقريبي  -

 المضاف ذو القاعدة المائية، وبالتالي تشويو المنظر.

، مما عمييا تفادي وضع أشياء ثقيمة عمى حافة الجرة، لأن ذلك سيطبق ضغط كبير -

 يسبب تفككيا.

 ا لانكساره.تفادي حمل الحافة من الجبس المضاف، تفادي -

 تفادي وضع أشياء ثقيمة عمى واجية طاولة العرض، مما قد يسبب كسرىا. -

تفادي وضع طاولة عرض الحافة عمى مستو منخفض، مما قد يسبب الانكسار لواجيتيا  -

 الزجاجية، بسبب الصدمات المباشرة.

الخارجي يمنع عرض ىذه الجرة في اليواء الطمق، اي خارج مبنى المتحف، لأن الجو  -

 ويعيدىا الى حالة التمف الأولىالتمف  ليا مع تغيراتو المناخية من حرارة امطار وثموج يسبب

في حالة اعادة الترميمات المحدثة في ىذه الدراسة، يجب الاطلاع عمى ىذه البطاقة  -

 التعامل مع الجرة دون اتلافيا. طريقة لمعرفة
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الجرة التي بحوزتنا وجدت في حالة كسر تحت ردـ مف التراب، شقفيا المتراكمة اسفرت     
 البدف.، إذ نقص منيا جزء بسيط عمى أسفؿ مف حجـ الجرة %98عف تشكيؿ حواؿ 

ظير عمى الجرة ترسبات كمسية وترابية ذات لوف قشدي وأبيض عمى السطح الخارجي،    
ولوف أسمر عمى الوجو الداخمي يمكف أف يكوف راجع الى تأثير لوف المواد التي كانت تخزف 

 بيا في فترة استعماليا.

مبادئ الصيانة طبقنا عمى الجرة مختمؼ تدخلات الصيانة العلاجية والترميـ مع احتراـ    
 فترة التعامؿ معيا. ةالأساسية طيم

قمنا أولا بتنظيفيا تنظيفا جافا ورطبا، نزعنا مف خلاليما كؿ الترسبات الترابية والكمسية    
مف أجؿ ضماف المصؽ الجيد عند  حواؼ الالتصاؽمؤكديف في ذلؾ عمى الممكف نزعيا، 

 تطبيؽ اللاصؽ فيما بعد.

ف التنظيؼ الرطب نقوـ بفرزىا، حيث نقوـ بالمصؽ الجاؼ بيف بعد جفاؼ قطع الجرة م   
 القطع، مع التأشير برموز وأشكاؿ عمى كؿ تطابؽ، وىذا مف أجؿ تسييؿ المصؽ النيائي.

بالشروع في عممية المصؽ لمقطع الصغيرة فيما بينيا، متحصميف بذلؾ عمى  بعدىا قمنا   
الأخرى، محترميف في ذلؾ  ىا الواحدة تمو عدة أجزاء كبيرة، تمصؽ ىذه الأخيرة فيما بيني

في  ااستعنمنيجية المصؽ مف الأسفؿ الى الأعمى، ومف أجؿ الحصوؿ عمى نتيجة ايجابية 
في  فعممنا بسند مف الخشب، تثبت عميو الأجزاء عند لصقيا حتى لا تنفصؿ، مستعممي

 التثبيت الخيط والمكابس.

د الفراغات بالجبس، وىذا سبعد الانتياء مف عممية المصؽ لكؿ الشقؼ، انتقمنا الى مرحمة    
 بحصر الثغرة مف الداخؿ وصب الجبس مف الخارج.
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ومف ثـ استعادة الموف التقريبي بعد جفاؼ الجبس نقوـ بتسويتو بمشرط وورؽ زجاجي،    
 المشابو للأصمي.

اعة رقـ الجرد عمى الجرة في أماكف مختمفة، الأوؿ عمى كمرحمة أخيرة مف العمؿ نقوـ بطب   
 اسفؿ البدف مف الخارج، والثاني عؿ الوجو الداخمي لمحافة.

نقوـ بعممية الرسـ التقني لمجرة بعد الانتياء مف العمؿ الترميمي، إذ يعتبر ىذا الأخير مف    
 أىـ النتائج المتحصؿ عمييا مف ىذا العمؿ.

لمديواف الوطني لتسيير واستغلاؿ الممتمكات ؼ الموقع الأثري التابع تنقؿ الجرة الى متح   
 الثقافية المحمية لولاية تيسمسيمت.
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 06لجرة رقم بطاقة التدخلات ل

I  - التشخيص 

، وجدت عمى شكؿ عدة شقؼ متوسطة الحجـجرة عف  عبارة نقوـ بدراستيا الآنية التي -1
      بسبب الضغط الذي سببو الردـ المتساقط عمييا جراء انييار القمعة. اوىذ متفاوتة الأحجاـ،

 

 
 

وجدنا أنيا تأثرت بالوسط الذي وجدت  ذه الجرةعند فحص درجة التدىور الذي لحؽ بي -6
أما مف ناحية الصلابة ، انكسارىا كميا لعدة شقؼ إلىالذي أدى  ،جراء الضغط الكبير فيو

حافظ عمى صلابة ولوف البطانة التي  إذ ،تدىور كبير إلىفمـ يتأثر سطحيا الخارجي 
 .صلابة سطحو عمىليا ىو الآخر  داخميالسطح الحافظ ما ك، وضعت عمى الجرة
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عبارة عف مسحوؽ  ،ممزوجة بمثبتات معدنية صنعت ىذه الجرة مف عجينة صمبة -3
البطانة ت ىذه العجينة بعد حرقيا لوف ذأخ إذ ،أعطت ليا خشونة وصلابة كبيرتيف حجارة

 مف الخارج والوردي مف الداخؿ. القشدي
 

      
 

 5المسامية: قمنا بتجربتيا بقياس وزف قطعة مف الجرة و ىي جافة، ثـ نغمرىا في الماء لمدة  -4
، كما في الجدوؿ، و كانت النتيجة أف دقائؽ لمدة ساعة 5دقائؽ و نعيد وزنيا، نكرر العممية كؿ 

غ، ليقؿ 1.4د الأولى 5، كاف في بمعدؿ بسيط عةسا نصؼالقطعة استمرت في امتصاص الماء لمدة 
 .في ىذه الجرةالمسامية  ؼضع عمى، مما يدؿ د 31عند ثـ توقؼ الامتصاصد،  5غ في كؿ1.1الى

 

 60 55 50 45 40 35 30 25 20 15 10 05 00 الزمن)د(

 36.1 36.1 36.1 36.1 36.1 36.1 36.1 35.8 35.6 5. 35 35.4 35 33.6 الوزن)غ(

                           
 

لونيا  ختمؼإ وترابية منيا ترسبات كمسية و الداخمي يظير عمى سطح الجرة الخارجي -5
 .بيف الأبيض القشدي والأسود
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 وىذا نظرايد، الظير لنا أنيا شكمت ب ،الشكؿ النيائي إلىبعد ترميـ الجرة والوصوؿ  -6
 .التفاوت في سمؾ جدرانيا، وشكميا المائؿ الغير مستقيـ عند وضعيا عمى القاعدة الى

 

     
 

ىذا راجع و سـ،  6سـ و 1.5تراوح بيف  إذ لـ يكف كبيراجدراف الفي سمؾ  الاختلاؼ -7
  . صغر حجميا إلى
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II - :التنظيف 

بمشرط لنزع الترسبات  طنستعمؿ في ىذا النوع مف التنظيؼ الكش التنظيف الجاف: -1
البلاستيكية  الفرشاةعمى سطح الجرة، كما نستعمؿ كذلؾ  حجرةالكمسية والأتربة الصمبة المت

، مع نزع بعض الأتربة الممتصقة في حواؼ الخشنة واليشة منيا لنزع الأتربة سيمة النزع
 المصؽ بواسطة ابرة ومشرط.

 

      

لـ نستعمؿ ىذا النوع مف التنظيؼ إلا في حالة نزع الترسبات التي  :التنظيف الرطب -6
لأف الجرة  والتأكد مف خمو حواؼ المصؽ مف ترسبات ترابية، تحتاج النقع الجيد بالماء،

التي بحوزتنا قد سبؽ ونظفت بالماء جيدا أثناء رفعيا في الموقع مف طرؼ مختصي 
 . الصيانة
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III- :المصق 

يكوف ىذا الأخير عف طريؽ كتابة رمز أو حرؼ بيف كؿ قطعتيف اذ  المصق الجاف: -1
  .بعدتساعد ىذه الطريقة في التسييؿ مف عممية المصؽ النيائية فيما 

 

            
 

بعد الانتياء مف عممية التنظيؼ والمصؽ الجاؼ، تأتي مرحمة  -ا المصق النهائي: -6
 وظفنا ليذه الأخيرة سند خشبي مناسب لتسييؿ عممية المصؽ إذ، لصؽ القطع الفخارية

( سـ تربط ىذه الأخيرة عمى شكؿ 61،  91ألواح خشبية قياس الواحدة ) 3قمنا بربط و 
خمفية جيدة  لإعطاء، ثـ قمنا بتغميؼ واجية السند بقماش خشف زاوية قائمة بثلاث أوجو

 عند التصوير.
مف أجؿ لصؽ  احوض بلاستيكي ممموء بالرمؿ، وىذ في عممية المصؽ كما استعممنا

 صغيرة الحجـ.الالقطع 
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أداة بلاستيكية أو خشبية أو  نوزع اللاصؽ عمى طوؿ الحافة المراد لصقيا  بواسطة -ب
مشرط، مراعيف في ذلؾ المدة الزمنية التي يجؼ فييا اللاصؽ، لذلؾ نحاوؿ قدر 

 . لضماف المصؽ الجيد في رص القطعتيف الإسراعالمستطاع 
 

      
 

      
 

متيف أو مكابس حديدية لمدة زمنية  لضماف المصؽ الجيد نربط القطعتيف بواسطة خيط -جػ
 اللاصؽ. جفاؼكافية ل
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قمنا بمصؽ  إذالأعمى،  إلىبشكؿ مرتب مف الأسفؿ  ذلؾيتـ خلاؿ عممية المصؽ  -د
، كونة لمبدفة أولا، ىذا لكبر قطرىا مقارنة بالقاعدة وكذلؾ لتوفر كؿ الشقؼ المالحاف

مستعمميف في ذلؾ مختمؼ وسائؿ الربط والتثبيت  ،غاية القاعدة إلىوواصمنا المصؽ 
 المتاحة. 

 

          
  

               
 

نصادؼ دائما بعد عممية المصؽ بعض العيوب الحتمية كوجود فراغ بيف القطع لـ  -هـ
يتوجب عمينا حقنو باللاصؽ حتى نتخمص مف ذلؾ الفراغ، وفي  إذاللاصؽ،  إليويصؿ 

 حالة خروج اللاصؽ الزائد عمى السطح يجب نزعو بواسطة مشرط.
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IV- :استكمال الأجزاء الناقصة 
 

قمنا أولا  إذ، بسنقوـ في ىذه المرحمة بمؿء الفراغات المنقوصة مف الشقؼ بواسطة الج -1
مغمفة بشريط لاصؽ عازؿ  الكرتونيبسد الفراغ مف الداخؿ بواسطة صفيحة مف الورؽ 

   لذلؾ. في المكاف المراد بسحواؼ الجرة بالماء، ومف ثـ نصب الج ناممب لمماء، ثـ
  

       

     
 

  .قبؿ تصمبو حسب السمؾ المطموب، مف الوجييف الخارجي والداخمي بسيسوى الج -6
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 .بسبالج الثغرات الصغيرةسد الشقوؽ و  -3
  

                                                                       

 التسوية بالدهان: -4
 حتى نعطي المممس المناسب لمجرة. Endouiبالدىف  بسيسوى سطح الج

 

                  

قمنا باختيار لوف قريب مف الموف الأصمي، نطمي بو سطح  :إعادة المون التقريبي -0
بعد جفاؼ الموف نطميو بطبقة مف الغراء الفنيمي الأبيض،  .ةالآنية بعد ذلؾ بواسطة فرشا

 الذي يثبت الموف عمى سطح الآنية ويعطيو سطح أممس.
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V- يكوف بوضع طبقة مف يطبع ىذا الأخير عمى الوجو الداخمي لمحافة ،  رقم الجرد: طبع
( Tzرمز مكاف الاكتشاؼ )ب يتكوفثـ كتابة رقـ الجرد الذي  ،جرةالورنيش عمى سطح ال

 (Ar)برمز مسبوقا رقـ المساحة، (St)برمز مسبوقا مرفؽ بسنة اكتشاؼ التحفة، ورقـ الحيز
 Tz 11.St 01.Ar 06.J 08 .(J)بالحرؼ مسبوقا وفي الأخير رقـ التحفة الفخارية

 

                     
 

                 
                                                       

VI- :الرسم التقني 

 الكونفارماتور، الذي تطبؽ مقاييسو عمى الورؽ.يكوف بواسطة جياز  
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VII- يصنع مف معدف الحديد، حيث يرتفع عف  :تحضير السند المناسب لعرض التحفة
سـ، يغمؼ ىذا السند بمادة عازلة، لحماية سطح الجرة مف الاحتكاؾ مع  51الأرض بػ 

 المعدف.

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

VIII- بعد الانتياء مف كؿ التدخلات المطموبة، نقوـ بعرض الجرة : العرض المتحفي
الفخارية في بمتحؼ الموقع الأثري، الكائف بمقر الدائرة الأثرية لمديواف الوطني لتسيير 

 . OGEBCواستغلاؿ الممتمكات الثقافية تيسمسيمت 
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IX- احتياطات الحفظ: 
تفادي عرض الجرة بدوف الحامؿ او السند الخاص بيا، لأنيا ستكوف عرضة لمسقوط  -    

 الة الاىتزازات الكبيرة كالزلازؿ او الدفع القوي.حوالانكسار في 

استعممنا في سد الثغرات مادة الجبس، وىي مادة حساسة لمرطوبة، إذ يجب ابعادىا عف  -
 مصادر ىذه الأخيرة. 

د السائمة في عممية التنظيؼ، لأنيا تسبب تمؼ لموف التقريبي تفادي استعماؿ الموا -
 المضاؼ ذو القاعدة المائية، وبالتالي تشويو منظر الجرة.

تفادي وضع أشياء ثقيمة عمى حافة الجرة، لأف ذلؾ سيطبؽ ضغط كبير عمى القطع  -
 الممتصقة، مما قد يسبب تفككيا.

ا مف مكاف الى آخر، لأف ذلؾ سيؤدي الى تفادي دحرجة الجرة عمى القاعدة عند تحويمي -
 كسر القاعدة.

محاولة عرض الجرة في الأماكف المفتوحة ذات التيوية، بعيدا عف الجدراف، مف أجؿ  -
تفادي تعرضيا لمرطوبة، كونيا لف تكوف داخؿ خزانة العرض، واعطاء الزائر نظرة واضحة 

 لكؿ الجرة.

ي خارج مبنى المتحؼ، لأف الجو الخارجي يمنع عرض ىذه الجرة في اليواء الطمؽ، ا -
مع تغيراتو المناخية مف حرارة امطار وثموج يسبب التمؼ لمجرة ويعيدىا الى حالة التمؼ 

 الأولى.

في حالة اعادة الترميمات المحدثة في ىذه الدراسة، يجب الاطلاع عمى ىذه البطاقة  -
 لمعرفة التعامؿ مع الجرة دوف اتلافيا.
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وجدت عمى شكل كومة من الشقف تحت ردم عثر عمى ىذه الجرة في حالة انكسار، إذ     

عيوب في التصنيع  كما لوحظ عمييا ،مبدن والحافةلمن التراب، منقوصة من بعض الشقف 
عمى الوجو الخارجي لمقاعدة، تمثل في فجوة ىواء داخمية، أفقدت القاعدة الاستواء المساعد 

 عمى الثبات، ما يرجح أنيا كانت مدفونة في التربة من الجزء السفمي.

تنظيفيا من  حيث تمقمنا بصيانة وترميم ىذه الجرة بتطبيق ما أمكن من التدخلات،      
 موجودة عمى سطحيا، تنظيفا جافا ورطبا.الأتربة ال

قمنا بعدىا بعممية فرز القطع وتعيين مكان كل واحدة مع نظيراتيا من الشقف، معتمدين     
 في ذلك عمى المصق الجاف وتأشير اماكن التواصل.

من أجل لصق الشقف،  27B Paraloidاختيار لاصق البارالويد عممنا عمى بعدىا 
 مك معدني في بعض المناطق.مستعينين بالمكابس والربط بس

 عمى حدى، كل  ، ثم ركبنا القاعدة والحافة عمى جنبالصقنا القطع الصغيرة من البدن    
الحافة، وجزء صغير يتكون من و حيث حصمنا عمى جزء كبير جمعت فيو القاعدة والبدن 

شقفة صغيرة يستحيل لصقيما مع  موضع من الحافة، يتصلان في قطعةقطع من البدن و 
 .عمييابعض 

فنا حمقة معدنية ربطت حول بدن الجزء ظقبل عممية الاستكمال، و  ينمن أجل جمع الجزأ   
  . بإحكامالكبير من الجرة، وثبتنا عمييا الجزء الصغير 

ال انتقمنا الى مرحمة استكم ين المركبين ليا،أوتثبيت الجز  بعد الانتياء من عممية المصق   
قمنا بصنع قالب من  ولتمبية الغرض الأجزاء الناقصة من الجرة، وىذا باستعمال الجبس،

 الطين، ولصقو عمى الوجو الداخمي لمجرة من أجل صب الجبس من الخارج.
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بعد الانتياء من صب الجبس وجفاف ىذا الأخير، قمنا بتسويتو من الداخل والخارج من     
 أجل اعطاء المممس المشابو للأصمي.

بعد الانتياء من استرجاع الشكل العام لمجرة، قمنا بتحضير لون تقريبي لمونيا الأصمي       
 .ولا وجميلاالمستكممة بالجبس، من أجل اعطائيا مظيرا مقب الأجزاءوطلاء 

كتب رقم جرد الجرة عمى الجزء السفمي من البدن وعمى الوجو الداخمي لمحافة، ومن ثم   
 القيام بالرسم التقني الخاص بيا.

نقمت الجرة لعرضيا في متحف الموقع الأثري الكائن بمقر الديوان الوطني لتسيير    
تم تخصيص سند خاص بيا  ، أينواستغلال الممتمكات الثقافية المحمية لولاية تيسمسيمت

 لعممية العرض.
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 07مجرة رقم لبطاقة التدخلات  
I- :التشخيص 

متوسطة الحجم، وجدت عمى شكل عدة شقف جرة عن  عبارة نقوم بدراستيا الآنية التي -1
   متفاوتة الأحجام، وىذا بسبب الضغط الذي سببو الردم المتساقط عمييا جراء انييار القمعة.   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

اختمف لونيا بين  ،ترسبات كمسية وترابية والداخمي يظير عمى سطح الجرة الخارجي -2
 .مدة دفنيا في تربة متشبعة بالمياه.القشدي، من جراء طول و الأبيض 
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العجينة التي صنعت بيا ىذه الجرة ىشة، يظير ذلك من تفتت سطحيا الخارجي، وتفتت حواف  -3
المصق عند تنظيفيا، كما أنيا مزجت عند تحظيرىا بمثبتات من مسحوق حجارة وفخار، لونيا بين البني 

 الفاتح والداكن.
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

سم، ىذا راجع إلى حجميا  2سم و 1الاختلاف في سمك الجدران لم يكن كبيرا إذ تراوح بين  -4
 المتوسط وشكميا البيضوي السيل التحكم فيو.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

وجد عمى الوجو الخارجي لمقاعدة عيب في التصنيع، تمثل في انتفاخ داخمي، سبب ليا فجوة مدببة  -5
 الى الخارج مما افقدىا توازنيا عند الاستقامة. 
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II - :التنظيف 

استعممنا في تنظيف شقف ىذه الجرة التنظيف الجاف والرطب، حيث قمنا في الأول بنزع  -
 حواف.مما تبقى من أتربة في مسامات ال الغسل بالماء العذب لمتخمصثم كل الترسبات، 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

III- :المصق 

نقوم بيذا المصق بتحديد مكان كل شقفة في موضعيا الأصمي، إذ  المصق الجاف: -1
 ل عممية المصق النيائية.يسيتل ،نؤشر عمى كل تلاصق بين قطعتين برقمين متشابيين

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

، إذ قمنا 72Paraloide Bنستعمل في عممية المصق البارالويد  المصق النهائي: -2

 مسخعمهين انمكابس نهخثبيج.بهصق انشقف انصغيرة فيما بينها أولا، 
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بعد لصق الشقف الصغيرة قمنا بمصق القاعدة والقطع القريبة منيا، وبعد جفافيا نمصق  -
حيث حصمنا بذلك عمى جزء أول كبير، كما نتج لنا جزء آخر  فوقيا باقي البدن والحافة،

صغير يتكون من قطع من البدن وقطعة من الحافة، عمما أن الجزء الكبير والصغير 
 دون ملأ الفراغ بالجبس  لصقيما مع بعض عمييا يصعبيتصلان في موضع شقفة صغيرة 

القطر  ية دائرية تثبت عمىمن أجل الحصول عمى الشكل الكامل قمنا بتشكيل حمقة معدن   
 لمحافة من أجل تثبيت الجزأين الكبير والصغير. الخارجي
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IV- :استكمال الأجزاء الناقصة 

نقوم في ىذه المرحمة من العمل بسد الفراغات التي فقدت أجزاؤىا، وذلك باستعمال  -1
من أجل ذلك قمنا بتوظيف حمقة معدنية دائرية الشكل حسب قطر بدن الجرة، جبس، المادة 

يثبت طرفي ىذه الحمقة عمى الوجو الخارجي من بدن الجزء الكبير، ونقوم بربط الجزء 
 عمييا من أجل تثبيتو في مكانو، حتى تكون نتيجة صب الجبس جيدة.من الجرة الصغير 

نقوم بعد تثبيت اجزاء الجرة بصنع قالب من الطين مثبت عمى الوجو الداخمي لمجرة،  -2
نقوم بعممية صب الجبس سمك الفراغ حسب سمك جدران الجرة، ثم آخذين بعين الاعتبار 

  .القالب الطيني ىعم
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الانتياء من استرجاع شكل البدن نقوم في الأخير باستكمال الحافة، ومن ثم تسوية  بعد -3
 لعام لمجرة.االجبس، وبيذا نكون قد استرجعنا الشكل بكل الجزء المضاف 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

سطح  نطبقو عمىالأصمي،  الجرة من لون اقريب الون نااختر  :إعادة المون التقريبي -4
بعد جفاف المون نطميو بطبقة من الغراء الفنيمي الأبيض، الذي  ،رسم ةفرشابالجزء المضاف 

 يثبت المون عمى سطح الآنية ويعطيو سطح أممس.
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V- يكون بوضع طبقة من الورنيش عمى الوجو الداخمي لمحافة ،  يكتب رقم الجرد: كتابة
 TZ بعد الحرفين سنة اكتشاف التحفة من يتكونثم كتابة رقم الجرد الذي  جرة،عمى سطح ال

وفي الأخير رقم التحفة  ،(Ar) رقم المساحة، (St) ، ورقم الحيزTAZAاخخصارا نكهمت 
 Tz 17.St 03.Ar 05.J 11 .(Jبالحرف) مسبوقا الفخارية

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

VI- و أبعد الانتياء من كل التدخلات المطموبة، نقوم بتحضير سند : العرض المتحفي
حامل خاص بالعرض المتحفي، لتعرض الجرة الفخارية في الأخير بمتحف الموقع الأثري، 
الكائن بمقر الدائرة الأثرية لمديوان الوطني لتسيير واستغلال الممتمكات الثقافية تيسمسيمت 

OGEBC . 
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VII- احتياطات الحفظ: 

تفادي عرض الجرة بدون الحامل او السند الخاص بيا، لأنيا ستكون عرضة لمسقوط  -
 الة الاىتزازات الكبيرة كالزلازل او الدفع القوي.حوالانكسار في 

استعممنا في سد الثغرات مادة الجبس ، وىي مادة حساسة لمرطوبة، إذ يجب ابعادىا عن  -
 مصادر ىذه الأخيرة. 

تفادي استعمال المواد السائمة في عممية التنظيف، لأنيا تسبب تمف لمون التقريبي  -
 المضاف ذو القاعدة المائية، وبالتالي تشويو منظر الجرة.

عمى حافة الجرة، لأن ذلك سيطبق ضغط كبير عمى القطع تفادي وضع أشياء ثقيمة  -
 الممتصقة، مما قد يسبب تفككيا.

تفادي دحرجة الجرة عمى القاعدة عند تحويميا من مكان الى آخر، لأن ذلك سيؤدي الى  -
 كسر القاعدة ، مع تفادي حمميا من الحافة المرممة بالجبس لأنيا ستنكسر من تأثير الثقل.

جرة في الأماكن المفتوحة ذات التيوية، بعيدا عن الجدران، من أجل محاولة عرض ال -
تفادي تعرضيا لمرطوبة، كونيا لن تكون داخل خزانة العرض، واعطاء الزائر نظرة واضحة 

 .افة الجوانبليا من ك

يمنع عرض ىذه الجرة في اليواء الطمق، اي خارج مبنى المتحف، لأن الجو الخارجي  -
ويعيدىا الى حالة التمف التمف  ليا ار وثموج يسببمع تغيراتو المناخية من حرارة امط

 الأولى.

في حالة اعادة الترميمات المحدثة في ىذه الدراسة، يجب الاطلاع عمى ىذه البطاقة  -
 التعامل مع الجرة دون اتلافيا.كيفية لمعرفة 
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 ةعثر عمى ىذه الجرة تحت ردـ مف التربة سبب ليا تمفا كبيرا، تمثؿ في انكسارىا الى عد   

 .شقؼ متناثرة في مكاف الحفر، اضافة الى طبقات مف الترسبات الترابية والكمسية

مف حجميا الكمي، مع اختفاء الباقي، يرجع ىذا الى طبيعة  %05وجد مف الجرة نسبة    
 الموقع الاثري، ومكونات التربة.

طبقنا عمى الجرة مختمؼ تدخلات الصيانة العلاجية والترميـ مع احتراـ مبادئ الصيانة       
 فترة التعامؿ معيا. ةالأساسية طيم

ليما كؿ الترسبات الترابية والكمسية قمنا أولا بتنظيفيا تنظيفا جافا ورطبا، نزعنا مف خلا   
 الممكف نزعيا، مؤكديف في ذلؾ عمى حواؼ الالتصاؽ، مف أجؿ التطابؽ الجيد عند المصؽ.

بعد جفاؼ قطع الجرة مف التنظيؼ الرطب نقوـ بفرزىا، حيث نقوـ بالمصؽ الجاؼ بيف    
 لمصؽ النيائي.القطع، مع التأشير برموز وأشكاؿ عمى كؿ تطابؽ، وىذا مف أجؿ تسييؿ ا

قمنا بعدىا بالشروع في عممية المصؽ لمقطع الصغيرة فيما بينيا، متحصميف بذلؾ عمى    
عدة أجزاء كبيرة، تمصؽ ىذه الأخيرة فيما بينيا الواحدة تمو الأخرى، محترميف في ذلؾ 

 مستعمميف في التثبيت الخيط والمكابس. منيجية المصؽ مف الأسفؿ الى الأعمى،

تياء مف عممية المصؽ لكؿ الشقؼ، انتقمنا الى مرحمة شد الفراغات بالجبس، وىذا بعد الان   
ومف أجؿ ىذا قمنا بصنع قالب مناسب  بحصر الثغرة مف الداخؿ وصب الجبس مف الخارج،

مف الخشب ورغوة الاسفنج الصناعية، حيث قمنا بقطع دعامات مف الخشب عمى حسب 
 نيا برغوة الاسفنج الصناعي.شكؿ الجرة الداخمي، وملأنا الفراغ بي

ومف ثـ نقوـ بصب الجبس في موضع الجزء الناقص، مؤكديف عمى أف يكوف السمؾ    
 نفسو مع سمؾ الجرة الأصمي، مع التسوية لسطح الجبس في النياية.
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بعد استرجاع شكؿ البدف قمنا باستكماؿ الجزء المنقوص مف الحافة، وىذا بصنع قالب مف    
 مطابؽ لمشكؿ الأصمي لمحافة.البلاستيؾ 

قمنا بطلاء الجزء المضاؼ بموف مقارب للأصمي بطلاء اكريميكي مائي، وبعد جفافو    
 نضيؼ لو طبقة مف الغراء الفينيمي الشفاؼ مف أجؿ التثبيت و اعطاء المممس الجيد.

فؿ في الأخير نقوـ بطباعة رقـ الجرد عمى الجرة في أماكف مختمفة، الأوؿ عمى اس     
البدف، والثاني عؿ الوجو الداخمي لمحافة، ومف ثـ نقوـ بالرسـ التقني لمجرة والذي يرفؽ معو 

 رقـ الجرد.

 ضر ليا حامؿ مناسب حسب حجميا وقطرىا،تنقؿ الجرة الى مكاف العرض أيف نح   
لمديواف الوطني لتسيير المجموعة الفخارية بمتحؼ الموقع الأثري التابع  لتضاؼ الى

 . OGEBCواستغلاؿ الممتمكات الثقافية المحمية لولاية تيسمسيمت
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 07 بطاقة التدخلات لمجرة رقم 
I- :التشخيص 

متوسطة الحجـ، وجدت عمى شكؿ عدة شقؼ جرة عف  نقوـ بدراستيا عبارة الآنية التي -1
  متفاوتة الأحجاـ، وىذا بسبب الضغط الذي سببو الردـ المتساقط عمييا جراء انييار القمعة.   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

صنعت ىذه الجرة مف عجينة صمبة ممزوجة بمثبتات معدنية، عبارة عف مسحوؽ حجارة  -2
أعطت ليا خشونة و صلابة كبيرتيف، إذ أخذت ىذه العجينة بعد حرقيا لوف البطانة القشدي 

 مف الخارج و الوردي مف الداخؿ.
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II - :التنظيف 

الطرؽ الجافة والرطبة، حيث قمنا بنزع كؿ الترسبات الترابية استعممنا لتنظيؼ الجرة 
والكمسية بواسطة فرشات بلاستيكية ومشرط جراحة، ثـ وضعنا الشقؼ لتنقع في الماء لمدة 
زمنية، مف أجؿ نزع الترسبات الصمبة، كما قمنا باستعماؿ المنظفات لنزع بعض البقع 

 وسط الدفف. الزيتية التي نتجت مف
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

III- :المصق 

، ء عممية ترميـ الأواني الفخاريةيعتبر المصؽ الجاؼ مرحمة ميمة أثنا المصق الجاف: -1
وىذا مف خلاؿ معرفة مكاف كؿ قطعة معثور عمييا وما جاورىا مف قطع متصمة معيا، يتـ 

تسييؿ عممية الجمع خلاؿ التأشير عمى كؿ تطابؽ بيف القطع بشكؿ أو رمز، وىذا مف أجؿ 
 عممية المصؽ النيائية.
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يكوف ىذا المصؽ بعد التأكد مف جاىزية كؿ القطع مف ناحية التنظيؼ  المصق النهائي: -2
ومف  ،%30بتركيس  72Paraloide Bوالتأشير، واستعممنا في ىذا المصؽ راتنج البارالويد 

أجؿ الحصوؿ عمى لصؽ جيد نوظؼ بعض الميارات، كاستعماؿ المكابس المعدنية 
 والبلاستيكية والربط بالخيط.

، لتسييؿ المصؽ مف جية، ولربح قمنا أولا بجمع القطع الصغيرة والمتوسطة فيما بينيا -ا
 الوقت مف جية أخرى، لأف تصمب اللاصؽ يحتاج مدة زمنية معتبرة.

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

نمصؽ الجزء السفمي مف الجرة )القاعدة وما يحيط بيا(، ثـ نقوـ بجمع القطع بالتسمسؿ  -ب
 مف الاسفؿ الى الأعمى وصولا الى الحافة.
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IV- :تكوف ىذه العممية بمؿء الفراغات الناقصة مف الجرة  استكمال الأجزاء الناقصة
اللاصؽ الفينيمي مع الماء أثناء تحضير  بإضافة، اذ قمنا في ىذه العممية بمادة الجبس

 .الجبس، حتى يكوف عندنا متسع مف الوقت لمتسوية

البدء في عممية مؿء الفراغات ىو الآخر يكوف بطريقة ممنيجة، حيث ننطمؽ في ذلؾ مف 
 الأسفؿ)القاعدة( إلى الأعمى )الحافة(.

ويحتاج  ةعؿ مف عممية استرجاعو صعبجمما يإف نصؼ شكؿ الجرة تقريبا غير موجود،   
ومف أجؿ استرجاعو يجب صنع قالب يتماشى مع حجـ الى ميارة كبيرة ودقة في العمؿ، 

 الفراغ وثقؿ الوزف الذي سيطبؽ عميو.
 قمنا بصنع دعامات خشبية بنفس شكؿ جدراف الجرة، تثبت عمى الوجو الداخمي -1 
حكاـ، بيف كؿ دعامة والأخرى يوجد فراغ قمنا بسده بالإسفنج الاصطناعي الذي يمكف إب

ولصقيا عمى الصناعي  مف الاسفنج  صفائحوىذا بتقطيع  التحكـ في شكمو حسب الحاجة،
 .الخشبيةالدعامات 
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نفرتو وتسويتو صصب الجبس، وبعد جفافو نقوـ ببعد تحضير السند نقوـ بعممية  -2
 الزجاجي مف أجؿ اعطاء المممس الجيد. الصنفرة بالمشرط وورؽ

، نعرضيا PVCكية ينكمؿ الجزء الناقص مف الحافة، عف طريؽ أخذ صفيحة بلاست  
لمحرارة ونطبقيا عمى الجزء الحقيقي لمحافة، أيف تأخذ شكميا بالتفصيؿ، نضع القالب عمى 

 غ ونصب الجبس، ثـ نقوـ بالتسوية.الفرا
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V- مف الموف الأصمي، نطمي بو سطح الآنية بعد  اقريب الون اخترنا :إعادة المون التقريبي
الذي يثبت  و بطبقة مف الغراء الفنيمي الشفاؼبعد جفاؼ الموف نطمي ،ةذلؾ بواسطة فرشا

 .ويجعمو أممسالموف عمى سطح الآنية 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

VI- عمى الوجو الداخمي لمحافة وعمى أسفؿ البدف قرب  رقـيطبع ىذا ال رقم الجرد: كتابة
بقمـ حبر  ثـ كتابة رقـ الجرد جرةيكوف بوضع طبقة مف الورنيش عمى سطح الالقاعدة، 

 صيني، بعد جفاؼ الحبر نظيؼ طبقة ورنيش أخرى مف أجؿ الحماية.

Tz13.St//.Ar//.J 09   
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VII- يصنع مف معدف الحديد، حيث يرتفع عف  :تحضير السند المناسب لعرض التحفة
سـ، يغمؼ ىذا السند بمادة عازلة، لحماية سطح الجرة مف الاحتكاؾ مع  10الأرض بػ 

 المعدف.

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

VIII- :بعد الانتياء مف كؿ التدخلات المطموبة، تعرض الجرة الفخارية  العرض المتحفي
بمتحؼ الموقع الأثري، الكائف بمقر الدائرة الأثرية لمديواف الوطني لتسيير واستغلاؿ 

 . OGEBCالممتمكات الثقافية تيسمسيمت 
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IX- احتياطات الحفظ: 
ىي مجموعة نصائح عامة الغرض منيا المحافظة عمى الجرة الفخارية، وكذا ديمومة     

 تدخلات الترميـ المطبقة عمييا، نختصرىا في النقاط التالية:  
تفادي عرض الجرة بدوف الحامؿ او السند الخاص بيا، لأنيا ستكوف عرضة لمسقوط  -

 لدفع القوي.الة الاىتزازات الكبيرة كالزلازؿ او احوالانكسار في 
استعممنا في سد الثغرات مادة الجبس ، وىي مادة حساسة لمرطوبة، إذ يجب ابعادىا عف  -

 مصادر ىذه الأخيرة. 
تفادي استعماؿ المواد السائمة في عممية التنظيؼ، لأنيا تسبب تمؼ لموف التقريبي  -

 المضاؼ ذو القاعدة المائية، وبالتالي تشويو منظر الجرة.
أشياء ثقيمة عمى حافة الجرة، لأف ذلؾ سيطبؽ ضغط كبير عمى القطع تفادي وضع  -

 الممتصقة، مما قد يسبب تفككيا.
تفادي وضع الجرة بشكؿ أفقي عمى الجزء المضاؼ بالجبس، لأف ذلؾ سيسبب لو  -

 الانكسار
محاولة عرض الجرة في الأماكف المفتوحة ذات التيوية، بعيدا عف الجدراف، مف أجؿ  -

ضيا لمرطوبة، كونيا لف تكوف داخؿ خزانة العرض، واعطاء الزائر نظرة واضحة تفادي تعر 
 لكؿ الجرة.

يمنع عرض ىذه الجرة في اليواء الطمؽ، اي خارج مبنى المتحؼ، لأف الجو الخارجي  -
قبؿ  الأولى تياويعيدىا الى حالالتمؼ  ليا مع تغيراتو المناخية مف حرارة امطار وثموج يسبب

 .ميـالتر 
اعادة الترميمات المحدثة في ىذه الدراسة، يجب الاطلاع عمى ىذه البطاقة في حالة  -

 التعامؿ مع الجرة دوف اتلافيا. طريقة لمعرفة
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عثرنا عمى ىذه الجرة في حالة متقدمة من التمف، أين وجدت تحت ردم من التربة عمى    

أن القاعدة ، كما لاحظنا من حجم الجرة الكمي %53شكل شقف مبعثرة، بنسبة لا تتجاوز 
 .غير موجودة

يظير عمى الجرة التأثير الكبير لظروف الدفن حيث وجدنا عمييا طبقات من التربة     
 والترسبات الكمسية المتحجرة، وأملاح معدنية متبمورة عمى السطح الخارجي لمقشرة.

نظيفا تقمنا بصيانة وترميم ىذه الجرة بتطبيق ما أمكن من التدخلات، بداية من تنظيفيا     
 ، لمتخمص من كل الاتربة والترسبات.جافا ورطبا

قمنا بعدىا بعممية فرز القطع وتعيين مكان كل واحدة مع نظيراتيا من الشقف، معتمدين     
متفرقة عن ، وىنا اكتشفنا أن قطع الجرة لمصق الجاف وتأشير اماكن التواصلفي ذلك عمى ا

 بعثيا، ولا تتصل فيما بينيا.
، مستعينين بالمكابس  27B Paraloidقمنا باختيار لاصق البارالويد لمصق الشقف     

 .بالخيطوالربط 
 ،والقطع المحيطة بياالحافة ثم ألصقنا ، عمى جنبلصقنا القطع الصغيرة من البدن أ   

 .وحافة صغيرة وأخرى متوسطةء اجز أحصمنا عمى تحيث 
من الخشب عمى شكل بيضوي، توضع فوقو بعد انتياء المصق ارتأينا الى صنع حامل    

الحافة، وتثبت باقي الأجزاء حولو مشكمين بذلك مظيرا لمجرة من جية، وطريقة لمعرض 
 المتحفي من جية أخرى.

، من كذلك عمى باقي الأجزاء كتابتورقم الجرد عمى الوجو الداخمي لمحافة، مع  بكتابةقمنا    
 .أجل حمايتيا من الضياع

نقمت الجرة لعرضيا في متحف الموقع الأثري الكائن بمقر الديوان الوطني لتسيير      
 واستغلال الممتمكات الثقافية المحمية لولاية تيسمسيمت.
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 08مجرة رقم بطاقة التدخلات ل
 

I- :التشخيص 

متوسطة الحجم، وجدت عمى شكل عدة شقف جرة عن  عبارة نقوم بدراستيا الآنية التي -1
  متفاوتة الأحجام، وىذا بسبب الضغط الذي سببو الردم المتساقط عمييا جراء انييار القمعة.   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

العجينة التي صنعت بيا ىذه الجرة ىشة، يظير ذلك من تفتت سطحيا الخارجي،  -2
عند تحظيرىا بمثبتات من مسحوق  وتفتت حواف المصق عند تنظيفيا، كما أنيا مزجت

 حجارة وفخار، لونيا بين البني الفاتح والداكن.
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ترسبات اختمف لونيا بين و آثار لمحرق  والداخمي يظير عمى سطح الجرة الخارجي -3
 .القشدي، من جراء طول مدة دفنيا في تربة متشبعة بالمياه.و الأبيض 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

II - :التنظيف 

قمنا فيو بنزع كل الترسبات الترابية والكمسية المتحجرة عمى السطح،  التنظيف الجاف: -1
 . طبلاستيكية خشنة ومشر  ةباستعمال فرشا

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

الغسل بالماء العذب لمتخمص مما تبقى من أتربة في المسامات التنظيف الرطب:  -2
 وحواف المصق.
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III- :المصق 

بعد جفاف القطع من عممية التنظيف، قمنا بعممية لصق الشقف باستعمال لاصق  -1
، مع تثبيت القطع بعذ لصقها بالخيط والمكابس، %30بتركيز  72Paraloide Bالبارالويد 

 حتً يكىن اللصق جيذ دون ظهىر فراغات علً مستىي حىاف اللصق.

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 استرجاع الشكل العام: -2

في حالة ىذه الجرة الأجزاء التي ألصقت لا ترتبط فيما بينيا، لذلك ابتكرنا حامل خاص 
 .ينبيضوي وجيين شكل ىلجمع ىذه الأجزاء، صنع الحامل من الخشب عم
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اربع أوجو مشتركة في محور  مشكمين (+)جمع الوجيين بشكل متشبك عمى شكل ن -أ
واحد، بحيث تعطي لنا شكل الجرة، أما بالنسبة لمقياسات المأخوذة من عرض وارتفاع أخذت 

    التي تشبو ىذه الجرة من حيث القياسات. 08عن الجرة رقم 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

الانتياء من تحضير الحامل الخاص بالجرة، نقوم بتغميفو بقماش ذو نوعية ممتازة  بعد -ب
 .من جية أخرى ، وحماية سطح الجرةحسن من جيةاعطاء المظير ال، من أجل )فودان(

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 الفصل الرابع                                                                              العمل التطبيقي

 
285 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

، نقوم بتثبيت أجزاء الجرة عميو، حيث نضع بعد الانتياء من تحضير الحامل وتغميفو -ج
الحافة عمى الجزء العموي، ونثبت أجزاء البدن عمى الأوجو الخشبية، محاولين تثبيت كل 

 المشاىدة أن الجرة بحجميا الحقيقي.  دقطعة في مكانيا المناسب، ليظير لنا عن
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

IV- عمى الوجو الداخمي لمحافة، مع طبعو كذلك رقم الجرد  كتابةقمنا ب :رقم الجرد كتابة
 عمى باقي الأجزاء التي وجدت مع الحافة، من أجل حمايتيا من الضياع.
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V- العرض المتحفي: 
بعد الانتياء من كل التدخلات المطموبة، وصنع الحامل الخاص بالجرة، نقوم بنقميا      

كدين في ذلك عمى ضرورة نقل أجزاء الجرة وىي غير مثبتة عمى الحامل ؤ ملمعرض، 
 لتفادي سقوطيا.

يتم عرض الجرة بمتحف الموقع الأثري، الكائن بمقر الدائرة الأثرية لمديوان الوطني    
 . OGEBCلتسيير واستغلال الممتمكات الثقافية تيسمسيمت 
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VI-  الحفظاحتياطات: 

ذو الصلابة المتوسطة، لذلك يجب  B72البارالويد  راتنجاستعممنا في عممية المصق  -
 ، حتى لا تتعرض لمكسر.أجزاء الجرةعمينا تفادي الصدمات القوية عمى 

 يجب منع لمس الأجزاء المثبتة عمى الحامل، تفاديا لسقوطيا. -

الأجزاء عن الحامل وتوضيبيا في في حال نقل الجرة الى مسافات طويمة، ينصح بتفكيك  -
صناديق، ثم اعادة تثبيتيا في المكان التي نقمت اليو، لأن عجينة الصنع ىشة والاىتزازات 

 الكبيرة أثناء النقل تسبب سقوط الأجزاء وانكسارىا.

عند تحريك الحامل في قاعة العرض، لا يجب حممو من الأجزاء الفخارية، بل يجب  -
 لأوجو الخشبية.حممو بإحكام من أحد ا

تفادي وضع أشياء ثقيمة عمى حافة الجرة، لأن ذلك سيطبق ضغط كبير عمييا، مما  -
 يسبب تفككيا.

لأن تصميم الحامل يمنع عرض ىذه الجرة في اليواء الطمق، اي خارج مبنى المتحف،  -
 خصص لمعرض في الأماكن المغمقة فقط.

الدراسة، يجب الاطلاع عمى ىذه البطاقة في حالة اعادة الترميمات المحدثة في ىذه  -
 التعامل مع الجرة دون اتلافيا. طرق لمعرفة

 



 وتقنياته وأدواته هراحله خلال هن تازا حصن هىقع وخابيات جرار ترهين                       الرابع الفصل

 
288 

 

 :Tz 15.St 03.Ar 05.J 10  :09الجرة رقم  -90
وضعة بشكؿ أفقي، مما سبب ليا مردـ مف التراب وىي مت تحتعثرنا عمى ىذه الأنفورة     

قمنا اثر ذلؾ المتراكمة فوؽ بعضيا،  شقؼال الى العديد مفالكثير مف التمؼ، حيث انكسرت 
، لنتوصؿ الى حجميا بطريقة تسمسمية حذرة بنزع كؿ الأتربة والحجارة المتراكمة فوقيا

 تحت التربة، مع محاولة وضع بعض التأشيرات لتسييؿ الجمع فيما بعد. الحقيقي

، عبارة يظير عمى الجرة بعض عيوب التصنيع المتمثمة في انتفاخات عمى سطح جدارىا    
طمييا مف الداخؿ بمستعممييا  لذلؾ قاـعف فجوات فارغة مف الداخؿ تسبب الرشح لمسوائؿ، 

 لمتقميؿ مف ذلؾ الرشح.بطانة ك جيريةبطبقة 

الى مخبر الموقع، أيف قمنا بإجراء  مف أجؿ نقميا القطع في صناديؽ بلاستيكيةجمعت     
ع كؿ الأتربة ا بعممية التنظيؼ الجاؼ، ونز كؿ تدخلات الصيانة الوقائية الممكنة عمييا، بدء

لننتقؿ الى عممية التنظيؼ الرطب باستعماؿ الماء العذب، ونزع كؿ  والترسبات الكمسية،
 الترسبات المتحجرة عمى السطح وعمى حواؼ التركيب.

مدببة الى الخارج، ووجدت عمييا زخرفة بالحز مف مواصفات ىذه الأنفورة أنيا بقاعدة     
 جزئيا العموي مف البدف، كما يوجد عمييا طبقة مف البطانة عمى السطح الخارجي.عمى 

قمنا بعممية المصؽ الجاؼ، أيف نقوـ بتحديد مكاف كؿ شقفة  بعد جفاؼ القطع مف الماء     
 ة التأشير عمى كؿ تواصؿ، لتسييؿ المصؽ النيائي فيما بعد.  وما يجاورىا، مع ضرور 

مف ، الذي يعتبر 27B Paraloideالبارالويد لمصؽ عمى لاصؽ اعتمدنا في عممية ا    
أنجع المواصؽ بالنسبة لمشقؼ الفخارية ذات السمؾ القميؿ، قمنا في ىذه العممية بمصؽ 

اىا مع بعض وىذا لتسييؿ العمؿ، مستعينيف بذلؾ نالأجزاء الظاىرة عمى حدى، ثـ جمع
 بوسائؿ لمتثبيت والربط كالمكابس والخيط.
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 هبعد الانتياء مف عممية المصؽ والوصوؿ الى الشكؿ النيائي، وجد أف نسبة اكتماؿ ىذ   
 مف الحجـ الكمي، ولاستكماؿ الجزء الناقص مف الجرة اعتمدنا عمى %27حوالي  نفورةالأ

مف حيث الصلابة  ، لأنو يعتبر مف المواد المشابية لمفخارممئ الفراغات بمادة الجبس
خاصة عمى مستوى  في ذلؾ ميارات وتقنيات مختمفة مطبقيفيقو، والشكؿ وسيولة تطب

الحافة، حيث قمنا بصنع قالب بعدة مواد مف أجؿ تحقيؽ الغاية، خاصة وأف سمؾ الجدراف 
 رقيؽ ويحتاج الى خفة اليد والاتقاف في العمؿ. 

الأصمي  بعد الانتياء مف استرجاع الشكؿ العاـ لمجرة، قمنا بتحضير لوف تقريبي لمونيا    
 المستكممة بالجبس، مف أجؿ اعطائيا مظيرا مقبولا وجميؿ. الأجزاءوطلاء 

 رقـ جرد الجرة عمى الوجو الداخمي لمحافة، ومف ثـ القياـ بالرسـ التقني الخاص بيا. ناكتب  
صندوؽ  حامؿ عمى شكؿ تحضير حامؿ خاص للأنفورة مف أجؿ عرضيا، حيث قمنا بصنع

 . في وضعية ثابتة عنا الأنفورة فوقوملأ بالرمؿ الرطب، ثـ وض

معرض في متحؼ الموقع الأثري الكائف بمقر الديواف الوطني لتسيير لنقمت الجرة     
 .OGEBC واستغلاؿ الممتمكات الثقافية المحمية لولاية تيسمسيمت
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 09مجرة رقم بطاقة التدخلات ل 
I- التشخيص: 

( أنفورةالحجـ ) صغيرةوالتي تعود لجرة  ،الفحص ىو نوع الآنيةأوؿ ما نتطرؽ إليو في  -1
كانت مردومة تحتو وىي  الذيبعد نزع التراب  ،الوىمة الأولى مف التنقيب فيتعرفنا عمييا 

 أيف ظيرت حيث وجدت عمى شكؿ شقؼ متراكمة فوؽ بعضيا متموضعة بشكؿ أفقي،
 .الجانبييفقاعدتيا المدببة الى الخارج، والمقبضيف 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

صنعت ىذه الجرة مف عجينة ىشة، يظير ذلؾ مف تفتت سطحيا الداخمي وحواؼ  -2
ستعمؿ في تشكيؿ ىذه العجينة مثبتات معدنية عبارة عف حصى صغيرة اانكسارىا، 

ومسحوؽ حجارة لونيا بيف البني القاتـ والفاتح، مف أجؿ اعطاءىا نوع مف التماسؾ، لأف 
 كبير.سمؾ جدرانيا ليس 
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عند استخراج قطع الجرة ومعاينتيا، لاحظنا عمى وجييا الداخمي وجود بطانة مف الجير  -3
الأبيض، استعممت ىذه التقنية في القديـ لتقميؿ رشح ومسامية الأواني الفخارية التي يحفظ 

وليس وسط الدفف ىو فييا السوائؿ، مما يبيف أف عجينة الجرة كانت ىشة وقت استعماليا، 
 الذي سبب ذلؾ. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

عند فحصنا لدرجة التدىور الذي لحؽ بيا، وجدنا أنيا تأثرت كثيرا بالوسط الذي وجدت  -4
، الجوفية فيو، إذ أنيا كانت تحت ردـ مف التراب، أيف تتشبع التربة بكمية كبيرة مف المياه

عمى جزء  محرؽلظيور آثار مع مما سبب ظيور ترسبات ترابية وكمسية عمى سطح الجرة، 
 .بجنبيا، يرجع الى طبقة مف التربة المحروقة التي وجدت مف الحافة
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بعض عيوب التصنيع، تمثمت في وجود بعض الانتفاخات في  وجد عمى الأنفورة -5
 .جدرانيا، مما أحدث فجوات داخمية وانفجار إلى الخارج عمى شكؿ نتوءات كبيرة

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

العموي مف البدف، عمى شكؿ شريط مف الحزوز  جزئيايوجد عمى الأنفورة زخرفة في  -6
 مف البطانة عمى كامؿ الوجو الخارجي. طبقةب الزخرفةالمتوازية، مع 
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II - :التنظيف 
 التنظيف الجاف: -1
نستعمؿ في ىذا النوع مف التنظيؼ الكشط بمشرط لنزع الترسبات الكمسية الصمبة  

واليشة  منيا عمى سطح الجرة، كما نستعمؿ كذلؾ الفرشاة البلاستيكية الخشنة المتوضعة
 لنزع أو تحتيت الأتربة سيمة النزع.

 :التنظيف الرطب -2
القطع بالماء الواحدة تموى الأخرى، مع تغيير الماء بعد كؿ تعكر، مستعمميف فيو غسؿ ت 

تحتاج النقع الجيد بالماء، مركزيف  أثناء الغسؿ فرشاة بلاستيكية ومشرط لنزع الترسبات التي
خاصة عمى حواؼ المصؽ التي يجب نزع كؿ الترسبات والأتربة عنيا مف أجؿ المصؽ 

 الجيد فيما بعد.

III- :المصق 

يستعمؿ ىذا المصؽ مف أجؿ تحديد أماكف تطابؽ القطع فيما بينيا، إذ المصق الجاف:  -1
شقؼ أخرى، مع تأشير التطابؽ برموز  يقوـ المرمـ بتحديد كؿ قطعة وما يجاورىا مف

 ؿ عممية المصؽ فيما بعد.يوأشكاؿ مختمفة، لتسي
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نقىم ، إذ 72Paraloide Bنستعمؿ في عممية المصؽ البارالويد  المصق النهائي: -2

الكؿ ، وبعد جفاؼ والحافة كؿ عمى حدىمصؽ القاعدة ون، بلصق الشقف الصغيرة فيوا بينها
 نقوـ بالتركيب النيائي لمجرة لمحصوؿ عمى الشكؿ النيائي.
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IV- :استكمال الأجزاء الناقصة 
 .نقوـ في ىذه المرحمة بسد الثغرات واستكماؿ الأجزاء الناقصة بواسطة الجبس 

حاجز ك كرطوني نقوـ أولا بسد الثغرات الموجودة عمى مستوى البدف وىذا بوضع قالب -1
، وىذا بالماءمف الوجو الداخمي لمفراغ، ثـ نقوـ بترطيب حواؼ الجرة عمى حدود الفراغ 

مع ضرورة حماية سطح الجرة الخارجي بشريط ورؽ لاصؽ ، لضماف المصؽ الجيد لمجبس
   حتى لا تتسخ بالجبس 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

بعد جفاؼ الجبس بمدة زمنية قصيرة نقوـ بسنفرتو وتسوية سطحو بالمشرط، مف أجؿ  -2
 الحصوؿ عمى مممس ومظير مشابييف للأصمي.
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، وىذا بتحضير قالب مف الخشب نقوـ بعممية استكماؿ الجزء الناقص مف الحافة -3
 والاسفنج الصناعي.

نقوـ أولا بصنع قرص مف الخشب بنفس قطر فوىة الحافة، موصوؿ بمحور عمودي مع  -أ
 القاعدة، مف أجؿ تثبيتو وىو في وضعية شاقولية.

خؿ فراغ الجرة، اعي، بحيث تثبت مف دصنع قالب مف رغوة الاسفنج الاصطنانبعدىا  -ب
 ثـ نقوـ بتسويتو مف الخارج، تاركيف مكاف صب الجبس.

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

مف أجؿ التصاؽ الجبس عمى حواؼ المصؽ الرقيقة، قمنا بتركيب مثبتات مف واصؿ  -جػ
الجزء المضاؼ متانة جيدة  لإعطاءليمنيومي عمى مناطؽ مختمفة مف حواؼ المصؽ، أ
 انفصالو عمى المدى البعيد.تفادي و 
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كديف عمى أف الصب يكوف بملأ الفراغ مرة ؤ نقوـ بصب الجبس السائؿ عمى القالب، م -د
 واحدة دوف انقطاع، حتى لا تحدث شروخ عمى الجبس بعد جفافو.

       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

، نقوـ بتسوية السطح الخارجي والحافة بمشرط، مراعيف في ذلؾ جفاؼ الجبس بعد -ىػ
 الشكؿ الأصمي لمجرة وسمؾ جدرانيا.
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الانتياء مف استرجاع جزء الحافة الناقص وتسويتو، قمنا بزخرفة الجزء المضاؼ  بعد -و
تكممة لمزخرفة الأصمية، وىذا بوضع فيمـ بلاستيكي شفاؼ عمى الجزء الحقيقي، وطبع 

 الزخرفة عميو، ليتـ نقميا عمى الجزء المضاؼ. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 :إعادة المون التقريبي -4
 قمنا باختيار لوف قريب مف الموف الأصمي، ىذا بمزج الطلاء المائي الإكريميكي مع مموف.  -
 طلاء. ةنطمي سطح الآنية بعد ذلؾ بواسطة فرشا -
بعد جفاؼ الموف نطميو بطبقة مف الغراء الفينيمي الأبيض، الذي يثبت الموف عمى سطح  -

 الآنية ويعطيو سطح أممس.
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V- ىذا الأخير عمى الوجو الداخمي لمحافة وعمى أسفؿ البدف قرب  كتبي رقم الجرد: كتابة
ثـ كتابة رقـ الجرد الذي يشمؿ  جرةيكوف بوضع طبقة مف الورنيش عمى سطح الالقاعدة، 

وفي  Arرقـ المساحة ، St، ورقـ الحيز كتشاؼالا( مرفؽ بسنة Tzرمز مكاف الاكتشاؼ )
       JARRE. Tz 15.St 03.Ar 05.J 10اختصارا لػ  J يسبقو حرؼالأخير رقـ التحفة 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

VI- :تحضير حامؿ لمجرة مف أجؿ تموضعيا المناسب أثناء عممية  العرض المتحفي
العرض، وىذا بصنع صندوؽ ذو جدراف منخفضة الارتفاع، يملأ ىذا الأخير بالرمؿ 
الصافي ، وتوضع فوقو الجرة بشكؿ مائؿ، لضماف عدـ اىتزازىا مف جية، واعطائيا 

 OGEBCقر الذي سيكوف بمتحؼ الموقع الأثري بم وضعية جيدة لمعرض المتحفي

  تيسوسيلت.
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VII- احتياطات الحفظ: 

تفادي عرض الجرة بدوف الحامؿ او السند الخاص بيا، لأنيا ستكوف عرضة لمسقوط  -
 .الممسالة الاىتزازات الكبيرة كالزلازؿ او حوالانكسار في 

استعممنا في سد الثغرات مادة الجبس، وىي مادة حساسة لمرطوبة، إذ يجب ابعادىا عف  -
 مصادر ىذه الأخيرة. 

تفادي استعماؿ المواد السائمة في عممية التنظيؼ، لأنيا تسبب تمؼ لموف التقريبي  -
 المضاؼ ذو القاعدة المائية، وبالتالي تشويو منظر الجرة.

مى حافة الجرة، لأف ذلؾ سيطبؽ ضغط كبير عمى القطع تفادي وضع أشياء ثقيمة ع -
 الممتصقة، مما قد يسبب تفككيا.

تفادي حمؿ الجرة مف اماكف الجبس المضاؼ في الأجزاء الناقصة، لأف ذلؾ يؤدي الى  -
 انفصاليا.

محاولة عرض الجرة في الأماكف المفتوحة ذات التيوية، بعيدا عف الجدراف، مف أجؿ  -
 مرطوبة.تفادي تعرضيا ل

يمنع عرض ىذه الجرة في اليواء الطمؽ، اي خارج مبنى المتحؼ، لأف الجو الخارجي  -
مع تغيراتو المناخية مف حرارة امطار وثموج يسبب التمؼ لمجرة ويعيدىا الى حالة التمؼ 

 الأولى.

في حالة نقؿ الجرة الى مسافات طويمة، ينصح بتوضيبيا في صندوؽ وتغميفيا بمادة  -
 لتفادي الصدمات والاىتزازات القوية التي تؤدي الى التمؼ.عازلة، 

في حالة اعادة الترميمات المحدثة في ىذه الدراسة، يجب الاطلاع عمى ىذه البطاقة  -
 التعامؿ مع الجرة دوف اتلافيا. طريقة لمعرفة
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 :  Tz 10.St 01.Ar 06.J 07: 10الجرة رقم  -01
تحت ردم من التراب، متموضعة في مكانيا عمى شكميا العادي، عثر عمى ىذه الجرة    

تعرضت لمتمف الشديد من جراء ضغط التربة فانكسرت الى شقف كثيرة، كما وجدت منقوصة 
 العنق والحافة، مع ظيور ترسبات ترابية عمى سطحيا.

، استخرجت الجرة من مكان الحفر عن طريق الرفع العادي لشقفيا من الأعمى الى الأسفل   
ثم جمعت في صندوق بلاستيكي فوق طبقة من التراب الرطب، نقمت الى مخبر الموقع 

من أجل  2وحفظت الى غاية نقميا الى مخبر الحفرية بمعيد الآثار جامعة الجزائر 
 معالجتيا.

توائيا عمى خمس مقابض موزعة عمى الجزء العموي من البدن عمى تميزت الجرة باح   
  مستوى واحد.

بخطوط متموجة بنية المون فوق بطانة كامل الجدار الخارجي  ةكما تميزت بزخرفتيا بالفرشا  
  لمجرة.

تعود ىذه الجرة لمفترة العثمانية، تعرفنا عمى ذلك من خلال تشابييا مع مجموعة جرار    
 .(1)ة ساحة الشيداء بالجزائر العاصمة، من حيث الشكل والزخرفةوجدت في حفري

، من طبقنا عمى الجرة في مخبر الحفرية مختمف تدخلات الصيانة العلاجية والوقائية   
خلال عمميات التنظيف الجاف والرطب، آخذين كل الاحتياطات اللازمة لتفادي اتلاف 

 الزخرفة المرسومة عمييا.

ميم الجرة باسترجاع شكميا العام، وىذا بمصق شقفيا المكسورة بلاصق بعد ذلك قمنا بتر    
 .22Paraloide Bالبارلويد 

                                                           
1 -  Véronique François, vaisselle de terre et potreries du quotidien d’Alger à l’époque de la régence turque 

et au début de l’époque coloniale (1518-1850) : 8éme supplément au bulletin d’archéologie algérienne, centre 
national de recherche en archéologie (CNRA) 2222, p:137. 
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ثم عممية استكمال الحافة المنقوصة، اذ أخذنا شكميا من الجرة المشابية ليا من حفرية    
صب، بعد أن شكمنا حافة بعجينة التشكيل ثم ساحة الشيداء، وذلك باستعمال تقنية القولبة بال

 التي تستعمل في طب الاسنان لقولبة الأسنان. جيناتلقمنا بقولبتيا بمادة الآ

كما قمنا باسترجاع المقبض الناقص بنسخ مقبض من الأربعة بعجينة التشكيل، ثم اعادة    
  صنع المقبض الناقص بالصب.

نقوم بطلائيا بالمون القريب من ل العام للأجزاء بعد الانتياء من عممية استرجاع الشك   
 .ةالأصمي، كما نقوم باستكمال الزخرفة بالفرشا

يطبع رقم الجرد عل الجدار الداخمي لمجرة، ثم نقوم بالرسم التقني، وبيذا نكون قد أتممنا    
 الدراسة الترميمية عمى الجرة.

قر الديوان الوطني لتسيير في متحف الموقع الأثري الكائن بملتوجو الى العرض    
 واستغلال الممتمكات الثقافية المحمية لولاية تيسمسيمت.
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 10مجرة رقم بطاقة التدخلات ل 

I- :التشخيص 
ىي جرة صغيرة الحجم وجدت تحت ردم من التراب، ظير شكميا العام بعد عممية نزع  -1

، ويظير من مختمفة الأحجاموجدت الجرة مكسورة الى عدة شقف إذ التربة المحيطة بيا، 
 الأعمى وجود أربع مقابض في مكانيا والخامس غير موجود. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

يظير عمى الجرة ترسبات ترابية وكمسية خاصة الجدار الداخمي، وأملاح معدنية عمى  -2
 الوجو الخارجي، ناجمة عن وسط الردم الذي وجدت فيو.
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 العجينة التي صنعت منيا الجرة صمبة، يظير ذلك من وجييا الخارجي والداخمي. -3
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

وجد عمى الجرة عيب تصنيع، تمثل في وجود منطقة عمى البدن لم تسوى جيدا، مما  -4
 جعميا تغير من شكل الجرة.

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

بطبقة من البطانة رسم عمييا خطوط متموجة بنية المون، باستعمال زخرفت الجرة  -5
 أسفل البدن. ا، طبقت ىذه الخطوط عمى كامل الجرة حتى المقابض، ماعدةالفرشا
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II - :التنظيف 

 التنظيف الجاف: -1
خشنة وقطعة قماش عادية، من أجل نزع الغير نستعمل في ىذا النوع من التنظيف الفرشاة  

الأتربة المتحجرة عمى السطح، لتفادي مسح أو خدش الزخرفة الموجودة، أما بالنسبة 
 والمسح بالقماش، فنتركيا لمتنظيف الرطب.   ةلمترسبات التي لم نتمكن من نزعيا بالفرشا

 :التنظيف الرطب -2
يتم فيو غسل القطع بالماء الواحدة تموى الأخرى، مع تغيير الماء بعد كل تعكر، مستعممين  

أثناء الغسل فرشاة بلاستيكية لينة لنزع الترسبات التي تحتاج النقع الجيد بالماء، آخذين أمر 
الزخرفة بعين الاعتبار، كما نقوم في ىذا الغسل بالتأكيد عمى حواف المصق التي يجب نزع 

 الترسبات والأتربة منيا من أجل المصق الجيد فيما بعد. كل

III- :المصق 

 المصق الجاف: -1
نقوم بيذا المصق بتحديد مكان كل شقفة في موضعيا الأصمي، إذ نؤشر عمى كل تلاصق  

 بين قطعتين برمز أو شكل بقمم رصاص.
 ىذه العممية في المصق النيائي أين نتفادى نسيان أحد القطع خاصة الصغيرة. تسيل 
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، إذ نقىم 72Paraloide Bنستعمل في عممية المصق البارالويد  المصق النهائي: -2

ونمصق القاعدة والحافة كل عمى حدى، وبعد جفاف الكل بلصق الشقف الصغيرة فيوا بينها، 
 بالتركيب النيائي لمجرة لمحصول عمى الشكل النيائي.نقوم 
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IV- :استكمال الأجزاء الناقصة  
نقوم في ىذه المرحمة باستكمال الجزء الناقص من عنق  استكمال الحافة: -01

وحافة الجرة، أين تم الاستعانة بشكل جرة مشابية لمتي بين أيدينا، وتقميد شكل 
 الحافة باستعمال ميارات وتقنيات مختمفة نعرضيا فيما يمي:    

 يورق نقوم أولا بتوفير صيانة وقائية لمجرة من خلال تغميف جدارىا الخارجي بشريط -ا
 تساخ والتمطيخ عمى الزخرفة.لاصق، لتفادي الا

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 نقوم بعدىا بتقميد شكل الحافة، وىذا بتشكيميا يدويا باستعمال عجينة التشكيل المرنة. -ب
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بجدار  الشفاف كيالبلاست منمغمق قولبة الحافة المشكمة بالعجينة، وىذا بصنع قالب  -ج
مستعممين في تثبيت  ،الألجيناتمشكمين فراغ داخمي لصب  من الخارج وجدار من الداخل،

 ىذا القالب لاصق بلاستيكي لسد كل الثغرات. 
 
 
 
 

تتميز ىذه المادة  القولبة، طابعالمستعممة في صنع   alginateلجيناتتحضير مادة الأ -د
طبيعية غير كيميائية، تممك القدرة عمى تسجيل كل تفاصيل المجسم المراد قولبتو، كما  بأنيا
  تتميز بمرونتيا الجيدة أين تدخل المسام وسيمة النزع اثناء تشكيل الطبعة. اأني
، ثم لونو بنفسجييصبح حتى خمط المزيج ي، ثم بمقادير مضبوطة الماءمع مسحوق المزج ي

 .لورديوىذا مباشرة بعد تغير لونو الى ا داخل القالب المشكل سابقا صبونقوم بعممية 
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في القالب البلاستيكي، نتركو ليتماسك ويصبح  alginate لجيناتبعد صب مادة الأ -ه
 كتمة واحدة، أين يتغير لونو للأصفر وىو المون المعبر عن اكتمال عممية التماسك.

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 لجيناتقالب الأ وجو ننزع جدران القالب البلاستيكي الداخمي والخارجي، ثم نقوم بتجزئة -و
alginate  لنتمكن من نزعوالى نصفين دائريين، الخارجي. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



وتقنياته وأدواته هراحله خلال هن تازا حصن هىقع وخابيات جرار ترهين                       الرابع الفصل  

 
310 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

، نقوم بنزع الحافة المصنوعة بعجينة alginate لجيناتبعد نزع الوجو الخارجي لقالب الأ -ز
 التشكيل، مع ترك الوجو الداخمي في مكانو.   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

نقوم بإعادة تركيب الوجو  بعد نزع عجينة التشكيل وتنظيف حواف المصق جيدا، -ح
بشريط لاصق، مع ترك فتحات عمى الوجو العموي من أجل صب  ومقالب وتثبيتلالخارجي 
 الجبس. 
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بعد الانتياء من تحضير القالب وتثبيتو ننتقل الى مرحمة ملأ الفراغ بالجبس، ومن أجل  -ط
الحصول عمى نتيجة جيدة نقوم بغربمة مسحوق الجبس، من أجل اعطاء مممس جيد لمجزء 

 المستكمل.
في جزأين من الماء، نضيف ليما القميل من الغراء  وبمزج جزء من بسيتم تحضير الج -

 .لمحصول عمى خميط سائل الفينيمي الأبيض
نصب الجبس في الفتحات المحدثة عمى وجو القالب، مع احداث اىتزازات خفيفة لمجرة  -

كامل الفراغ الموجود داخل القالب، مؤكدين عمى من أجل التأكد من وصول الجبس الى 
ة واحدة دون انقطاع، حتى لا تظير تشققات عمى جدار الجزء ضرورة صب الجبس دفع

 ع الصب.اانقط نالمضاف في أماك
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 يجف ويتصمب، ثم نقوم بنزع وجيي قالب الألجيناتحتى نترك الجبس مدة زمنية  -ي
alginate  الداخمي والخارجي، وبيذا ينتج لنا جزء الحافة الناقص، ثم نقوم بعممية تسوية

  ، الجبس بمشرط وورق زجاجي لمسنفرة
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

وجد عمى الجرة خمسة مقابض، اربعة في حالة جيدة والخامس  استكمال المقبض: -02
 اتبعنا الخطوات التالية: وغير موجود، من أجل استرجاع

قمنا بقولبتو بعجينة  في حالة جيدة، ىي اخترنا مقبض من المقابض الأربعة التي -ا
حيث نضع العجينة عمى المقبض ونقوم بضغطيا عمى كامل أجزائو، من تشكيل كاملا، ال

أجل حمل كل التفاصيل المجودة عميو، نقوم بعد ذلك بإحداث فتحة من الأعمى لاستعماليا 
   في صب الجبس لاحقا.
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بعد ضغط عجينة التشكيل عمى المقبض، نقوم بتقسيميا الى وجيين أيمن وأيسر، ومن  -ب
 ثم ننزع كل وجو عمى حدى.

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ونقوم بإغلاقيما بإحكام حتى  ،الناقص القالب عمى مكان المقبض وجيي نقوم بوضع -ج
لا يتسرب الجبس في عممية الصب، مع التأكد أن الفراغ الموجود داخل القالب موجو بشكل 

  شاقولي صحيح، حسب البقايا الموجودة من المقبض الناقص. 
 

 



وتقنياته وأدواته هراحله خلال هن تازا حصن هىقع وخابيات جرار ترهين                       الرابع الفصل  

 
314 

 

 
 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

القالب لنتحصل عمى ، وبعد مرور مدة زمنية ننزع نقوم بصب الجبس من الفتحة العموية -د
 شكل المقبض المطموب، لنقوم بتسويتو وتيذيبو.

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

V- بعد استكمال الأجزاء الناقصة من حافة ومقبض، نقوم في ىذه  :إعادة المون التقريبي
المرحمة بإعطائيما المون التقريبي المشابو للأصمي، ثم نعيد رسم الزخرفة بفرشاة رسم، 

 ونثبت الكل في الأخير بغراء فينيمي شفاف. 
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VI- والوجو السفمي لمقاعدة الوجو الداخمي لمحافةالأخير عمى يطبع ىذا  رقم الجرد: كتابة ،
ثم كتابة رقم الجرد الذي يشمل رمز مكان  ،يكون بوضع طبقة من الورنيش عمى سطح الجرة

 وسنة الاكتشاف، اضافة الى رقم المساحة والحيز والرقم التسمسمي لمجرة. الاكتشاف

 

VII- بعد الانتياء من كل التدخلات المطموبة، نقوم بنقميا لمعرض : العرض المتحفي
بمتحف الموقع الأثري، الكائن بمقر الدائرة الأثرية لمديوان الوطني لتسيير واستغلال 

 . OGEBCالممتمكات الثقافية تيسمسيمت 
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VIII- احتياطات الحفظ:  

 ، لأن ذلك يؤدي الى كسرىا.ضافةالمرمم أو الحافة المتفادي حمل الجرة من المقبض  -

استعممنا في سد الثغرات مادة الجبس، وىي مادة حساسة لمرطوبة، إذ يجب ابعادىا عن  -
 مصادر ىذه الأخيرة. 

ون ملوا لمزخرفة تفادي استعمال المواد السائمة في عممية التنظيف، لأنيا تسبب تمف -
 المائية، وبالتالي تشويو منظر الجرة.التقريبي المضاف ذو القاعدة 

تفادي لصق شريط لاصق عمى سطح الجرة، لأن ذلك قد يسبب تمف لمزخرفة الأصمية،  -
 ويشوه المون التقريبي لمجزء المرمم.

تفادي وضع أشياء ثقيمة عمى حافة الجرة، لأن ذلك سيطبق ضغط كبير عمى القطع  -
 تفككيا. ، مما قد يسببوالأجزاء المضافة الممتصقة

يمنع عرض ىذه الجرة في اليواء الطمق، اي خارج مبنى المتحف، لأن الجو الخارجي  -
مع تغيراتو المناخية من حرارة امطار وثموج يسبب التمف لمجرة ويعيدىا الى حالة التمف 

 الأولى.

في حالة نقل الجرة الى مسافات طويمة، ينصح بتوضيبيا في صندوق وتغميفيا بمادة  -
 لتفادي الصدمات والاىتزازات القوية التي تؤدي الى التمف. عازلة،

، يجب الاطلاع عمى ىذه البطاقة عمى ىذه الجرةفي حالة اعادة الترميمات المحدثة  -
 التعامل مع الجرة دون اتلافيا. للاطلاع عمى التدخلات السابقة، ومعرفة طرق
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II- :المواد والوسائل المستعملة في العمل التطبيقي 
حاولنا جاىدين خلال عممنا التطبيقي توفير ما يمكن  من الوسائل والمواد المخبرية، من     

 بعرضيا في الجداول التالية: االنتيجة المرغوب فييا، وقمن إلىأجل  الوصول 
 أهم المواد المستعملة في العمل التطبيقي: -1

يبوكسي لاصق الإ
Epoxy UHU 

  .لصق الأجزاء المنكسرة
 
 
 
 
 

  B72 بارالويد
Paraloid B72 

 
 

لصق وتقوية الشقف 
 الفخارية

 

Acetone  اذابة البارالويد وفك القطع
 الممتصقة بو.
 تنظيف البقع 

 

  .بسلمتنظيف وخمط الج H2O الماء
 
 
 
 
 

 سد الفراغات رغوة البولي يوريثان
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تضاف لمطلاء الفينيمي  طينة محمية
 لمحصول عمى لون تقريبي

 وصنع قوالب الصب

 
 
 
 
 
 

غراء البولي فنيل 
 الأبيض

إضافتو لمجص أثناء سد 
 الثغرات، وتثبيت المون

 
 
 
 
 

 

  . التقريبيةاسترجاع الالوان  الطلاء البولي فينيمي
 
 
 
 
 

  سد الثغرات.  بسالج
 
 
 
 

 

  .تسوية السطح (Enduit)الدىان
 
 
 
 
 

  صنع القوالب عجينة التشكيل
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 تحضير المون التقريبي ممونات طبيعية
 
 
 
 

 
 
 
 

وصل القطع، وتثبيتيا عند  سمك ألمنيومي 
 .بسالملء بالج

 
 
 
 
 
 

  وصل القطع عند المصق. واصل ألمنيومي 
 
 
 
 
 

  طمي رقم الجرد لتثبيتو. برنيق شفاف
 
 
 

 

 الألجينات
L’alginate 

  صنع القوالب.
 
 
 
 
 

لصنع القوالب، وتسوية  ورق كرتوني
 الحافة.
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  لصنع القالب الورقي. ورق الجرائد
 
 
 
 
 

كعازل يمنع التصاق الجبس  فيمم بلاستيكي
 عمى سطح الجرار.

 
 
 
 
 
 

 Pattexلاصق 
 
 
 
 

لصق القماش عند تغميف  
 سند العرض.

 

 اسفنج صناعي
 
 
 
 

 القولبة لسد الثغرات
 
 

 
 
 
 

أثناء  لمجرة استعمالو كسند رمل
 العرض

 
 
 
 
 
 
 

الفراغات  حاجز لسد بوليسترين
 والتثبيت. والتغميف
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 صنع سند المصق صفائح خشبية
 صنع طاولة العرض

 صنع مجسمات

 
 
 
 
 
 
 

  طاولة العرضصنع  زجاج

 تغميف مجسم لمجرة قماش
 تغميف سند العرض المعدني

 

 صنع سند العرض أنابيب معدنية

 

 الربط والتثبيت سمك معدني
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 :أهم الوسائل المستعملة في العمل التطبيقي -2

 تشخيص المكونات والتمف  مجير
 
 

 
 
 
 
 
 

 تشخيص المكونات والتمف  عدسة مكبرة
 

 
 
 
 
 

 

  التنظيف الجاف والرطب. فرشاة بلاستيكية 
 
 
 
 
 

      نزع الترسبات الصمبة مشرط
 تسوية سطح الجص و  

 المضاف.
 

 
 
 
 
 
 

 سكين متراجع
(Cuteur) 

      نزع الترسبات الصمبة
 تسوية سطح الجص.و  

 
 
 
 

تيذيب وصنفرة رغوة البولي  منشار
 يوريثان 
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عمى القطع لتطبيق اللاصق  عيدان خشبية
 وداخل الثقوب.

 
 
 
 
 
 

لنزع الغبار المترسب. تموين  فرشاة
 الجزء المضاف.

 
 
 
 
 
 

عازل يمنع التصاق الجص  شريط لاصق
عمى سطح الآنية والقالب 
عند سد الثغرات، إضافة 
 إلى تثبيت القالب مع لسطح  

 
 
 
 
 
 

ثقب مكان تثبيت الواصل  ثاقب كيربائي
 الألمنيومي.

 
 
 
 
 

 

تثبيت القطع بعد لصقيا من  خيط متين
أجل المصق الجيد، إضافة 

مع السند  جرةإلى تثبيت ال
 لتجنب سقوطيا.

 
 
 
 
 

 

لتثبيت القطع الكبيرة عند  مكابس
لصقيا، وتثبيت القالب 
 الجصي مع جدران الخابية.
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  لصنع القالب الجصي. أنبوب بلاستيكي
 
 
 
 
 

الكبيرة الحجم لتدعيم القطع  دعامات
عند المصق، حتى لا تميل 

 إلى أحد الجوانب.

 
 
 
 
 
 

 تنظيف الثقوب من التراب  حقن

 وحقن المادة اللاصقة.
 
 
 
 
 
 

تسوية سطح الجص  ي لمصنفرةورق زجاج
 والدىان.

 
 

 
 قفازات

 
حماية اليدين من تأثير 

 بعض المواد الضارة.

 
 
 
 
 

 
 

 

العمل و تصوير كل مراحل  آلة تصوير رقمية
الوسائل و المواد المستعممة 

 خلال ذلك.
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  تسوية سطح الحافة. تسوية  ةاأد
 
 
 
 
 

 

 رسم الشكل النيائي. أدوات الرسم
 

 
 
 
 
 
 

لتصاق الجص إلتسييل  قطعة قماش
 وكذا نزعو. 

 
 
 
 
 
 

 الألياف المثبتة
FILASSE 

  تثبيت الجص.

 
 
 
 
 

  خمط الجص. Truellesالج و م
 
 
 
 
 

 

  تسوية الجص والدىان. بلاستيكية  أداة
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صنع قرص خشبي لمتحكم  صفائح خشبية
في قطر الجص المضاف. 
واستعمالو لصنع قالب لممئ 

 الثغرات.

 

 
 

لتجفيف الماء من عمى  مجفف
سطح الجرة، وكذا لتسخين 

 اللاصق عند تجمده.

 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 

 

 و استعمالو  الجردكتابة رقم  ڤقمم روترين
 الرسم التقني لمفخار.  يف

 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 

 

استعمالو كمقياس صور  كاتش
 عند التصوير الفوتوغرافي.

 
 

 
 
 

 

 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 

قياس وزن القطعة الفخارية  ميزان حساس
 في تجربة المسامية

 
 
 
 
 
 

  قياس الأبعاد مقياس متري
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 خاتمة:ال
 فبالنسبة تطرقنا في ىذه الدراسة الى جانبين ىامين ىما العمل النظري واجراءات الترميم،    

كل ما يخص الفخار من حيث التعريف والتكوين وكذا طرق التشكيل،  قدمنا نظريالعمل مل
أين تمكنا  بالخصوص، يالفخار ككل والأثر  تساعد عمى فيم خصوصياتسىذه المعارف 

من معرفة الكثير من مراحل تصنيع أو تشكيل الفخار عامة والأواني ذات الحجم الكبير 
بصفة خاصة، والتي تستغل في حفظ المؤونة أو المواد ذات الطابع التجاري أو العسكري، اذ 

في الحاضر، استعمال المادة الأصمية وطرق تنفيذىا    ىذه الدراسة من امكانية  سمحت
خاصة إذا عممنا أن صناعة الأواني الفخارية من ىذا الحجم  قديما،كان مستعملا حسب ما 

 قميمة نوعا ما مقارنة بباقي الأواني.

شتى أنواع التمف التي يمكن أن تطرأ عمى الفخار  خلال ىذا الجانب عرضناكما     
                                                                                        .اومحاولة تطبيق ذلك عمى الجرار التي بحوزتن ياوطرق التصدي الممكنة ل ،الأثري

يمعبو ىذا لمعينات، لما  أولا الاطار المكاني والزمني فيو عرضنا فقدالجانب التطبيقي أما    .
في  تمثلالم الترميميعمل اللنقدم ثانيا درجة التمف والأسباب المؤدية اليو،  معرفة الأخير في

 تدخلات مخبريو عممية محضة، طبقت عمى الجرار التي ىي موضوع دراستنا. 

 المعارف المرتبطة إن أول النتائج التي يجب الإشارة إلييا في ىذا البحث ىي 
وضعية ىذه الجرار الأثرية في الوسط الذي دفنت فيو، إذ توصمنا من خلال الدراسة ب

تي مر بيا الموقع والمناخ السائد في منطقة تازا،  من تدمير الميدانية والأحداث التاريخية ال
خاصة خلال  ،لمقمعة خلال الحقبة الاستعمارية واستغلال فوضوي لمموقع من طرف السكان

العشرية الأخيرة من القرن السابق أين تم تشييد بنايات فوضوية أثرت سمبا عمى معالم القمعة 
، المعروف بالمنطقة ، إضافة إلى المناخ البارد شتاءا والحار صيفاوما تحتويو من بقايا أثرية

كل ىذه العوامل أدت بصورة كبيرة إلى تمف المقى الفخارية ونقص عدد كبير من قطعيا 
 الأصمية.
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من طرف الأستاذ الدكتور  0212الى  0221الحفريات الأثرية منذ سنة  ةبعد برمج 

حيث  ،مختمفةسنوات  خلال عينة البحث وىي فخاريةعزالدين بويحياوي، تم رفع الجرار ال
مشاكل كان أىميا  ةإذ واجيتنا عد، حسب ما توفر بحوزتنا من إمكانيات ياترميمحاولنا 

 توكذا حالة التدىور الكبيرة التي آل ،نقص وندرة الوسائل المستعممة في العمل الترميمي
 طرق ةالموضوع بعد إثراء فيأن ذلك لم ينقص من عزيمتنا  إلا، جرار الفخاريةال إلييا

    وأساليب لصيانة وترميم الأواني الفخارية الكبيرة الحجم.

 ار،الخصائص التي تميزت بيا قطع الجر تمك ما لفت انتباىنا في ىذه الدراسة التطبيقية      
 إضافة، الكبيرة والتي تتشابو في أغمب الجرار كالطينة الصمبة التي استعممت في تصنيعيا

في الجرار الكبيرة والمتوسطة الحجم،  ة ما عدا الطلاء بالبطانةيالزخرفالعناصر انعدام  إلى
 ما يرجح استعمال ،ةجود زخرفة بالحز والرسم بالفرشاو أما مجموعة الجرار الصغيرة فتميزت ب

سواء في الفترة القديمة أو فترة الأمير عبد القادر في حالة إعادة  لأغراض عممية الأولى
 جرارال بعضكما لاحظنا عمى  ،مقارنة بالمزخرفة التي كانت يومية في المنازل ،يااستعمال
 إلىأين تظير عمييا تشققات كثيرة وترسبات مختمفة، وىذا راجع  في حالة حفظ جد سيئةأنيا 

 وكذا قسوة المناخ ، يايالمطبقة عم ضغط البنايات الفوضوية ما تم الإشارة إليو سابقا من
 بالمنطقة.

، لمحد من ىذا التمف حف الفخاريةتقمنا باقتراح وتطبيق التدخلات المناسبة عمى ال 
ثم  بالطرق الميكانيكية والكيميائية، قطع من الرواسب والأتربةال نانظف فبعد الرفع من التراب

، لنقوم أين نؤشر كل تلاصق برمز معين ،رتبناىا بالشكل المناسب عن طريق المصق الجاف
ودرجة تدىورىا فرض عمينا توفير بعض  جرارلكن حجم ال ،قطع المنكسرةالبعد ذلك بمصق 

مشكمة  ،مرتبطة فيما بينيا سند مناسب عبارة عن صفائح خشبية الشروط الميمة، كاختيار
 اللاصق المناسب لمصق قطع بمثل سمك  ثم حاولنا توفير ،زاوية متينة قابمة لرفع قطع الجرة
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 و، مع تدعيمUHU  Epoxyالايبوكسي ذو الأنبوبين ستعمالباقمنا  أين، ارىذه الجر 

بواسطة مثبتات من الألمنيوم المين، من أجل ضمان الالتصاق الجيد والمحافظة عمى الشكل 
 وفق ما ، واستعممنا لاصق البارالويد، خاصة لمجرار الصغيرة والمتوسطة،ممكنة لأطول مدة

 تقتضيو مبادئ الصيانة والترميم.

كما وفرت لنا ىذه الدراسة وسيمة لتتبع خطوات الترميم حسب المنيج المعمول بو           
وف في ىذا الصدد، عمما أن ما تعرضنا لو من أخطاء عممية تصدينا ليا وفق الظر 

 والوسائل المتوفرة بحوزتنا.

حيث تركب أىم ما توصمنا اليو ىو وجود منيج عممي ييتم باحترام أولوية الترتيب،     
التأشيرات السابقة، مع الأخذ بعين الاعتبار السفمية منيا أولا ثم العموية، وىذا بالاعتماد عمى 

الجيد عمى القطع عند المصق تفاديا لبقاء فراغ  شدالمكان الأصمي لكل قطعة، ومحاولة ال
   ضغط كبير عمى القطع المجاورة.يسبب  ما قد ،كبير بين حواف المصق

انطلاقا لمجرار استكمال الشكل العام توصمنا الى دائما في نفس المنيج المعمول بو  
 والقطر مراعين في ذلك الاعتماد عمى نفس السمك، بسبواسطة الجمن الجزء الموجود 

كما حاولنا خمق  ،في الأخير مع محاولة إعطاء لون مقارب للأجزاء المضافة ،الأصميين
 مشاىد حية باستعمال الجرار الفخارية التي لم نتمكن من استكمال الأجزاء الناقصة منيا،

 الفخارية جراروبالفعل كانت النتيجة ايجابية إلى حد كبير، إذ تمكنا من ترميم ىذه ال
عطائيا  فرصة لحياة أطول مما كانت عميو، مع رفع رصيد مصنف أشكال الأواني الفخارية وا 

، مما قد يتيح محاولة تأريخيا لموقع تازا بنوع جديد يمكن إضافتو إلى دراسات تنميطية قادمة
بمقارنتيا مع جرار مصنفات أخرى، لأن تأريخ مثل ىذه الجرار في دراستنا كان صعبا، نظرا 

في ظل احتمال إعادة  خاصة افيا بين الفترة الرومانية والإسلامية،طبقات اكتشلتداخل 
 استعماليا خلال ىذه الفترات المختمفة.



 الخاتمة

 

331 

 

من بين النتائج المستخمصة من ىذه الدراسة، نجد ما ارتبط بالمادة الأثرية المرممة وما       
 من نصائح ووقاية ليا عمى المدى البعيد، نمخص أىميا في الاحتياطات التالية: تطمبوت
الأخذ بعين الاعتبار حجم الجرار الفخارية الكبيرة أثناء عممية التحريك أو النقل، مؤكدين  -

 عمى ضرورة حمميا بالشكل الصحيح.
تسببو ىذه الأخير  تفادي وضع الجرار الفخارية المرممة بالجبس في الأماكن الرطبة، لما -

 من تمف سريع لممادة الجبسية.
تفادي تنظيف الجرار الفخارية بالمواد السائمة، لأن ىذه الاخيرة تؤدي الى اتلاف الألوان  -

 المضافة في الترميم.
، لأن بيا مواد ةتفادي لصق قصاصات أو أوراق لاصقة عمى اسطح الجرار الفخاري -

 كيميائية تحدث بقعا صعبة النزع.
عرض الجرار الفخارية عمى الحوامل الخاصة بيا، تفاديا لمسقوط والانكسار في حالة  -

 الاىتزازات الكبيرة.
في الرفوف المرتفعة، مما قد يسبب الضرر الكبير في تفادي وضع الجرار الصغيرة الحجم  -

 .ياحالة سقوط
 الجرار الفخارية.ضرورة وضع لافتات تنبييية، من عدم لمس أو دفع أو الاتكاء عمى  -

المكان المخصص ليا،  إلى الانتياء من ترميميا وجيت ىذه الجرار الفخارية بعد 
لمديوان الوطني لتسيير واستغلال الممتمكات الثقافية بمتحف الموقع الأثري بالدائرة الأثرية 

، أين سيتم نقميا فيما بعد الى متحف خاص انطمقت اجراءات الدراسة OGEBCتيسمسيمت 
 جازه ببمدية برج الأمير عبد القادر.لإن
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 الإداريحدود ولاية تيسمسيمت وتقسيمها  :10الخريطة رقم 
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 بــــــــــرف    الطالـــــبتص
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 طرقها و وديانها ةبمدية تازا و شبكل الإدارية حدودال :12الخريطة رقم  
مكتب الإعلام و الاتصال  عن

   لبذية برج الأمير عبـذ القادر

 بـــــــرف الطالـــــــــــــبتص
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    Source :  Dressé, héliogravé et publié par le service géographique de l’armée    

      Française  1927 . 

      

 الجبال المحيطة بها ارتفاعخريطة طوبوغرافية لمطقة تازا تبين  :13الخريطة رقم 

 3:0110111السلم: 
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 خريطة طوبوغرافية لمدينة تازا والمرتفعات المحيطة بها :14الخريطة رقم 

 3:0110111السلم: 
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 Carte géologique de l’Algérie du Nord  au 1/ 500 000 

 

                     (بــــــــــرف    الطالـــــبتص) (                                     عهد الوطني لمخرائطمعن ال)  

                                           

 

 لمنطقة تازا  برج الأمير عبد القادر جيولوجية خريطة  :05الخريطة رقم 
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Source : Carte pluviométrique de l’Algérie du nord – ANRH au 1/500 000  

 

 (بــــــــــالطال    رفـــــبتص)                                         

 

 

 

 منطقة تازا  ب  لنسبة التساقط خريطة :10الخريطة رقم

 احــالمفت
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Source: Gouvernement General de l'Algérie-forét domanial de taza- conservation 
d'Alger, Inspiction de miliana, 1869. (archives du parc national de Theniet El Had), 
P:03.   
 

 لمنطقة تازا  غابية خريطة  :10الخريطة رقم 
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 فهرس الأشكال: -

 الرقم العنوان                                 الصفحة  
 Tétraédrique 10 طبقة رباعية الأوجه  32

 Octaédrique 10طبقة ثمانية الأوجه  24

 Te-Oc 10وريقة مكونة من طبقتين  24

 Te-Oc-Te 10ثلاث طبقات  وريقة مكونة من 25

 10 الممسك أو الذراع 42

 10 التفخير في فرن مكشوف 48

 10 التفخير المؤكسد 48

 10 التفخير المرجع 49

 10 التفخير في الأفران 50

 01        طريقة المفائف 19

 00 طريقة التعصيب بالشاش 19

 00 التقوية بالغمر الجزئي 903

 00 التقوية تحت تفريغ الهواء 902

 00 خطوات لصق الفخار 901

 00 طريقة رسم الفخار 901

 -00 تطور الدوليا 931

00 

 00 شكل الدوليا المكتشفة بطروادة 931

 00 استعمال الدوليوم لأغراض جنائزية لمدفن 931
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 :لموحاتفهرس ا -
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 الرقم العنوان الصفحة

 00 صور لمثبتات عضوية 00

 10 صور لمثبتات معدنية 00

 10 طرق عجن الطين 01

 10 التأكد من جاهزية الطين لمتشكيل 00

 10 طريقة تشكيل الأواني باليد 00

 10 كيفية تشكيل الحرابيش 00

 10 تشكيل جدران الأواني الفخارية بالحرابيش 00

 10 كيفية تشكيل الأواني الفخارية بالصفائح الطينية 00

 10 أشكال الدولاب 36

 01 التشكيل بالدولاب    00

 00 تشكيل آنية فخارية بطريقة القولبة بالضغط 00

 00 تشكيل الأواني الفخارية بطريقة القولبة بالصب 01

 00 المقابضأنواع  41

 00 أنواع المماسك 41

 00 شكل الزخرفة بالحز 00

 00 طرق الزخرفة بالكشط 00

 00 أشكال الزخرفة بالطبع 00

 00 شكل الزخرفة المخرمة 00

 00 شكل الزخرفة بالإضافة 00

 01 طرق الزخرفة بالدهان الطيني 00

 00 شكل الطلاء الزجاجي 00

 00 أكسيد الحديد 01
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 00 أكسيد النحاس 01

 00 أكسيد الأنتيموان 00

 00 أكسيد الكروم 00

 00 أكسيد الكوبالت 00

 00 فاناديومأكسيد  00

 00 أكسيد النيكل 00

 00 أكسيد المنغنيز 00

 01 ستخراج بالكتلطريقة الا 13

 00 صنع قالب لحافة جرة استعمال الجبس في 000

 00 استعمال السيميكون في القولبة 000

 00 سفن  الصناعيالإاستكمال جزء من مصباح زيتي بقالب من مادة  000

 00 الآلجيناتقولبة حافة جرة فخارية ب 000

 00 طريقة استكمال جزء من اناء بصفائح الشمع 000

 00 قولبة جزء من مصباح زيتي بعجينة التشكيل 000

 00 استعمال رغوة البولي يوريثان في صنع القوالب 000

 00 صور لدوليا مدفونة وأخرى فوق الأرض 000

 00 ترتيب الدوليوم في السفن 931

001 
صورة لطريقة التشكيل بالحبال الطينية مع علامات بصمات الأصابع 

 والأيدي عمى الجدار الداخمي 
01 

 00 من الجرة الجزء السفمي صور لطريقة تشكيل 000

 00 تشكيل الجزء العموي من الجرة ولصقه مع السفمي 000

 00 تجفيف الدوليا في الظل 000

 00 ترتيب الدوليا داخل الفرن 000

 00 صور لطريقة التصميح بمادة الرصاص 000

 00 صور لطريقة التبطين الداخمي بالجبس 000
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 :فهرس الصور
 الرقم العنوان الصفحة

 10 شكل الكاولينيت  00

 10 (Montmorillonite)شكل المانتموريونيت  00

 10 نزع الآنية من عمى القرص بالسمك المعدني 00

 10 تجفيف الأواني الفخارية في الظل 00

 10 شكل الزخرفة بالحفر 00

 10 صورة لفرن تقميدي مبني 000

 10 صورة لفرن حديث 000

 فهرس المخططات:

 فهرس الجداول:

 

 

 الصفحة العنوان رقم ال
 00 تصنيف الأفران عمى أساس المخططات الأرضية 10

 00 التصنيف الوظيفي للأفران حسب عدد الغرف ومسار سحب الهواء 10

 الصفحة العنوان رقم ال
 00 مقياس موس )مقياس الصلابة( 10

 00 تأثر مكونات الطينة بدرجات التفخير 10

عنها المعدنية الممونة والألوان الناجمةأهم الأكاسيد  10  00 

 00 أهم الأكاسيد الداخمة في تركيب مواد التزجي  المختمفة 10

وأوعية مجال الحباب والقلال وفاقًا لممصدر أوانيتصنيف لألفاظ  10  000 

 000 (2014 -2000)( خلال الفترة المتوسطات الشهرية لدرجة الحرارة)م 10

 000 (2014 -2000)المتوسط السنوي لمرطوبة لمفترة الفترة  10

 000 (2014 -2000)المتوسط السنوي لتساقط الأمطار بالممم خلال الفترة  10

0110-0000متوسط أيام الجميد في الشهر لممنطقة خلال الفترة  10  001 
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 فهرس الخرائط:

رقم 
 الخريطة

 الصفحة نهااعنو

10 
عن المعهد الوطني  وتقسيمها الاداري ولاية تيسمسيمتحدود 
 لمخرائط

000 

10 
عن مكتب  طرقها ووديانها ةالحدود الادارية لبمدية تازا وشبك

 الإعلام  والاتصال لبدية برج الأمير عبـد القادر.
000 

10 

خريطة طوبوغرافية لمطقة تازا تبين ارتفاعات الجبال المحيطة بها  
المصمحة الجغرافية لمجيش نسخة أصمية مطبوعة من طرف 

 9131الفرنسي سنة 
000 

10 
هد ـعن المع ينة تازا والمرتفعات المحيطة بهاخريطة طوبوغرافية لمد

 الوطني لمخرائط.
000 

10 
عن المعهد  لمنطقة تازا  برج الأمير عبد القادر جيولوجية خريطة 

 الوطني لمخرائط.
000 

 000  عن المعهد الوطني لمخرائط. -بمنطقة تازا  لنسبة التساقط خريطة  10

 000  الحظيـرة الوطنية لثنية الحد.أرشيف  –لمنطقة تازا غابية خريطة  10
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 : الممخص
 الأواني التي وظفيا الانسان منذ القديم كوسيمةتعتبر الجرار والخابيات الفخارية من 

حفظ المؤونة سواء كانت سوائل أو حبوب، ليذا الغرض اعتنى بيا الإنسان لضمان استقرار ل
وبالتالي فان ىذا المجوء الى ىذه الحوامل جاء نتيجة لتوفر المادة الاولية وما  حياتو اليومية،

في  لم تكن ابالصلابة والمقاومة إلا أني ارغم تميزىو ، الصنع اتتقنيمن مواد و ارتبط بيا 
منأى عن مختمف تأثيرات عوامل التمف، الدليل عمى ذلك الحالات التي عثر عمييا في 

عمى شكل شقف  حيث وجدت، برج الأمير عبد القادر بتيسمسيمت حفرية موقع حصن تازا
أىم  مدفونة في التربة لسنوات طويمة، ما استدعى بعد استخراجيا تطبيقوأجزاء متناثرة 

الطرق والأساليب العممية المتبعة في صيانة وترميم الفخار الأثري، وتحديد أنجع المواد 
 نامجال أن استرجاعىذا إيمانا منا كمختصين في  ،في ترميم ىذه الجرار الفخارية المستعممة

الفخارية سيكون لو قيمة ايجابية في التعرف عمى جزء من تاريخ  الجِرَار  شكل العام ليذه لم
قابمية عرضيا في المتاحف واستغلاليا في الدراسات التنميطية القادمة,  وكذاحصن تازا، 

  ية الموروث الوطني.ونكون بيذا قد شاركنا ولو بالجزء البسيط في حما
   تراث ؛  ؛موقع تازا ؛تمف ؛ترميم ؛صيانة ؛تشخيص ؛جرَار ؛فخارالكممات المفتاحية: 

Abstract :  
Pottery is one of the most common types of items found by archaeologists 

during excavations, as it was convenient for human exploitation in ancient 
times, due to the availability of its raw materials and the associated techniques to 
manufacture it. It was mainly used for cooking or as storage vessels. And 
despite its hardness and resistance it was not immune the various effects of 
damaging factors, and the prof of the this is the cases which it was found in the 
excavation site of Taza fortress in Bordj El Emir Abdelkader Tissemsilt, as 
fragments and scatted pieces, which needed a several scientific methods and 
techniques in order to restore and examine these pottery. As specialists in this 
field, we believe that by restoring the original shape of these jars we could 
identify a part of the history of Taza Fort, also the possibility to display it in 
museums and exploit them in the upcoming stereoscopic studies. And with that, 
we could have participated, even in a small part, in preserving this national 
heritage.       

Keywords: Pottery; jars ; diagnosis ;Conservation; Restoration; Damage; site 
of Taza; heritage .  


